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Nouvelle nuance avec la technoplogie “Absotech Platinum®
préconisée pour le tournage hautes vitesses des aciers inoxy-
dables pour l'usinage de la coupe finition continue a la coupe
légére interrompue.

Excellente résistance a la rupture et amélioration significative
de la résistance a I'usure en entaille.
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(3 AC6030M

Premier choix pour la coupe des Inox., AC6030M
composé du nouveau revétement CVD de la
technologie “Absotech Platinum®, améliore
significativement la résistance a la rupture et au
collage réduisant ainsi les dommages sur |‘aréte de
coupe.
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a interrompue sévere

{3 AC6040M

Préconisé pour la coupe des aciers inoxydables.
AC6040M, composé du nouveau revétement PVD
de la technologie “Absotech Bronze®, minimise la
progression de l‘'usure en cratere et en dépouille et
améliore significativement la résistance a la rupture et
au collage pour une meilleure productivité.

Finition Ebauche

Conditions de Coupe

B Caractéristiques

La nouvelle nuance AC6020M, revétue CVD basée sur la technologie “Absotech Platinum“ avec une grande
tenacité du substrat, couvre une large zone d‘applications allant de la finition en coupe continue a la coupe légére
interrompue tout en incluant également les champs d‘application de AC610M.

AC6020M réduit fortement le stress et renforce considérablement la résistance a I'adhésion pour une meilleure
stabilité et une résistance accrue contre I‘écaillage. Excellente équilibre entre la résistance a I‘usure et la ténacité.
Combinée avec les géométries NEF, NEG et NEM, la nuance AC6020M de Sumitomo couvre une large zone
d‘applications dans les aciers inoxydables.

B Conditions de Coupe Recommandées

(Min. - Optimum - Max.)
Conditions de Coupe
Matiéres Opérations | Brise-copeaux | Nuances |Prof. de coupe Avance Vitesse de coupe
a, (mm) f (mml/tr) Vv, (m/min)
: Finition NEF (NSU) AC6020M | 0,5-1,5-20 | 0,05-0,15-0,25 | 170-225-300
Matieres XBCrAl 13, X8CrNiS 18 9,
et X29CrS 13, X6CrMoS 17, | C. Légére | NEG - NEX - NGU | AC6030M | 1,0-2,5-4,0 | 0,10-0,25-0,40 | 140-180-235
ermuques X12CrS 13
Base Ebauche NEM (NMU) AC6040M | 1,5-3,5-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 120-150-180
Cr Matieres X12Cr 13, X20Cr 13, Finition NEF (NSU) AC6020M | 0,5-1,5-20 | 0,05-0,15-0,25 | 120-175-230
martensi- O L e C.Légére | NEG-NEX:NGU | AC6030M | 1,0-2,5-4,0 | 0,10-0,25-0,40 | 100-140-180
tiques XBCrNi 18 9 Ebauche NEM (NMU) | AC6040M | 1,5-3,5-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 80-120-160
Maticres X5CrNi 18 10, X2CrNi 19 11, Finition NEF (NSU) AC6020M 0,5-1,5-2,0 0,05-0,15-0,25 | 145-200-265
T X2CrNiMo 18 10, X4CrNiMo 17 12 2, . , _
?ustem- X2orNiNo 17 122, X6CrNiMo 17 13, | C- L€gére | NEG -NEX-NGU | AC6030M | 1,0-2,5-4,0 | 0,10-0,25-0,40 | 120-160-210
Iques X6CrNiTi 18 10, X70CMo 15 | Ebauche NEM (NMU) | AC6040M | 1,5-3,5-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 100-135-170
Base | 2 Phases X5CNi 17 7, X2CrNi 189, | Finition NEF (NSU) AC6020M | 0,5-1,5-20 | 0,05-0,15-0,25 | 120-160-200
- | Matiéres X6CrNi 25 20, L ] )
Cr/Ni (Austénite / X2CrNIMoN 17 122, C.Légére | NEG-NEX NGU | AC6030M | 1,0-2,5-40 | 0,10-0,25-0,40 | 95-125-160
Ferrite) XBCrNiNb 18 10 Ebauche NEM (NMU) AC6040M | 1,5-3,5-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 75-105-135
X5CrNiCuNb 16 4, X7CrNiAl 17 7,| Finition NEF (NSU) AC6020M | 0,5-1,5-2,0 | 0,05-0,15-0,25 | 90-115-140
Durcie par X4CrNuMo 27 5 2, 2 ) )
orécipitation X2CrNIMoN 225 3. C.Légére | NEG-NEX NGU | AC6030M | 1,0-2,5-4,0 | 0,10-0,25-0,40 | 70- 90-110
X2CrNiMoCuN 25 6 3 Ebauche NEM AC6040M | 1,5-3,5-6,0 | 0,20-0,35-0,60 50- 75-100




Tournage des Aciers In

AC6020M / AC6030M / A

AC6020M AC6030M

B Nouvelle Nuance CVD de la Technonogie “Absotech Platinum*
Excellent équilibre entre une résistance drastiquement améliorée du revétement et une excellente surface lisse nouvellement
développé.

B Tournage Hautes Vitesses

e Excellente résistance a la rupture et a l'usure en entaille
drastiquement améliorées face a la nuance AC610M.

e | ‘excellent controle du stress et I'amélioration de la résistance
au collage de AC6020M, apportent une grande résistance a
I'écaillage.

Bl Coupe Générale

e | ‘amélioration du revétement double la résistance al‘écaillage
par rapport aux revétements classiques.

e Amélioration drastique de la résistance a I'adhésion et
réduction de I'apparition de dommages anormaux grace a la
surface lisse du revétement.

e Amélioration de la visibilité des arétes usagées et neuves.
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Matiére : X2CrNiMo17 13 2 Matiere : X6CrMo17 12 2
Plaquette : CNMG120408 Plaquette : CNMG120408
Condit® de coupe :  v,= 220m/min, f= 0,3mm/tr, a,= 2,0mm, Arrosage Condit® de coupe :  v,= 200m/min, f= 0,2mm/tr, a,= 2,0mm, Arrosage

AC6040M

B Nuance PVD de la technologie “Absotech Bronze*

Amélioration de la stabilité de I'aréte de coupe due a la nouvelle structure multicouche du revétement, tres résistan-
te a l'oxydation, appliquée également au revétement Super ZX, avec une amélioration significative de la technique
de liaison ultra-puissante entre le revétement et le substrat carbure.

B Coupe Interrompue Sévere

Excellente résistance a l‘'usure et a I'oxydation. Amélioration significative de la résistance au décollement due a
I‘amélioration de la technique de liaison ultra-puissante entre le revétement et le substrat carbure.

Comparée aux nuances conventionnelles, AC6040M montre une résistance a la rupture plus de 2 fois supérieu-
res en usinage des aciers inoxydables.
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Matiére : X6CrMo17 12 2 Matiere : X6CrMo17 12 2
Plaquette : CNMG120408 Plaquette : CNMG120408
Condit® de coupe :  v,= 150m/min, f= 0,2mm/tr, a,= 2,0mm, Arrosage Condit® de coupe :  v,= 230m/min, f= 0,23mm/tr, a,= 0,8mm,a sec




B Plaquettes Négatives

<O> 80° Type Rhombique

rnage des Aciers Inoxydables

6020M / AC6030M / AC6040M

<O> 55° Type Rhombique

M

Nuance Dimensions (mm) Nuance Dimensions (mm)
gole Catilos % i % Cercle | Epais- | Trou Ao Calk e § § <§r Cercle | Epais-| Trou
2 2|3 Inscrit | seur | Vis @ revEn 23| 3 Inscrit | seur | Vis @ iy
222 2122
CNMG 120404 NLUW | @ 127 | 476 | 516 | %4 DNMG 110404 NSU ° 0.525| 476 | 381 | %
120408 NLUW | @ 0,8 110408 NSU ° 0,8
T T T DNMG 150402 NSU olol | ] 02
CNMG 090304 NSU ° 0,4 150404 NSU olo 0,4
090308NSU ° 9.525) 318 | 381 | ¢ 150408 NSU o|o| 127 | 4761516 1,
CNMG 120402 NSU el | | | 02 150412 NSU ol | | 1 1 12
120404 NSU ® o0 iz s 04 DNMG 150604 NSU LK K2 IS U
120408 NSU olo|e 0,8 150608 NSU ooe 0,8
120412 NSU olo|e 1,2 DNMG 110404 NEF ° 0525 | 476 | 381 | 0%
CNMG 120404 NEF olofel 147651504 110408 NEF ° e T o
120408 NEF olo|e 0,8 DNMG 150404 NEF olo 0,4
[ e Y R 150408 NEF o|o| 127476516 |08
CNMG 120404 NEX olo|e 0,4 150412 NEF ol | | 1 1 12
120408 NEX o|e @ | 127|476 |516 |08 DNMG 150604 NEF ooe 0,4
120412 NEX olo|e 1.2 150608 NEF o @ @ | 1276355716 08
CNMG 120404 NUP °ooe 0,4 150612 NEF oo .2
120408 NUP o o e 127 |476|516 08 DNMG 110404 NEX ° 0,4
9,525 | 4,76 | 3,81

120412 NUP ooe 1.2 110408 NEX ° 0,8
CNMG 160612 NUP ° 15,875 6,35 | 6,35 | 1,2 DNMG 150404 NEX olol | ] 04
CNMG 120404 NGU ooe 0,4 150408 NEX o|o| 127476516 |08
120408 NGU e o e 127|476 |516 08 150412 NEX o 1,2
120412 NGU oo 1.2 DNMG 150604 NEX eleje| | [ | 04
CNMG 160608 NGU ° 15875635 635 08 150608 NEX ®|@|®| 1276355716 0,8
160612NGU @ | | |UTY T 12 150612 NEX oo 12
CNMG 120408 NGUW | @ 127 | 476 | 516 | 08 DNMG 150404 NUP olo 0,4
120412 NGUW | @ S P12 150408 NUP o|o| 127476516 |08
CNMG 120404 NEG ° 0,4 150412 NUP o) 12
120408 NEG ®| @ |®| 127|476 516 |08 DNMG 150604 NUP ele|e| | | | 04
120412 NEG ole 150608 NUP o @@ | 1276355716 08
CNMG160612NEG | @ | ® 150612NUP | @ 1,2
CNMG 190612 NEG ole 10.05| 635 | 7.04 | 12 DNMG 110404 NGU oo 0,4
190616 NEG oo 1,6 110408 NGU oo 9,525 | 4,76 | 5,16 | 0,8
CNMG 120408 NEM olo|e 0,8 110412 NGU o | | | 1 1 12
120412 NEM o|e @ | 127|476 |516 | 12 DNMG 150404 NGU olo 0,4
120416 NEM ole 16 150408 NGU ool 127476516 |08
CNMG160612NEM @ @ @ | | | |12 150412 NGU ol | | 1 1 12
160616 NEM ole0 " s e DNMG 150604 NGU oo e 0,4
CNMG 190612 NEM olofol iless|7on 12 150608 NGU ®|e @ 127 635|516 |08
190616 NEM olo|e 1,6 150612 NGU oo 1,2
CNMG 120408 NMU ° 127 | 476 | 516 | 08 DNMG 110408 NEG ° 0.525| 476 | 381 | OB
120412 NMU o | | T PPIPEL 12 110412 NEG o | TPV ST 12
CNMG 160608 NMU ° 0,8 DNMG 150404 NEG olo 0,4
160612 NMU ° 15,875 6,35 | 6,35 | 1,2 150408 NEG o|o| 127476516 |08
160616 NMU o | | | |l 1 16 150412 NEG olol | | | 12
CNMG 190612 NMU ° 19.05| 6.35 | 708 | 2 DNMG 150604 NEG ole|e 0,4
190616 NMU ° 1,6 150608 NEG o @ @ 1276355716 | 08
CNMM 120408 NMP ° 0,8 150612 NEG olo|e 12
120412 NMP ° 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2 DNMG 150408 NEM olo 0,8
120416 NMP ° 1,6 150412 NEM olo| 127476516 | 12
CNMM 190608 NMP o 0,8 150416 NEM olo| | | | 16
190612 NMP ° 19006 6.35 | 700 | 12 DNMG 150608 NEM ®o o e s 08
190616 NMP ° 16 150612 NEM ooe 1.2
190624 NMP o) 2,4 DNMG 150608 NMU ° 0,8
150612 NMU ° 12,7 16,35 | 516 | 1,2
150616 NMU ° 1,6
DNMG 150404 RHM o 0,4
150404 LHM o) 127 | 476 | 516 | O
® Stock Europe 150408 RHM o 0,8
O Stock Japon 150408 LHM o 08




B Plaquettes Négatives

Tournage des Aciers Inoxyda

AC6020M / AC6030M / AC604

M
@ Type Carré A Type Triangulaire
Nuance Dimensions (mm) Nuance Dimensions (mm)
joe Catihos % % §r Cercle | Epais- | Trou Ao il - § § % Cercle | Epais-| Trou
222 Inscrit | seur | Vis @ paves 2|22 Inscrit | seur | Vis @ Raves
218|¢ g18|g
SNMG 120404 NEF [ ] 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,4 TNMG 160402 NSU [ BN BN J 0,2
R R 160404 NSU oo 0,4
160408 NSU [ AN BN J 9.525) 4,76 | 3,81 0,8
SNMG 120408 NSU ® @ @ | 127|476 516 |08 160412 NSU ° 1,2
TNMG 160404 NEF [ NN ) 0,4
160408 NEF | @ | @ | @ %% BT 38 [ g
SNMG 120404 NEX o o o 0,4
120408 NEX ® O | ® 127 | 476 | 516 | 0,8 TNMG 160404 NEX [ BN NN J 0,4
120412 NEX [ BN NN J 1,2 160408 NEX ® | ® @ 9525|476 | 381 |0,8
SNMG 120404 NUP [ 0,4 160412 NEX e o o 1,2
120408 NUP ® o o 127|476 | 516 | 0,8 TNMG 160404 NUP [ AN BN J 0,4
120412 NUP [ BN BN J 1,2 160408 NUP ® | ® @ 9525|476 | 381 |08
SNMG 120404 NGU [ BN ] 0,4 160412 NUP [ BN ] 1,2
120408 NGU [ BN BN J 127 | 476 | 5.16 0,8 TNMG 160404 NGU [ BN BN J 0,4
120412 NGU [ BN BN J 1,2 160408 NGU ® | ® @ 9525|476 | 381 |0,8
120416 NGU [ ] 1,6 160412 NGU e o o 1,2
SNMG 120408 NEG [ BN BN J 127 | 476 | 5.16 0,8 TNMG 160408 NEG [ BN BN J 9.525| 4.76 | 3,81 0,8
120412 NEG o o o 1,2 160412 NEG [ BN BN J 1,2
SNMG 150612NEG | ® | @ o
SNMG 190612 NEG (] TNMG 160408 NEM [ BN NN J 9.525| 4.76 | 3,81 0,8
190616 NEG ° 160412NEM | @ | @ |@ |~ 77| 717 2T 1,2
SNMG 120408 NEM [ BN NN J 127 | 476 | 5.16 0,8
120412NEM | @ (@ |@| " | T T 12 TNMG 160408 NMU | ® 0525 476 | 381 | O
SNMG 150612NEM | @ [ @ [®@ | .| .| . |12 160412NMU (@ | | |7 Tt 1.2
150616 NEM [ N BN ] 1,6 TNMG 220408 NMU [ J 0,8
SNMG 190612 NEM ojee 1905 635 794 12 220412 NMU ° 12,7 | 476 | 5,16 | 12
190616 NEM [ BN BN J ' ' ' 1,6 220416 NMU [ J 1,6
SNMG 120408 NMU [} 0,8 TNMG 160404 RHM (] 0,4
120412 NMU (] 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2 160404 LHM [ 0525| 476 | 3.81 0,4
120416NMU @ | | | | | | 1,6 160408 RHM ° ’ ’ “ o8
SNMG 150612 NMU [ ] 15,875 6,35 | 6,35 1,2 160408 LHM [ 0,8
150616 NMU (] 1,6
SNMG 190612 NMU ° 1905 635 794 12
190616 NMU [} 1,6
SNMG 120408 RHM [ J 0,8
120408 LHM PY 12,7 1 4,76 | 5,16 0,8 <)> 35° Type RhOmbiqUe
SNMM 120408 NMP ~ 08 Nuance Dimensions (mm)
120412 NMP ° 12,7 | 476 | 5,16 | 1,2 Forme Cat. No. 233 .
N | ® | < |Cercle |Epais-| Trou
120416 NMP d § g § Inscrit | seur | Vis @ R
SNMM 190612 NMP [ < | < | <
190616 NMP ° VNMG 160402 NSU [ BN ] 0,2
SNMM 256724 NMP e} 160404 NSU ® | ® @ |9525| 476|381 |04
SNMM 256924 NMP o) 160408 NSU [ BN BN J 0,8
SNMM 316924 NMP le) VNMG 160402 NEF [ NN ) 0,2
160404 NEF ® | ® ® 9525|476 | 3,81 |04
160408 NEF [ BN BN J 0,8
VNMG 160404 NEX [ BN BN J 0,4
160408 NEX | @ | @ | @ %% #7038 [ g
VNMG 160404 NUP [ N ) 0,4
160408 NUP @ @] %% 8701 38T [ op
VNMG 160404 NGU [ BN BN J 0,4
160408 NGU ® ® @ 9525|476 | 381 |0,8
160412 NGU [ J 1,2
VNMG 160404 NEG [} 0,4
e Stock Europe 160408 NEG ® o @ |9525|476|381 |08
O Stock Japon 160412 NEG [J 1,2




B Plaquettes Négatives

age des Aciers Inoxydables

020M / AC6030M / AC6040M

B Plaquettes Positives

@ Type Trigone <o> 80° Type Rhombique
[0
Nuance Dimensions (mm) = Nuance Dimensions (mm)
o
=== i) ===
Ao ek e § § g Cercle | Epais-| Trou Ravon Ao g (e § § g Cercle | Epais-| Trou |Ray-
S| 8| & |!Inscrit| seur | Vis @ Y = 818 |8 |Inscrit| seur |Vis@ | on
| < < < < | < |<
WNMG 060404 NSU [} 0.525| 4.76 | 3,81 0,4 CCMT 060202 NLU [ BN BN} 6.35 | 238 | 2.8 0,2
060408 NSU [} 0,8 060204 NLU LALAELAE 04
WNMG 080404 NSU (BN BN ) 0,4 7° |CCMT 09T302 NLU ° 0,2
080408 NSU ® o @ 127 476|516 | 08 09T304 NLU ® O ® 9525 397 | 44 |04
080412 NSU [ BN} 1,2 09T308 NLU [ BN AN} 0,8
WNMG 060404 NEF [} 0,4 CCMT 060202 NLB [ AN} 0,2
9,525 | 4,76 | 3,81
060408 NEF e | | 08 060204 NLB ® @ 635|238| 28 |04
WNM
G 080404 NEF ( BN ] 127 | 476 | 5.16 0,4 70 060208 NLB LALAN 08
080408 NEF [ AN BN ] 0,8 CCMT 09T302 NLB [ AN ) 0,2
WNMG 060404 NEX [} 0,4 09T304 NLB ® @ 9525|397 | 44 |04
9,525| 4,76 | 3,81
060408 NEX o | | 08 09T308 NLB [ AN ) 0,8
WNMG 080404 NEX [ BN BN ] 0,4 CCMT 060202 NSU [ BN BN} 0,2
080408 NEX ® @ o 127 | 476|516 | 0,8 060204 NSU ® @ @ 635238 | 28 |04
080412 NEX [ BN BN ] 1,2 060208 NSU o o o 08
WNMG 080408 NUP [ AN BN ] 127 | 476 | 516 0,8 70 CCMT 09T302 NSU [ BN BN} 0,2
080412 NUP oo o | T s 12 09T304NSU |® | ® | @ (9525|397 | 44 |04
09T308 NSU o o o 08
WNM [} MT ®
G 060404 NLUW 9.525| 4.76 | 3,81 0,4 CCMT 120404 NSU 127 | 476 | 55 0,4
060408 NLUW @ | | | " | "~ | " || 08 120408 NSU [ 0,8
WNMG 080404 NLUW | ® 127 | 476 | 5.16 0,4 CCMT 09T304 NMU [ BN} 0.525| 3.97 | 44 0,4
080408 NLUW | ® 0,8 7° 09T308 NMU [ BN} 08
WNMG 060404 NGU () 0,4
060408 NGU ° 9,5625| 4,76 | 3,81 | 0,8 CPMT 090304 NLU o 0,4
9,525| 3,18 | 4,4
060412 NGU [} 1,2 11° 090308 NLU o 0,8
WNMG 080404 NGU e o o 0,4
080408 NGU ® @ @ | 127 476|516 | 08 CPMT 09T304 NLUW | ® 0525|397 | 24 0,4
080412 NGU [ AN BN ] 1,2 11° 09T308 NLUW | ® ' " 108
WNMG 080404 NEG [ BN BN ) 0,4
080408 NEG ® @ o | 127|476 | 516 | 0,8 CPMT 090304 NLB [ AN} 0525| 318 | 4.4 0,4
080412 NEG () 1,2 11° 090308 NLB oo ' " 108
[ BN BN J
e 828:?2 Ezm e o o 12.7 | 4.76 | 516 ?2 CPMT 090304 NSU o 0,4
—————————————————————————— 9,525/ 3,18 | 4,4 |’
11° 090308 NSU o ' " 108
WNMG 060408 NMU [} 0,8
9,525 | 4,76 | 3,81 '
060412 NMU o | | T 12 CPMT 090304 NMU o 0525|318 | 4.4 0,4
WNMG 080408 NMU [} 127 | 476 | 516 0,8 11° 090308 NMU o ’ " 108
080412 NMU [} ' ' ' 1,2

® Stock Europe
O Stock Japon




B Plaquettes Positives

Tournage des Aciers Inoxyda

AC6020M / AC6030M / AC604

<O> 55° Type Rhombique @ Type Carré
[0} [0
= Nuance Dimensions (mm) = Nuance Dimensions (mm)
o o
Q. Q.
£ sS[= = S S[=[=
A E (L& § § g Cercle | Epais-| Trou |Ray- Ao E (e e, § § g Cercle | Epais-| Trou |Ray-
= S8 |8 |Inscrit| seur |Vis@ | on = 818 |8 |Inscrit| seur |Vis@ | on
< | < | < < <|<|<
DCMT 070202 NLU [ AN ] 0,2 SCMT 09T304 NLU o 0,4
6,35 | 2,38 | 2,8 9625|397 | 44
070204NLU | @ |@ | @ 04 7° 097308 NLU o| |7 038
7° |DCMT 117302 NLU [ [ 0,2
117304 NLU ® | ® O 9525/ 397 | 44 |04 SCMT 09T304 NSU [ BN ] 0505|397 | 44 0,4
11T308NLU | @ @ | ® 08 - 09T308NSU |® (@ | | ’ " log
DCMT 070202 NLB [ N ) 0,2 SCMT 120404 NSU ° 0,4
070204 NLB ® | ® 635|238 | 28 |04 120408 NSU [ ] 0,8
- 070208 NLB oo 08 SCMT 097308 NMU ® | 19525397 | 44 |08
DCMT 11T302 NLB [ AN J 0,2 7°
117304 NLB ® @ 9525 397 | 44 |04
11T308 NLB [ AN ] 0,8
s SPMT 090304 NLU o 0525 318 | 34 0,4
DCMT 070202 NSU [ N BN J 0,2 11° 090308 NLU o 0,87
070204 NSU ® @ @ 635|238 28 (04
2 070208NSU | @ |@| | 08
DCMT 117302 NSU [ BN BN J 0,2
117304 NSU ® O O (9525 397 | 44 (04
117308 NSU [ N BN J 0,8
DCMT 117304 NMU [ N ] 0,4
9,525| 3,97 | 44 ’ ° i
7 1T308NMU | @ (@ | |77 0,8 <> 35° Type Rhombique
()
% Nuance Dimensions (mm)
g S[=]=
Forme |8 Cat. No. S|S|S )
E N8| 3 Cerclg Epais- Trou Ray-
o 8|8 |8 |Inscrit| seur | Vis@ | on
A Type Triangulaire < e
VBMT 110304 NLU [ [ 635|318 | 28 0,4
° Noance | Dimensi 5 110308NLU (@ |O | @ | ’ "~ |os8
= u mensions (mm) VBMT 160404 NLU ole 0.4
& s [s s 9,625| 4,76 | 44
Forme |5 Cat. No. S|S|S ) 160408 NLU ol|le 0,8
® N | & | & | Cercle|Epais-| Trou |Ray-
= 8 8 8 Inscrit| seur | Vis @ | on VBMT 160404 NLB [ AN ] 0,4
< < | < | < 5° 160408 NLB ® | ® 9525476 | 44 |08
TCMT 110204 NLU 0,4
N o 6,35 | 2,38 | 2,8 ’ 160412 NLB [ BN ] 1,2
7 110208 NLU Q 08 VBMT 110204NSU | @ 635 | 238 | 28 |04
110208 NSU [ ' ' ’ 0,8
TCMT 110204 NSU [ BN BN ) 0,4 VBMT 110304 NSU PY ° ) 0 47
6,35 | 2,38 | 28 50 6,35 (3,18 | 2,8 |
e 110208NSU | @ (@ | @ |~ 08 110308NSU | ® | ® 08
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B Exemples d‘Application
AC6020M

X2CrNiMo 18 10, Cage
Durée de vie x1.3

Excellente résistance a I'usure
Sans écaillage

50
2 40 1,3 x durée
< de vie
= 30 ]
8
= 20
g
g g 1w
0
AC6020M  Concurrent
Plaquette : SNMG120412NGU (AC6020M)
Conditions de V= 180m/min, f= 0,25mm/tr,
coupe : a= 2,5mm, Arrosage

X2CrNiMo 18 10, Entretoise
Durée de vie x1.7

Excellente résistance a l'usure
Sans écaillage.

-~ @ © 2,0
@
< 15 1,7 x Durée
- de vie
(53
£ 10
g
3
3 05
0
AC6020M  Concurrent
Plaquette : CNMG120408NGU (AC6020M)

Conditions de
coupe :

V= 180m/min, f= 0,25mm/tr,
a,= 10x3mm, Arrosage

(Germany)

s Aciers Inoxydables

[ AC6030M / AC6040M

AC6030M

GX6CrNi18-9, Embout
Performances 2,5 fois plus élevée
(ve= 60~100m/min, f= 0,2~0,3mm/tr)
Durée de vie 2 fois plus longue.

3
2
L 2 -
< 2 x durée
2 de vie
£ 1
:
=3
Q
o

AC6030M  Standard
M30

AC6040M

GX40CrNi24-4, Bague

Trés bonne tenue de cotes et durée de vie x2.5
Excellente résistance a l‘usure.

B 50
2,5 x durée }de vie
40
2
© 30
<
= 20
e
2 10
3
S 0

AC6040M  Standard
M40

Plaquette : CNMG120408NEG (AC6030M)
Conditions de V= 100m/min, f= 0,3mm/tr,
coupe : ap= 0,5mm, Arrosage

Plaquette : WNMG080408NEX (AC6040M)
Conditions de V= 140~200m/min, f= 0,08mm/tr,
coupe : a= 0,5mm, Arrosage

X5CrNiS1810, Raccord

Durée de vie x 3

Ebauche et finition de barre de forme
hexagonale avec une seule nuance.

X5CrNiS1810, Embout

Durée de vie x 2,7
Excellente résistance au collage.

500
400 3 x durée
de vie
300
200
100
Standard
AC6030M
M30
Plaquette : CNMG120412NGU (AC6030M)
Conditions de V= 50~75m/min, f= 0,16mm/tr,
coupe : ap=2,0mm, Arrosage

50 2,7 x durée
de vie
40
k]
© 30
<
@ 20
s
g 10
3
[SIN}
AC6040M Standard
M40
Plaquette : CNMG120408NGU (AC6040M)
Conditions de V= 150m/min, f= 0,15mm/tr,
coupe : ap=1,5mm, Arrosage
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