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Utensili per scanalature e taglio

Utensili per scanalatura SERIE G N D

Espansione:
— Nuova serie di portautensili per torni con refrigerazione interna
— Supporti aggiuntivi 20X12 mm. per torni (refrigerante esterno)
— Disponibili altre quattro qualita di inserto per scanalatura

Espansione
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autensili per scanalatura
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'I Nuova serie di portau-
tensili per torni con
refrigerazione interna

o

B Prestazioni di taglio
Elimina le vibrazioni

Riduce le vibrazioni fino al 30 % rispetto ai gradi convenzionali gra-
zie al design ad alta rigidita.

Acciaio rinvenuto
speciale

Corpo monoblocco

B Caratteristiche

® Ampia gamma di processi di applicazioni
Applicabile alla scanalatura, tornitura, copiatura, sfac-
ciatura, alesatura e troncatura.

® Per una durata stabile dell‘'utensile
Una serie di rompitrucioli che aumenta I'efficienza
del controllo dei trucioli in varie applicazioni e pre-
viene danni imprevisti dovuti al blocco dei trucioli.

® Perun taglio uniforme e unalavorazione ad alta efficienza
| portautensili sono composti da un corpo monoblocco rea-
lizzato in acciaio speciale, in grado di ridurre la vibrazione
del 30 % durante la lavorazione rispetto ai tipi tradizionali.

® Realizza scanalature ad alta precisione con inserti sinterizzati
Gli inserti per scanalature hanno una tolleranza di
10,03 mm su tutta la gamma.

Assicura elevata rigidita e ottima evacuazione dei trucioli

Interno

L'ampia gola migliora I'eva-
cuazione dei trucioli

Acciaio speciale

Corpo monoblocco

@ Foro per lubrorefrigerante
Migliore evacuazione dei trucioli

@ Foro per lubrorefrigerante
Il refrigerante viene diretto sulla
faccia di spoglia del tagliente

Vibrazioni ridotte e stabili Vibrazioni instabili Vibrazioni estese

Tipo GND
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Tipo GND Utensile tradizionale
Materiale da lavorare: ~ 15CrMo5
Portautensili: GNDL R2525M 220
Inserto: GCM N2002 GG
Parametri di taglio: v, =100 m/min, f = 0,10 mm/giro, a = 20 mm, a umido

Materiale da lavorare:
Portautensili:
Inserto:

Parametri di taglio:

15CrMo5
GNDI R2532 T306
GCM N3002 GG

v, =100 m/min, f = 0,05 mm/giro, a = 3,0 mm, a umido

B Esempi di applicazione

Vita utensile stabile e prolungata che assicura funzionalita

Sostanziale miglioramento nell'efficienza di lavorazione!

Elevata rigidita del portautensile che consente la lavorazione a
carico elevato ad alte velocita di avanzamento.

Tipo
GND

f = 0,30 mm/giro |

la concorr.

Prodotto dek [ 030 mlgio /

Miglioramento dell'effi-
cienza di oltre il 300 %

Efficienza di lavorazione

Tipo

Usura normale

affidabile anche nelle linee di produzione automatical!
Riduzione delle vibrazioni che previene rotture impreviste.

Rottura

GND Concorrenza

Materiale da lavorare:
Portautensili:
Inserto:

Parametri di taglio:

42CrMo4

GNDL R2525M 320

GCM N3002 GG (AC530U)

v, = 130 m/min, f = 0,30 mm/giro, a umido

Materiale da lavorare:
Portautensili:
Inserto:

Parametri di taglio:

C53

GNDM L2525M 618

GCM N6030 RG (AC530U)

v, = 130 m/min, f = 0,30 mm/giro, a umido
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B Portautensile per scanalatura con refrigerante interno Tipo GNDM-J(E) /
GNDL-J(E) e Espansione dei gradi

® || design del refrigerante a 2 fori di nuova concezione ottimizza il raffreddamento
dell’inserto e migliora la rimozione del truciolo, prolungando la durata dell'utensile
e consentendo velocita e avanzamento maggiori in produzione.

® La larghezza della scanalatura varia da 2,0 a 6,0 mm.

® |ntroduzione di nuovi portautensili per scanalature con larghezza da 2 a 3

® mm. Fornisce: alta efficienza, lavorazioni ad alta velocita e I'aumento della vita
utensile grazie all'adduzione diretta del refrigerante.

® | a precisa direzione del refrigerante sul tagliente, migliora il controllo truciolo.
@ Disonibili 4 nuovi gradi: AC8025P, AC8035P, AC5015S and AC5025S.

® | nuovi gradi per acciaio, permettono: velocita piu elevate utilizzando AC8025P
e maggiore tenacita utilizzando AC8035P.

® | nuovi gradi per leghe resistenti al calore, come Inconel e Hastelloy,:AC5025S

Portautensili per

Se

come prima scelta e AC5015S per lavorazione ad alta velocita con taglio conti-

nuo.

B Resistenza all'usura

0,25

Tradizionale

o o o 2
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Il foro superiore del refrigerante
migliora il controllo dei trucioli.

Larghezza usura laterale (mm)

0 20 40

B Controllo dei trucioli

s " " @

Pressione del refrigerante: 7 MPA

Il foro inferiore del refrigerante
60 80 migliora la resistenza all'usura.
Numero di scanalature (pezzi)

Pressione del refrigerante: 1 MPA Refrigerante esterno

Materiale da lavorare:
Portautensili:

Inserto:

Parametri di taglio:

Ti-6Al-4V

GNDM R2525K 312JE

GCM N3002 GG (AC530U)

v, =60 m/min, f = 0,1 mm/giro, a,= 5,0 mm, a umido
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GCMN20003 CF 10

B Rompitruciolo tipo CF per troncatura

® Inclinazione di 10°/15° per una migliore affilatura nelle lavorazioni di troncatura.
® |l design asimmetrico del rompitruciolo fornisce un eccellente controllo
del truciolo anche in condizioni di lavorazione difficili.

10°/15°
3 % & s o ‘ f A w
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GCMN20003 CF 15 Concorrenza

Materiale da lavorare:
Portautensili:

Inserto:

Parametri di taglio:

St42-3

GNDM R2525M 220

GCM N3002 CF-10,15 (AC1030U)

n= 2000 min-, f = 0,08 mm/giro, a umido
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B Serie di

utensili per scanalatura

ie GND

inserti per rompitrucioli

Raggiunge stabilita e lunga durata di vita dell'utensile. Una varieta di rompitrucioli che assicura eccezionali
prestazioni di controllo dei trucioli in numerosi tipi diversi di applicazioni.

Scanalatura / Tornitura

Scanalatura / Troncatura

Troncatura

Metalli non

Profilatura Sottosquadra ferrosi

Tipo per impiego  Tipo per bassi  Tipo per impiego  Tipo per bassi  Tipo per basse Tipo per Tipo per basse  Tipo per impiego Tipo per impiego Tipo per impiego
generico avanzamenti generico avanzamenti forze di taglio troncatura forze di taglio generico generico generico
MG ML GG GL GF CG CF RG RN GA

Sezione trasver-
sale del tagliente

Sezione trasver-
sale del tagliente

Sezione trasver-
sale del tagliente

Sezione trasver-
sale del tagliente

Sezione trasver-
sale del tagliente

Sezione trasver-
sale del tagliente

Sezione trasver-
sale del tagliente

Sezione trasver-
sale del tagliente

Sezione trasver-
sale del tagliente

Sezione trasver-
sale del tagliente

t1«0,10

Angolo del ta-
gliente frontale 5°

Angolo del tagliente
frontale 10/15°

He 0,05 1< 0,10 1+ 0,10 He 0,05 te 0,05

o5 || © 7 7 . . o || ¥ 7 .

27 0 Bt | O ol | 0™ | O™ | B2 | 2 || W
‘Larghezza (mm) ‘ ‘Larghezza latura (mm) ‘Larghezza latura (mm) ‘Larghezza latura (mm) | |Larghezza scanalatura (mm) ‘Larghezza latura (mm) ‘Larghezza latura (mm) ‘Larghezza (mm)‘ ‘Larghezza latura (mm) ‘Larghezza (mm)

[ 20 | [ 20 | 20 §1,25) 1,5 f 20| [ 20 ] [ 20 ] [ 20 |

[30]40]50030]40]50030]40]50030]J40]50030]J40]50)30]40 NS00 30] [30]40]50030]40]50030]40]50]
(600 70]80)60]70080])60]70]80060]70]80060]70]80] (60]7.0]80]60] [ 6.0 ]
\ Grado \ \ Grado \ \ Grado \ \ Grado \ \ Grado \ \ Grado \ \ Grado \ \ Grado \ \ Grado \ \ Grado \
AC8025PJAC8035PJAC8025PJAC8035P AC8035P) AC8035P AC8035P AC8035P) AC8025PJAC8035PJAC8025PJAC8035P
AC830P AC830P AC830P AC830P AC830P AC830P AC830P AC830P

[AC5015S|AC50255 [acso15s|Acse2ssAcsoiss]acsizssfacsoiss|Acsa2ssfACs15s|ACs025S
AC520UJAC530UJAC520U[AC530U

*AC1030U] T2500A

B stock

* Utilizzare solo con GNDIS

B Parametri di taglio consigliati

*AC1030Uf T2500A

AC1030U

AC520U] AC530U [ AC520U[AC530U
[_H10 |

M?;igf::eda ﬂ Acciaio al carbonio/acciaio in lega @ Acciaio inossidabile m Ghisa B Lega esotica m
AC830P AC520U AC520U
Grado |ACB025P AC520U :&503300% T2500A | AC830P  AC5015S :&503300% ACA25K  AC520U :&503300% AC50155 :51503300% H10
AC8035P AC5025S8 AC5025S
Velocita di taglio
(mimin.) 80-200 | 80-200 | 50-200 : 50-200 | 70-150 | 70-150 | 50-150 | 80-200 : 60-200 @ 50-200 | 20-80 20-60 | 150-300
Vedere i dati di taglio a pagina F13
B Eccellente controllo dei trucioli
[ Scanalatura | Tornitura
0 @ @J G
TIpO GND Utensilletradizionalle‘ Tipo GND Utesile tradizionale

(Rompitrucioli tipo GG)

Materiale da lavorare:
Portautensili:
Inserto:

Parametri di taglio:

15CrMo5

GNDL R2525M 320

GCM N3002 GG

v, =100 m/min, f = 0,15 mm/giro, a, = 12,0 mm, a umido

[Troncatura |
T
s 79 = —— %“"*-'m
® ® » @ « € ¥ R
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Tipo GND Utensile tradizionale

(Rompitrucioli tipo CG)

Portautensili:
Inserto:
Parametri di taglio:

Materiale da lavorare:

X5CrMo17122 (@ 30 mm)

GNDL R2525M 220

GCM R2002 CG 05

v, =100 m/min, f = 0,15 mm/giro, a umido

(Rompitrucioli tipo ML)

Materiale da lavorare:
Portautensili:
Inserto:

Parametri di taglio:

15CrMo5

GNDM R2525M 312

GCM N3002 ML

v, =100 m/min, f = 0,10 mm/giro, a, = 0,5 mm, a umido

| Profilatura

preeer At e

AANANE bt s

iy

Tipo GND

Aty L ’\.\'“'7'#
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Utensile tradizionale

O

(Rompitrucioli tipo RG)

Portautensili:
Inserto:
Parametri di taglio:

Materiale da lavorare:

15CrMo5

GNDM R2525M 312

GCM N3015 RG

v, =100 m/min, f = 0,15 mm/giro, a, = 0,1 mm, a umido




B Selezione rompitruciolo

Portautensili per scanalat

Serie GN

Scanalatura/Tornitura Scanalatura Troncatura
MG GG GG
© Generico Generico Generico
)
©
o
7]
©
£
-
o
Migliore control- Migliore cont- IMigliore cont-
L lo truciolo ; rollo truciolo ; _— rollo truciolo :
— Prevenzione Prevenzione Migliore controllo Prevenzione
scheggiature scheggiature ' truciolo scheggiature
ML GL CG GL
Bassi avanzamenti Generico Generico Generico
Buon control- Buon control- Buon control-
lo truciolo lo truciolo lo truciolo
Angolo fronta-
le del tagliente
i) ab5°®
©
o
n ||
% Buon cont- - Buon cont-
c ; .
8 EIBIEED Prevenzione Prevenzione el L Prevenzione
o} scheggiature ' scheggiature scheggiature
(]
GF CF GF
Basse forze Basse forze Basse forze
di taglio di taglio di taglio
Angolo
frontale del
tagliente a
10°/15°
Profilatura / scanalatura raggiata esterna Sottosquadra / Gole Metalli non ferrosi
Radiali / profilatura interna
° RG RN RN GA
© Generico Generico Generico Generico
=)
= . Seconda
8 Prima scelta scelta
o
O w=2mm

B Selezione gradi

C(;"t‘:;‘;”'ﬂ Acciaio M Inossidabile K | Ghisa B Leghe esotiche |[Y) M?gilrl(i)gion

AC425K

S AC8025 ] 6\\98%9)35 AC5015S

AC8025P

S| acgossp | 120007, | Acso1ss — .

I e | ACB015S | AC50258 | H10
AC5025S AC50258 — ““*" m

o | (AC520V) g (Ac5200) || AC5025S

B . (AC520U)

S| ACSI0UACIOS0U | LS [ acsu | Aciosu

EE PVD ACT O3OU AC1 O30U PVD Non rivestito

Per utensili GNDIS, sono disponibili solo AC520U e AC1030U.




erie GND

rtautensili per scanalatura

Per lavorazione esterna (per fantine mobili)

Tornitura / Profilatura

GNDM

Tipo dritto

Misure stelo
Altezza x Larghezza
16 mm x 16 mm
20 mm x 12 mm

SamiSmall

[ 125 ] 1,5 T 2,0 |
| 30 |

Rompitruciolo

Rompitruciolo

GNDM-J

Tipo dritto

Misure stelo
Altezza x Larghezza

16 mm x 16 mm
20 mm x 12 mm

o
Larghezza scanalatura (mm

2,0

Scanalatura / Taglio

GNDL

Tipo dritto
Misure stelo
Altezza x Larghezza
10 mm x 10 mm

B Serie per lavorazione esterna con piccoli utensili

GNDL-J

Tipo dritto i

Misure stelo
Altezza x Larghezza

12 mm x 12 mm
16 mm x 16 mm
20 mm x 12mm

SamiSmal
Larghezza scanalatura (mm

g Néitsé%e Larghe(zrflé:n <)1i taglio Serie Profondita massima di scanalatura (mm) Rif. Rompitruciolo applicabile

" ez Lagh. , § 5 10 15 20 25 30 P9 el T6G[GLIGF|CGCF|RGIRN|GA

GNDL e 10 18 o
10110 GNDL | 10 18 O|0|0]|0|0 |0 0|0
GNDL ———U 18 |O0|0|0]|0|0]|0]0|0|0

GNDL r— 1] ) 18 O
- GNDL pr— 12,5 18 0|00 |0|0|0 0|0
1212 GNDL-J pr—— 12,5 20 0|00 |0|0|0 0|0
GNDL — 1) 5 181000000000 |O
GNDL-J — A 200|000 ]|0|0|0|0|0|0O

GNDM pr— 3 18 O

GNDL ——— A 18 @)

GNDM pr— () 18 (@)
5 GNDM e ———— 18 0|0|©0|0|0|0 0|0
8 ) GNDM-J ——A 20 0|0|0|0|0|0 0|0
=16 16| GNDL 16 18| |[Ololo|oo|o]| |olo
] GNDL-J 16 20 000|000 00
5 GNDM ———_ 18 |0|00|0|0|0]|0|0|0O|0
GNDM-J L 20|0|0|0|0|0|0|0|0|0|0
GNDL | 16 18 |O|0|0]0|0|0|0|0|0O|0
GNDL-J i 16 20 |0/0|0|0|0|0|0|0|0O|0
GNDM {17 18 O0|0|0|0|0|0 0|0
GNDM-J {17 20 0|0|0|0]|0|0 0|0
GNDL i 21 18 0|0|0|0|0|0 0|0
20 12 GNDL-J i 21 20 000|000 0|0
GNDM i 17 18 1000|000 ]|0|0|0|0
GNDM-J { 17 2010|0/|0|0|0|0]|0|0|0O|0O
GNDL 21 181000000 |0|0|0|0
GNDL-J 21 2000|0000 |0|0|0|0

I Stock © Prima scelta (O seconda scelta




Per lavorazione esterna (Tipo dritto)

Tornitura / Profilatura

GNDS

Tipo dritto

Misure stelo
Altezza x Larghezza

20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

GNDM

Tipo dritto

Misure stelo
Altezza x Larghezza
20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm
32 mm x 25 mm
32 mm x 32 mm

Tipo dritto

Misure stelo
Altezza x Larghezza

20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

Larghezza scanalatura (mm Larghezza scanalatura (mm) Larghezza scanalatura (mm
[ 2,0 | [125] 1,5 | 2,0 | [ 2,0 |
[ 30 | 40 | 50 | [ 30 | 40 | 50 | [ 30 | 40 | 50 |
| 6,0 | | 6,0 | [ 8,0 | | 6,0 |
[ Rompitruciolo | [ Rompitruciolo | Rompitruciolo |

MGIVLIGGIGLIGFICGICFRGIRNIGA

MGIMLIGGIGLIGFICGICFIRGIRN[GA

MGMLGGIGLIGFICG[CFIRGIRNIGA

Portautensili per sca

Serie

Scanalatura / Taglio

GNDL

Tipo dritto

Misure stelo
Altezza x Larghezza
20 mm x 20 mm
25 mm x 256 mm
32 mm x 256 mm
32 mm x 32 mm

Tipo dritto

Misure stelo
Altezza x Larghezza

20mm x 20mm
25mm x 25mm

Larghezza scanalatura (mm) Larghezza scanalatura (mm
[125] 15 | 2,0 | [ 2,0 |
[ 30 | 40 | 50 | [ 30 | 40 | 50 |
[ 60 | 70 | 80 | | 6,0 |

Rompitruciolo

[ Rompitruciolo |
MeMUGG[GLIGFICGICFIRGRNIGA

Rompitruciolo

[ Rompitruciolo __|

B Serie per lavorazione esterna (Tip dritto)

8_ I\gltSeLlj(l;e Larghe(z;iqc)iltagho Serie Profondita massima di scanalatura (mm) FI)?if_ Rompitruciolo applicabile
" WezalLagn 45678 5 10 15 20 25 30 yGlyi[GG|GL|GF|CG|CF|RG|RNIGA
‘ GNDM —i 230 - (O N R T

GNDL 16 28 O

GNDS e 6 22 0|0|0]|0|0 |0 0|0
GNDM —1 24 0|0|0]|0|0 |0 00
GNDM-JE  peesf 0 ] %| |00/0/0/0O] |00
LS N sesss———— R 28 | | 0]0/0/0/0|0| | 0|0
GNDL-JE 20 30 0|0|0|0|0|0 0|0
GNDS e — 20/0|0|0|00|0|0|0|0
GNDM e — V2 24 1 00|0|0|0|0|0|O0|0O|O
GNDM-JE ] 12 260 0|0/0|0|0|0O|0O|O
20 20 GNDL . 20 ] 28 10/0|0|0|0|0|0]|0|0|O
GNDL-JE 20 llelielieliclicllelielicllelle)
BT E IGNDS — U 22 [0|O0|0|O0[0|O| [O]|O]O
L[ N —— % 2410/0/0|0|0|O| |0|0O|O
e GNDM-JE 18 26 0|0|0|0]|0|O 0|00
5 GNDL 25 28 |0O|0O|0|O0|O|O] |O0|O|0O
g GNDL-JE 25 30 |O[0|0|0[0]o] To|0]|o
= GNDS | () 2 0/0|0|0|0 0|00
00 0|0|0
0|0
0|0
0|0
0O]0.
0|0|0|0|0|0 0|00
32 |25+ L1 N —— ' 24 10/0/0|0|0|0| |O0|O|O
GNDL 25 28 0O|0O|0|O0]|0]|O 0|00
3232 GNDM 18 24 |0|0|0|0|O 0|0|0
L s —— 25 | 28 |10/0|0|0|0O]| 0|00
L N eses— L 24 10/0/0|0|O| | | O| | .

GNDL 1 25 28 | O0O]O0/0]O O

Il Stock ** Articolo su richiesta (32x25mm) @ Prima scelta O Seconda scelta



Portautensili per scanalatura

Tipo GNDMS / GNDLS / GNDCM

Per lavorazione esterna (Tipo L)

Tornitura / Profilatura

Scanalatura / Taglio

GNDMS GNDLS
TipoL Tipo L ®
Misure stelo Misure stelo
Altezza x Larghezza [ee— Altezza x Larghezza  [e—
20 mm x 20 mm 20 mm x 20 mm
25mm x 25 mm 25mm x 25 mm
[ 2,0 ]
[ 3.0 ] 40 | 50 | [ 30 | 40 | 50 |
[ 6,0 | [ 6,0 |
MGIMLIGE[CLIGFICGICFIRGRNIGA
B Serie per lavorazione esterna (Tipo L)
g N;it?e%a Larghe(zrﬁ?n?i taglio Serie Profondita massima di taglio (mm) RIf. Rompitruciolo disponibile
R Wezd Lagh 6 s 10 15 20 25 30 |Pa9 T TGEGL[GFCG|CF [RGIRN|GA
GNDLS 116 28 0|0|0]|0|0|0 0|0
GNDMS ] 1() 24 1 0|00|0|0|0|0|00O|0O
2020 GNDLS 116 28 10|0]0|0|0|0|0]|0|0|0
GNDMS || 12 2410|0000 ]|0 0|00
GNDMS ] 12 24 10|0|0|0|0 0|00
- GNDLS {18 28 000|000 0|0
8 GNDMS | 12 24 |0]0|0]|0|0]|0|0]|O0|O|O
= GNDLS (18 28 |0|0|0]|O0|0|0|0]|O0|O|O
2525 GNDMS 114 2410|0000 |0O 0|0|O
GNDLS 123 28 1 0O|0|0|0]|0|0O 0|00
GNDMS i 14 2410|0000 0|00
GNDLS { 23 28 1 O|O|O|0|0O 0100
B stock O Prima scelta (O seconda scelta
Cassette per lavorazione radiale
Scanalatura
GNDCM
Cassette
Supporto appli-
cabile
SumiPolygon
PSC 00 (drito)
PSC 90 (Tipo L)
> 44
Larghezza di scanalatura(mm)
[ 2,0 |
[ 30 | 40 | 50 |
[ 6,0 |
Rompitruciolo
B Cassette per lavorazioni radiali
2 S.}i.i".ﬁg'ato Larghezri?ndi taglio Serie Profondita massima di taglio (mm) RIf. Rompitruciolo disponibile
| bie , s 10 15 20 25 30 Pa9IVMGMLIGG|GL|GF|CG|CFRGRN|GA
@ GNDCM ] 12 44 O|l0O|0O|0|0|0|O0|0|0O
G | GNDOO GNDCM | ——— 12 # [0]o]o]o]o]o[o[o[o]o
& | GND90 GNDCM 118 44 10|00 |0|0|0|O elle)
o GNDCM {18 4 10]O]O]O]O]O OlO

I stock

© Prima scelta

(O Seconda scelta



GNDF
Tipo dritto

Misure stelo
Altezza x Larghezza

20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

Larghezza scanalatura (mm)

Rompitruciolo
MelGGlGLIGFICGICFIRGRNIGA

Portautensili per sc

Tipo GNDF /

Scanalatura / Tornitura / Profilatura

GNDFS
Tipo L

Misure stelo
Altezza x Larghezza

25 mm x 25 mm
32mm x 32 mm

Larghezza scanalatura (mm)

Rompitruciolo

WeIVLIGelGLIGF[CGICF REIRNIGA

B Serie per lavorazione frontale

i Larghezza di taglio Profondita massima di |Di i i . . . .

_8_ “ﬁ';‘fge 9 (mm) g Serie scanalatura (mm) Dlametro(%n;lrr:)a piantata Rif. Rompitruciolo disponibile
= Altezzai Largh. [I&) \ 4 \ 5 \ 6 \ 7 \ 8 5 10 15 20 25 30 50 100 150 200 250 3001000 Pag. _
3 . e 12 o35 045 34 10|0|0|0]|O 0|0
3 ——LCA 040 955 34 10/0]/0/0]0 010
3 pr— 18 a0 870 34 100|000 0|0
3 GNDF ] 18 065 100 34 100|000 0|0
3 pr— 18 00 9150 34 100|000 0|0
3 pr— 18 o140 9200 34 000|010 0|0
3 — 0180 an | 34 00000 0|0
,,,,, pr— 18 a0 055 34 100|000 0|0
,,,,, prm—— 23 a50 670 34 100|000 [e]le
,,,,, [r— 23 o5 090 34 1O0|0|0|0 0|0
ol L GNDF e 23 o8 9130 34 |0]0|0]|0]|0 0|0
£120i20] ] 23 o125 2200 34 [O|0|0|0]0O OO
2 25 | 95 |- ———— 4 0180 an | 34 |O0|0|0|O [e]ie)
& — o280 ot00| 34 |O|O|O OO 0|0
pr—— 23 a50 670 34 100|000 0|0
123 065490 34 |0|0|0|0|0O 0|0
GNDF [r— 23 085 0130 34 1 O0|0|00O 0|0
prm— 23 9125 9200 34 1 0O0|0|0|0O 0|0
prm—— 23 0180 »o | 34 |O0|00|0 0|0
[r— 23 o280 a1000, 34 OO0/ 0|00 0|0
pr— 23 050 675 4 10/0]|0/0]0 0|0
[r— 23 070 o110 34 100|000 0|0
GNDF ] 23 o100 8200 34 10|0|0|0|0 0|0
] 23 0180 20 | 34 |0O/0|0 0|0 0|0
] 23 w280 a1000, 34 OO0/ 0|00 0|0
——L 070100 3 0/ O0|0]|0|0 OO
[r—— () 0100 0200 L Ileliellelielie) 0|0
GNDFS {20 0180 wo | 36 |O|0|0|0|0 0|0
—— A w280 o000 36 |O|O0|O]|O]|O [e)ke)
9 |20i20 —i20 w36 [O|0[0[0[0 olo
gl25:25 —A o70 0100 % |O/0]|O|0]O 0|0
pr— 20 o100 9200 36 O 00|00 0|0
GNDFS i 20 180 an | 36 OO0 0|0 0|0
] 20 w280 o000 36 | O|O0|0]|O0]|O [e]e)
pr——] () 9455‘..- 36 O|0|0|0|0O OO

I Stock

Articolo su richiesta

© Prima scelta

(O Sseconda scelta




Portautensili per scanalatura

Tipo GNDN

Sottosquadra

GNDN
Tipo dritto

Misure stelo
Altezza x Larghezza

20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

[>32]

4,0
0

B Serie per scanalatura sottosquadra

Mi Largh di tagli Profondita ima di . T . L
.g_ Slélf(r,e e e(zrﬁ?n)l el Serie rgcgﬂggtmis(ﬂf{'s I Diargenttrgt?(imm? di Fl:ilf. Rompitruciolo disponibile
= ezzalLagn 4 6 5 10 15 20 25 30 P 9 |MG|ML|GGI|GL [ GF|CG| CFRG|RN/GA
2 =20 32 O
P 120020 25 32 e)
}; 4 GNDN =3, 32 O
= 25 | 25 35 32 ©)
("1-5 : 6 _|410 Max. Groov. Depth 32 @
I Stock
Sottosquadra
Istruzioni per eseguire il sottosquadra Rompitruciolo consigliato: RN
Quote realizzate con la lavorazione sottosquadra
Largh.tagliente | Profondita gola Quota assiale e radiale
CW (mm) APMX (mm) APMX2 (mm)
=z
% vy 2 2,0 1,50 0,64
Y
C\\ I 3.0 2,00 0,79
%, o ey 4,0 3,00 1,29
VA 5,0 3,50 1,44
o
N < 6,0 4,00 1,59
A\
APMX2

| parametri di taglio consigliati per questa lavorazione, sono gli stessi utilizzati per la scanalatura raggiata, eseguita dagli inserti con
rompitruciolo RN.

Per evitare collisioni con il pezzo, si raccomanda di non effettuare lavorazioni in diametri inferiori a quelli di prima piantata, elencati
in tabella per ogni portainserto.

Forma del
truciolo

FANO

Materiale: 34CrMo4

Utensile: GNDN R2020K 325-020
Inserto: GCM N3015 RN

Parametri: vc = 100m/min, f=0,1mm/giro

Profondita = 1,0mm, umido

10



Portautensili per

Tipo

Scanalature frontali / Tornitura / Profilatura
GNDCF

Cassette

Supporto appli-
cabile
SumiPolygon
PSC 00 (Dritto)
PSC 90 (Tipo L)

- 46

[Carghezza a scanatatura ()
[ 3.0 | 40 | 50 |
[ 6.0 ]

[ Rompiusiolo |
HESTGUGFCTFRGRIEA

B Cassette per lavorazioni frontali

Larghezzadi taglio Profondita massima di | Diametro prima piantata

8 Serie scanalatura(mm) (mm) Rif. Rompitruciolo disponibile

g s o s w9 wwwnwm PO ENIGEENCHCSCERERNGA
—— 40 055 4 00|00 |0 Q|0
——— o50 o5 46 |0|0|0|0|0 0|0
] 15 065 100 46 0|O0|0|0|0 [e]fe)
pr—— 18 o0 150 46 |0|0|0|0|0 0|0
—1) o140 6200 46 (O 0000 0|0
pr— 18 040 055 46 |0O|0|0]|0|0 0|0
pr— 18 o50 670 464 OO0 0|0 010
e 18 065 990 46 100000 (oJi©)

a pr— 18 o8 8130 46 O O0|0|0|0 OO

b= GNDCF R/ e 18 0125 0200 46 |0]0]O0|0|0O 010

-g {18 B w300 46 |O]O|O|O0|0O (o][e)

= —— o50 070 46 |O/O|O]O|0O OO
e 18 065490 46 OO0 |0|0 [e][e)
e 18 085 5130 46 (O 0|0|0|0 0|0
pr—— 18 0125 9200 464 |©O0|0/0|0 010
pr—— 18 o800 | 46 O|0|O0|0|O 0|0
pr—— 18 50675 46 (00000 [e][e)
prm— 18 o0 o110 4 O 0|0 0|0 00
e 18 0100 9200 46 |0|0|0|0|0 0|0
e 18 0180 w0 | 46 |O]O|0|0|0 [e]]e)
—L) o280 oto0 46 |O|O]O/0]O 0|0

B Stock Articolo su richiesta © Prima scelta (O Seconda scelta
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autensili per scanalatura

o GNDI/ GNDIS

Per lavorazioni interne (2 @ 14 mm)

Scanalatura / tornitura / copiatura

GNDIS

Tipo dritto

Larghezza di taglio (mm)

3,0

B Serie per lavorazione interna (2 9 14 mm)

Per lavorazioni interne (2 @ 32 mm)

Scanalatura / tornitura / copiatura

GNDI
Tipo dritto

Larghezza di taglio (mm)

GO GUGHCGICF ORI

Misure
stelo

(mm)

Tipo

Larghezza di taglio
(mm)

Profondita massima di

212

Tipo dritto

i i [ ini i if. Rompitruciolo disponibile
Serie taglio (mm) Diametro minimo di Rif
5 10 15 20 25 30 ingresso (mm) Pag. VL GF
=i 2,6 B
=i 3,6 5
GNDIS —26 . °
=i 3,6 o) 5
=i 3,6 o]
=i 4,6 &
GNDIS 36 - °
=i 4,6 %) &
] 6,6 o
GNDIS —y 5 °

I Stock

Tipo GNDIS: utilizzare inserti GXM

B Serie per lavorazione interna (=2 @ 32 mm)

© Prima scelta

Misure

Tipo

Larghezza di taglio

Profondita massima di

Tipo dritto

12

taglio (mm) Diametro minimo di Rif. Rompitruciolo disponibile
5 10 15 20 25 30  Ngresso(mm) | Pag. yANIIGG[GLIGF|CG|CFIRGIRNIGA
. @32 prnmmmnnny 38 00|00 010
—i6 832 pn| 38 |O]O]O 00 oo
—i6 932 b 38 0l0/0]0 0O
—10 g0 | 38 [O[O[O[0]0O oo
i 11 g501m| 38 |OIO0|0 |00 ©l0
© Prima scelta (O Seconda scelta




B Guida alla selezione del rompitruciolo

Portautensili per scanalat

Serie GN

Largh. Parametri di taglio raccomandati Raggio
taglio di punta Inserti
(mm) Scanalatura Tornitura (mm)
1,25 |28 orma — [~ T T T T ] 0,05 GF
23 0 0,1 0,2 03 0,4 05 0,6
Avanzamento (mm/giro)
15 |Borm T T T T T 1 0,05 GF
E] 0 0,1 0.2 03 04 0,5 06
Avanzamento (mm/giro)
ML [ =40
£ 0,03 C
§ & = £ %
2 GF 3 .
20 | & & 5 0,2 GdaLieH
o 02 03 04 08 06 c 0 %:oa 04 05 06 07 1,0 E
Avanzamento (mm/giro) " Avanzamento (mmigiro) ' '
MG __ 40
o ML £ 0.03
g £ -
£ GE[ 3 20 02 |5 EEEN
3’0 E- CF El] 5 MLMC RG/R
2 5 R 04 |IE[EE
GA 8 AT
0 0,1 0.2 03 04 0,5 06 0 01 02 03 04 05 06 07 Hb
Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro) 1.5 En
MG 4,0 d
o ML € 0.2 I_IDEE
i . ~
£ GF 3 04 |5 &
40 | & ce 5
o
Z RN ﬁ._ 0,8
GAo 0,1 0,2 03 04 0,5 06 e 0 o1 02 0‘3 04 05 06 07
YAvanzaymento (;'nm/girc;) Y Y I A;/anzarinento I(mm/diro) I I 2,0 Em
o MG g4 0,2 dcLieH
3 6 £ oowm—ws
%_ 8:; 52107 T RG/RN 0.4 Z E
50 | £ g6 ° GA |
© RN B 10— Bl 0,8
GAo 0,1 02 03 04 05 06 8 ] ‘ ‘
Avanzamento (mm/giro) ° o Ao\vlzanzaor’r?entc?'(“mm/gisro) oo 2,5 Em
4,0 T T
MG = \ \ 0,2 dGLUGH
3 L E .0 ML | MG =3
(5} £ i
2 &l = - RG/RNT™ 04 |5 e
60 | & & A -
’ s RG 5] GA N
2 RN - £ 10| ——| I 0,8
: 3 [ \ \
0 0,1 02 03 04 0,5 06 [a]
' ’ ' ’ ' ' 0 o1 02 03 04 05 06 07 o
Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro) 3.0 En
° “0 ML | 0,2 GH
%. GG g 2.0 0'4 EE
7 O g GL 3 “
’ & GF g 5
RG ] c 10 0,8
0 0,1 0.2 03 04 0,5 06 g i
Avanzamento (mm/giro) a o o1 02 03 04 05 06 07 E
Avanzamento (mm/giro) 3,5 E
4,0 : T T u
o us ‘ R ML ~JMG | 0.2 GF
'g ML | 23'0 e E!E
2 GG = 0.4 qGLIGH
80 | & Gt 32 . o
’ 5 &6 [ 5 10 S | 0.8
4 i B ,
0 0,1 02 03 04 05 06 £ ‘ ‘
Avanzamento (mm/giro) 8 o0 o1 0z 03 04 05 06 07 4.0 E
Avanzamento (mm/giro) '
B Parametri di taglio raccomandati
Materiale E Acciaio / Acciaio legato @ Inossidabile m Ghisa B Lega esotica m
AC830P AC520U AC520U
A Al Al Al
Grado  |ACB025P AC520U A ru') T2500A | ACB30P ACS015S ACZO0L | ACAZ5K ACS20U fSmal IACSN158 ACoo) | H1O
AC8035P AC5025S AC5025S
taaits (i 80-200  80-200 50-200  50-200 | 70-160  70-150 50-160 | 80-200 60-200 50-200 | 20-80 20-60 | 160-300
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Portautensili per scanalatura

Serie GND

B Dettagli identificativi del portautensili

? ? SO N ?

: . Design portau- Larghezza codolo/ . Profondita massima Diametro minimo

Simbolo serie tensili diametro lavoro Tipo della scanalatura della lavorazione

GND Tabella 3 Tabella 5 Scanalatura interna Tabella 8 (mm)
Applicazione ﬁ!;enﬁze?rg?g\%cr)ol Lunghezza codolo Larghezza inserto Supporto refrigerante

Tabella 2 Tabella 4 Tabella 6 Tabella 7 JE: Adduzione interna (Collegamento Europeo (Gas)

J: Adduzione interna (Collegamento Giapponese(Whitworth))

L Design portau- . Larghezza codolo/ diam.
@ Applicazione ® tensili (@ Altezza codolo / diametrg | B -

Simbolo Applicazione Symbol| Direzione | Applicaziong Simbolo A(I:ﬁéz)a Applicazione |Simbolo La(rg:‘rfqz)za
S | Multifunzione esterno %;def;‘jrgé;g}ﬂf:t“ra ! R Destro Scana- 10 10 Seanalatura 10 10
M | Multifunzione esterno S L neatura | L Sinistro ':Stferrana | 12 | 12 | lestenas 12 | 12
L | Scanalatura esterna Scanalatura / Troncatura Frontale 16 16 flfomﬁle 16 16

Esterna a L (taglio laterale) (i 20 20 (cz(riilg)zza 20 20
Scanalatura / Tornitura /
MS Multifunzione Profiatura codolo) 25 25 25 25
Scanalatu- | 25 25 Scanalatu- 32 32
Esterna a L (taglio laterale ra interna ra intena
LS Scanalatura(prgfonda ! scanaaur (Diametro |32 32 (diametro 40 40
codolo) 40 40 codolo) 50 50

N | Sottosquadra Sottosquadra

| | Scanalatura interna peanaiatura / Tornitura /

IS | Scanalatura interna peanaiatura / Tornitura /

rofilatura
- Lunghezza . Profondita massima di
Scanalatura / Tornitura /

F | Scanalatura frontale gfsﬁ”';ﬁr:“a/ o ura/ ® codolo LaLrghhezza mselrto ® scanalatur _
FS | Utensile frontale a L Proiatra 0| iSimbolo| "INSXEA | Iimbolg |4TONe27a SOANAAIE | Igijg) PN i) Pl
CM | Cassette per utensile poligonale | Scanalatura radiale JX 120 125 125 06 6.0 20 | 20.0
CF | Cassette per utensile poligonale | Scanalatura frontale K 125 1,5 1,5 08 8,0 23 | 23,0

M 150 2 2,0 10 [10,0] 25 | 25,0
P 170 3 3,0 1 | 11,0

4 4,0 12 | 12,0

5 5,0 12,51 12,5

6 6,0 14 | 14,0

7 7,0 16 16,0

8 8,0 18 18,0

Per garantire la massima rigidita, utilizzare il portautensili tipo multifunzione, per lavorare con la massima profonditadi scanalatura

B Dettagli identificativi degli Inserti

R B S !
Simbolo serie Tolerance Larghezza inserto | Raggio di punta zggﬁ(i;r;sée”réi Rompitruciolo ?gﬁtglﬁ
Scanalatura Classe G Simbolo Larg@grzazfnfrf;”a' Simbolo| R (mm) ig‘o Supporto | [Simbolo Applicazione PSI

Classe M 125 1 ,25 005 0,05 S | GNDIS MG | Multifunzione: avanzamento generico 05:5°
. 1 150 1,5 02 0,2 ML | Muttifunzione: basso avanzamento 10:10°
Angglf?o?:tzf:”- Design inserto 20 2,0 04 0,4 GG | Scanalatura: avanzamento generico 15:15°
C:7° Simbolo| Direzione 30 3,0 08 0,8 GL | Scanalatura: basso avanzamento
X: Speciale 40 4,0 15 1,5 GF | Scanalatura: basse forze di taglio
L |Lato sinistro 60 6,0 25 2,5 CF | Troncatura: basse forze di taglio
70 7,0 30 3,0 RG | Copiatura: avanzamento generico
80 8,0 RN | Multifunzione: avanzamento generico
GA | Multifunzione: avanzamento generico

14




Portautensi

H Scelta dell‘utensile B Precauzioni per allargare le gole frontali

Rompitruciolo consigliato: MG, ML, GG, GL, GF

W

Diametro Max. - =01

Diametro Min. |:>

Scegliere il portainserto che possa effettuare la prima piantata Dopo aver effettuato la prima scanalatura frontale nella fascia
di scanalatura tra il diametro minimo ed il diametro massimo prevista dal portainserto, le piantate di espansione successive
realizzabili non hanno piu limitazione.

B Indicazioni per la tornitura Rompitruciolo consigliato: MG, ML

Per una maggiore stabilita del portainserto, si consiglia di effettuare latornitura dall‘esterno all‘interno.

O  ssomo > inemo X Scomgacimemo —>Esero

punto di taglio Punto di taglio

Se la lavorazione viene ef-
fettuata dall'interno verso
I‘esterno, il materiale di sup-
porto all'inserto € minore, e
la rigidita dell‘'utensile dimi-
nuisce

L= Forza principale

Forza principale

- Se la prima scanalatura, risponde alla gamma del diametro effettivo di scanalatura durante la tornitura frontale, il diametro di scanala-
tura, non verra limitato per la seconda passata e quelle successive.

- Selezionare il tipo di rompitruciolo affinché il truciolo prodotto, abbia la classica forma a rotella. (Nella scanalatura frontale, & facile che
i trucioli rotti, si blocchino nelle scanalature, causando problemi).

- Quando si rompono i trucioli, € richiesto I'avanzamento a step.

Punti chiave per la lavorazione interna

B Precauzioni per la lavorazione interna Rompitruciolo consigliato: ML, GL

Se il diametro del foro preparato & piccolo, utilizzare un rompitruciolo a basso avanzamento: ML o GL, ognuno dei quali riduce il diametro
degli arricciamenti dei trucioli, per assicurare un‘adeguata evacuazione dei trucioli.

GCMN 3004 MG GCMN 3002 ML GCMN 3002 GG GCMN 3002 GL
Materiale: 15CrMo5 (& 25 mm)
Portautensile: GNDI R2532 T306
Inserto: GCM N3000-00
Parametri: v_=100 m/min, f=0,10 mm/giro, a_=3,0 mm, umido

Lavorazione interna Lavorazione esterna
™ Le forme dei trucioli variano tra la lavorazione
& interna ed esterna, anche nelle stesse condizioni di
taglio.
Materiale: 15CrMo5
: e Portautensile: GNDL R2525M 320
e j e - Inserto: GCM N3002 GG
GCMN 3002 GG \ GCMN 3002 GG Parametri: v,=100 m/min, f=0,10 mm/giro, a =5 mm, umido

15



er scanalatura

D

H Note su come fissare gli inserti

(® Rimuovere qualsiasi particella estranea o olio dalla sede dell‘inserto, prima di fissare I'inserto

@ Assicurarsi che la sede sia pulita e priva di danni.

® Fare scorrere il livello dellinserto sopra la relativa sede.

@ Spingere saldamente I'inserto con il suo lato opposto (il lato del portautensili) contro I'estremita di arresto dell‘inserto.

® La coppia di serraggio consigliata &€ di 5 Nm. Il serraggio sopra la coppia consigliata, pud danneggiare I'inserto o il portautensili,

causando potenziali lesioni e altri incidenti

Coppia: 5 Nm

[

@ Spingere l'inserto com-
pletamente in pozione

(® Fissare linserto sulla
sede piana

Scorrere in orizzontale

B Note sucome applicare il portautensili

@ Rimuovere qualsiasi particella estranea o olio del montante dell‘utensile prima di fissare il portautensile.

@ Assicurarsi che la sede sia pulita e priva di danni.

@ Fissare il portautensili in modo che l'inserto sia perpendicolare al pezzo da lavorare.

@ Fissare il portautensili con la minore sporgenza possibile.

(® Quando si esegue la scanalatura o la tornitura, regolare I‘altezza centrale del tagliente il piu possibile vicino a +t0 mm. (Si consiglia di
stare entro £0,1 mm.)

® Se non si regola correttamente |‘altezza centrale, si rischia che si producano vibrazioni. (Nelle applicazioni di troncatura, regolare I‘altezza
centrale del tagliente su un valore compreso tra 0,0 e +0,2 mm.) Un‘altezza centrale inferiore, produrra un bloccaggio maggiore al centro.

® Fissare alla (@) Fissare (® Regolazione
giusta angola- con una Sporgenza dell‘altezza Altezza centrale:
zione rispetto sporgenza centrale nelle| r™ | da0a$0,2mm
al pezzo da minima applicazioni I
lavorare di troncatura

e
O X

B Profondita massima di taglio
Profondita massima di taglio durante il sollevamento con il rompitruciolo RG

I Note sulla regolazione dell'ugello di alimentazione del refrigerante

Regolare I'ugello di alimentazione del refrigerante in modo che il
refrigerante possa essere alimentato dal lato superiore dell‘unita di
serraggio superiore

P scapaiatura | Profondta max. i
E1 (mm)

CwW E1

3,0 0,15
4,0 0,20
5,0 0,25
6,0 0,30
7,0 0,35

8,0 0,40

The insert for internal coolant-type 12 mm and 16 mm holders for small lathes can be replaced from either the top or bottom.

LH040

Vite Vite

LT08-06

{

LH025

{

GNDL R/L1212JX-_ _ _._J GNDM R/L1616JX-_ _ _J

GNDL R/L1616JX-__ _J

16



Portautensili per sc

Seri

B Metodo di assemblaggio per tubi flessibili e raccordi

GNDM-JE (European standard) %

Applicare sigillante commerciale sulle parti di connessione della tubazione.
Il portautensile di tipo GNDM-JE ha gia un tappo (XPo2-E), montato posteriormente alla consegna (vedere fig.1).
Quando la tubazione deve essere montata posteriormente, montare il grano (BT0505-E) prima di usare il portautensili (vedere fig.2).

Macchina

|

Fig. 1 Tubazione con tappo.

Fig. 2 Tubazione con grano.

GNDM-J (Filetto Whitworth)

R1/8

et j-@@;_
— R1/8 G1/8
Connettore per
Rc1/8 alimentazione
N < refrigerante
<=, senza tubo {G1/8
(solo prodotti —
supportati) 1/8

Applicare sigillante commerciale sulle parti di connessione delle tubazioni
Fare riferimento alla figura sottostante per il montaggio del tappo durante la connessione.

Attrezzature
(piccoli torni, etc.)

[]

Tubazione su lato

Tubazione dal retro

Piping from side

XP02

N
@)im

Collegamento refrigerante senza tubi

Alimentazione refrigerante
senza tubo
*2

@w

Rimuovere il grano prima del montaggio

* |l grano sporgera di alcuni millimetri se montata

Montare i grani (XP02)
prima di utilizzare
I'utensile senza tubazioni

Utensile con refrigerante senza tubi

lateralmente.

Metodo di alimentazione refrigerante senza tubi
Sistema di refrigerante dal portautensili senza tubi e raccordi

GNDL R/L1212JX-_

GNDM R/L1616JX—___J
GNDL R/L1616JX-__

_J

J

laterimente

* 1 Il grano sporgera di alcuni millimetri se montata

* 2 Nella spedizione & compreso un grano. Nel caso di
utilizzo senza tubo, il grano deve essere rimosso.

Sezione del collegamento

Collegamento senza tubi

¥

Utensile Portautensile

Tool Post with Hoseless Coolant Sup

port




Portautensili per scanalatura

Tipo GNDM / GNDL

Tipo esterno piccoli utensili multifunzione (scanalatura, tornitura, copiatura)

/ﬁ 7, w' = ~ w
GNDM | B 57240 o A el
ot LF N \ LF
Scan. esterna( piccoli utensili) = H § Ol LH
- %@ LLT | II N u
«* T T I
© Le immagini sopra, mostrano utensili dal lato destro. B Ricambi
Utilizzare l'inserto di profilatura multifunzi- 9
. . S
:e p; la t:;mtura t(amplest.:ir:alature) ' Q‘\\\\\\\\ \/é
ortautensiii
Larghezza |Profondita| pop
Stock Dimensioni (mm) scanalatura| o S8 max, |
Designazione (mm) (mm) trtt)nca- Fig.| Inserto applicabile| Vite @ Chiave
ura
R| L |H LF | WF | HF | LH |WF2| CW | CDX | (mm)
GNDM R/L 1616 JX1.2508 | @ | @ | 16 | 16 |120|(16)| 16 | 26 | O 1,25 8,0 16 GCM N125005 GF
GNDM R/L 1616 JX 1.510 O | O |16 |16 |120|(16)| 16 | 26 | O | 1,50 | 10,0 20 1 GCM N150005 GF BX0515 | 4.0/ LHO40
GNDM R/L 1616 JX 212 O | O |16 |16 |120|(16)| 16 | 30 | O 2,00 12,0 24 GCM 02000-00 ’
GNDM R/L 1616 JX 312 O | O |16 |16 |120|(16)| 16 | 30 | O 3,00 12,0 24 GCM 03000-00
GNDM R/L 2012 JX 217 O | O |20 |12 |120|(12)| 20 |26,5| O 2,00 17,0 34 2 GCM 02000-00 BETX0414 | 3.0ILT15-10
GNDM R/L 2012 JX 317 O | O |20 |12 [120|(12)]| 20 |26,5 O 3,00 17,0 34 GCM 03000-00 '
Selezionare portautensili e inserti con la stessa larghezza di scanalatura(CW).
Piccoli utensili per scanalatura esterna/troncatura
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
7 = = o CDX
"GNDL |8 ¢779p] = ] . "
canalatura esterna NI LF N i LF ;% '
(piccoli utensili) = H = LH LH
- %@ . LI.T - l
= =, - A I
© H2 = Le immagini sopra, mostrano utensili del lato destro.
1
B Ricambi
BFTX0412N LT15-10
D )
i .
B Portautensili S osts| oo
Stock Di L ( ) Larghezza':gior;izé Diam.
OC imensiont (mm canalatur. . max. ica-
Designazione (mm) "fm)'a trtonca- Fig. Insertc;)ilaeppllca Vite @ Chiave
ura
R| L |H]|B|LF|WF|/HFHBH| LH[LH2WF2] CW | CDX | (mm)
GNDL R/L 1010 JX 1.2510 ® | o 10|10 (120/(10), 10 |2,0| 18 {183 0 | 1,25 | 10,0 | 20 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1010 JX 1.510 ® | o 10|10 (120/(10), 10 |2,0| 18 {18,3| O | 1,50 | 10,0 | 20 1 GCM N150005 GF BFTXOMN| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 1010 JX 210 ® | ® 10|10 |120{(10)| 10 {2,0| 22 |22,3| 0 | 2,00 | 10,0 | 20 GCM d2000-00 ’
GNDL R/L 1010 JX 310 ® | ® 10|10 |120{(10), 10 |2,0| 22 |22,3] 0 | 3,00 | 10,0 | 20 GCM d03000-00
GNDL R/L 1212 JX 1.2512 ® | O 1212 (120/(12)| 12 |2,0{ 19 (193] 0 | 1,25 | 12,0 | 24 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1212 JX 1.512 ® | O 1212 (120((12)| 12 |2,0| 19 (193] 0 | 1,50 | 12,0 | 24 1 GCM N150005 GF BFTXO4ON| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 1212 JX 212.5 ® | O 12|12 (120((12)| 12 |2,0| 22 {223| 0 | 2,00 | 125 | 25 GCM d2000-00 ’
GNDL R/L 1212 JX 312.5 ® | @ 1212 (120/(12)] 12 12,022 [223| 0 | 3,00 | 125 | 25 GCM O03000-00
GNDLR/L 1616 JX 1.25125| O | @ | 16| 16 |120((16)| 16 | — |28 | — | 0 | 1,25 | 125 | 20 GCM N125005 GF
GNDLR/L 1616 JX 1.5125 | @ | @ | 16| 16 |120((16)| 16 | — [28 | — | O | 1,50 | 125 | 25 GCM N150005 GF
GNDL R/L 1616 JX 216 ® | O 16|16 (120/(16)/ 16| — 32| - | 0 | 2,00 | 16,0 | 32 2 GCM d2000-00 BFTX0515) 4,0 |LHO40
GNDL R/L 1616 JX 316 ® | ® 16|16 |120((16)| 16| — |32| — | 0 | 3,00 | 16,0 | 32 GCM d03000-00
GNDL R/L 2012 JX 221 OO |20(|12|120(|(12)] 20 | — (30,5 — | O | 2,00 | 21,0 | 42 3 GCM O2000-00 BFTX0414| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 2012 JX 321 Q| 0O |20|12|120((12){ 20 | — |30,5/ — | 0 | 3,00 | 21,0 | 42 GCM 03000-00 ’
Selezionare portautensili e inserti con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
® Stock Euro O Stock Giappone 1 8




Portautensili per scanalatura

Tipo GNDM / GNDL

B Inserti per GNDM (utensili piccoli) / GNDL (utensili piccoli)

Metallo duro rivestito

Cermet

Carburo

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE 2-RE 4-RE
L PSI | 4-RE
“
) S L — = — )
. . 7
@ Scanalatura / Tornitura Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura Dimensioni (mm)
o |0 o
B2l ow B 111 {10 (R — .
Designazione % % 83 % g Rl rl{:zrga molerand RE| L | S |Fig. Designazione § © g % lio)g rI].eazrga molerand RE| L | S |Fig.
< 2|22 ||| Liitagio] 2 < || << E ditaglo| 2
GCM N3002 MG |® @ LA AL o — 3.0 $0,03/0,2/21,1|3,8 GCMN2002GG |®e|® o o 0 0 — 12,0 /£0,03/0,2/21,113,6
‘N3004 MG |®|®|®|® o o @ ® — " +003/04]21,1/3,8| 1 N3002GG |(@|® & ® ® O — 3.0 +0,03(0,2|21,1|3,8] 1
N3004 GG @ |®|® @ ® o — "~ 140,03]0,4(21,1(3,8
GCMN2002ML |—|—|—|—-|®|®|® ® | —] 20 [£0,03/0,2|21,1/3,6 GCMN2002GL |®|®|® o o 0 — 20 +0,03/0,2(21,1|3,6
N3002ML |® | ® &/ ® & ® o® & O 30 +0,03(0,2|121,1|3,8] 1 N2004GL |®]| |@oj®o| @ — |77 10,0304 21,1]3,6 1
N3004ML |®|® o o0 ® | ® "' +0,03/0,4]21,13,8 N3002GL @/ ® ® @ ® @ — 3.0 $0,03/0,2(21,1|3,8
N3004GL |® o e — "~ 40,0304 121,1]3,8
) v GCMN125005GF| = | = |=|=|=|®|=| | [1,25/20,03)005/17,43.2] 4
@ Profilatura Dimensioni (mm) gl B N150005GF| = |=|—=|—=|—|®|— 1,5 [40,03/0,05[17,4|3,7
GCMN2002GF |—|(—|®|® o e 20 $0,03|0,2|21,1|3,6
&: % 3 1x|88 123 p= cw N2004GF |—|—|®|®| |®|® | |~ |+0,03/04]21,13,6] 4
Designazione (S |S|2|S 13 (S (SR8 Lo [ea RE| L | S |Fio N3002GF [e|e|e|e e e e 30 [10.03]0,2[21,1(38
Isirsliel el el(®] | hezza i N3004 GF | @ L (AL '~ 140,0310,4(21,1(3,8
<< < << |< << |7 lditagio] 2
GCMN3015RG |®|/®|/® /e /o ®/®/® ®| 30 [+0,0315/21,138] 2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, @ Troncatura Dimensioni (mm) {44
>
581223315 AL I
i % Designazione |(0 |33 |w (w0 [S| |PSI| Larg- | Fig.
@ Profilatura / Sottosquadra pimension (mm) B G ° 8121818122 o feaza foleran ?
 aglic
%%%%%%ggg CwW GCMR2002CG05 |® (@ | ® @ @ @ — 5° 2,0 |£0,03/0,2(21,1|3,6
AN (D — | N o
Desi i o229 0 2|NS|2] Larg- RE| L |S |Fia. L2002CGo5|® @ @@ @ @ — | |5 20+0,030,2(21,1(3,6
esignazione 2|28 13|23 |3 (3] E h219" Molleran: % | GCMR30020G 05 |@|@ e @ e |®|=| [5°| 30 |:00302/213[38 4
<<= = Pl tagio] 22 L30020G05|@|®@(e|e @@ | |5 3040,03/02213|38
GCMN2010RN |- |—-|-|—-|®|®|® ® —| 20 |+0,03/1,0/21,7(3,6 2 GCMR4002CG05|® |®|® © ® ® — 5°| 4,0 |+0,04(0,2|26,7(4,0
£0,03/1,5/22,4|3,8 L4002CG05 |®|® | ® & @ ® — 5°] 4,0 |£0,04|0,2(26,7(4,0
GCM R20003CF 10| —|—|®|®|—|—|® 10°] 2,0 [0,08|0,03/22,4|3,6
L20003CF10| = |~ |®|® |~ |—|®| [10° 2,0 |+0,08/0,03/22,4/3,6
) ) GCM R30003 CF 10| — | — -|—-|® 10°] 3,0 [0,08|0,03/22,4|3,8
@ Metalli non ferrosi Dimensioni (mm) G L30003CF 10| = | = |®|®|—|—=|®]| [10° 3,0 |%0,08/0,03/22,4/3,8 4
GCMR20003CF 15— |—|® |®|—|— | ® 15°| 2,0 £0,08(0,03/22,4|3,6
cw L20003CF 15~ |~ |®|®|=|~|®| 157 2,0 |10,080,03|22,4|3,6
Designazione |T Larg- ToIIeran-RE L | S |Fig] [GCMR30003CF15—|—|® ® — — ® 15°| 3,0 0,08(0,03/22,4|3,8
dh?zzlgl = L30003CF15|—|—|®|®|—|—|® 15°] 3,0 [0,08]0,03/22,4|3,8
| 1aglio| . . Qini
GCG N2002 GA |9 2,0 20,025/0,2121,1/36 5 GCMR: Destrorso GCM L: Sinistrorso
N3002 GA |O 3.0 £0.02502]21.1/3.8 Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).

® Stock Euro
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Portautensili per scanalatura

TIpO GNDM-J | GNDL-J portautensile con refrigerante interno

Tipo generico esterno per fantine mobili (scanalatura, tornitura, profilatura)

Fig. 1

Fig. 2

Y 7 Rc1/8
GNDM-J | £ & SO0 | EDRE T 7 sl
Scan. esterna( piccoli utensili) g 1 618 % % 73,5 L
LH
LH
L g %n@ Rcl/8 e Rel/8
4 = I w i M.
N -4 T [
o\ | ... .t |
Refri-
~— = gerante Le immagini sopra mostrano utensili dal lato destro . .
Utilizzare l'inserto multi- interno B Ricambi
funzione o di profilatura
per la tornitura (ampie BFTXOM ; LT15-10
scanalature) @\\ J Z
B Portautensili oo o
Profondita . . .
Larghezza Diam. . Chiave | Chiave
. . Stock Dimensioni (mm) scanalatura r‘gZ)I(at?JCr:- max. . X . Vite / per vite per vite
Designazione mm) | () tr(t)nca- Fig. |Inserto applicabile | Tappo a @ Granosuperio i,
ura i g g
R|L|H|B |LF|\WF|HF LHWF2 CW | CDX | (mm) vite e | re
GNDM R/L 1616 JX212J |O|O| 16 |16 |120((16)| 16 [30,0, 0 | 2,0 12,0 24 GCO 02000-00
GNDM RIL 1616 JX 3124 |0| 0| 16| 16 |120/(16) 16 [30.0| 0 | 30 | 120 | 24 | ' |Gco 03000-00 CP-I5-20-1 5,0) XP02 | LH040|LHO25
GNDM R/L2012JX217J |O|0O|20|12|120/(12)/ 20 26,5 0 | 2,0 17,0 34 GCO d02000-00
GNDM R/L2012JX 317J |Q|0O|20|12|120/(12) 20 26,5 0 | 3,0 17,0 34 2 GCO 03000-00 BFTX0414) 3,0 XP02 [LT15-10
Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
Scanalatura esterna, troncatura per fantine mobili
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
TR & | Rclig
S 7 o W T
GNDL'J n . o A s H i T [ 5 DX [
Scan. esterna( piccoli utensili) S %1 LF % = 638 ‘ LF = 3 ‘ LF
zn@ ~LH. LH LH
J.\_ ,,,,,,,,,,,,,, Rc1/8
Rc1/8
H %t \ PR © Sl s e T g T p— w T ‘?}' j
f @; L2 | & %I ﬂ@ T3+I[ * i J[I]
= gsfaf::;e Le immagini sopra mostrano utensili dal lato destro
interno B Ricambi
BFTX0414 LT15-10
9 <
" SV
B Portautensili Q)
CPM5-20-1 LH040
Larghezza| Profondita | r: f f
Diam. - Chiave | Chiave
) . Stock Dimensioni (mm) scfu"r";'a' Mobtra | max. | e Vite / per vite | per vite
Designazione (mm) | (mm) tr?l;lr%a- Fig applicabile Tap_;t)o a @ Gramosuperio- inferio-
R|L|H | B |LF |WF|HF HBH|LH|LH2WF2| CW | CDX | (mm) vite e | re
GNDLR/L1212JX2125J |O|O| 12|12 (120((12) 12 |2,0(22,0122,3| 0 | 2,0 | 125 | 25 GCM 02000-00
GNDLR/L1212JX3125J |O|O|12]12|120((12)] 12 2,0|22,0223| 0 | 3,0 | 125 | 25 ! GCO O3000-00 BFTXOHOTIR 1,5 |XPO2]LT08-06
GNDLR/L 1616 JX216J |O|OQ|16|16|120((16)] 16| — |320, — | 0 | 2,0 | 16,0 | 32 GCcO d2000-00
GNDLR/L 1616 JX316J |O|OQ|16|16|120|(16) 16| — |320, - | 0 | 3,0 | 16,0 | 32 2 GcO 03000-00 CP-M5-20-15,01XP02| LHO40|LH025
GNDLR/L2012JX221J |O|O| 20|12 |120((12)/ 20| — 305/ — | 0 | 2,0 | 21,0 | 42 GCM 02000-00
GNDLR/L2012JX321J |O|0O|20]12|120((12) 20| — (305 — | 0 | 30 | 21,0 | 42 3 GCM O3000-00 BRTX0414 3,0|XPO2ILTIS-10

Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).

B Ricambi (Tubi e raccordi)

Vedere pagina 21

Q Stock Giappone
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Portautensili per scanalatura

Tipo GNDM-J / GNDL-J

. Inserti per GNDM'J / GNDL'J (utenSiIi piCCOIi) Metallo duro rivestito Cermet Carburo

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE

ARE 2-RE
e | —— =L — | ——

7 7
@ Scanalatura / Tornitura Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura Dimensioni (mm)
 |gElels8glaale] ow | -1 {1l [y — .
Designazione % § 83 % g Rl rI].:nga molerand RE| L | S |Fig. Designazione § © g % lio)g rI].eazrga molerand RE| L | S |Fig.
<< |< << |< <= |7 lditegio @ < <<= |<|<|E ditaglio] %2
GCM N3002 MG |® @ LA AL o — 3.0 $0,03/0,2/21,1|3,8 GCMN2002GG |®|® o o 0 0 — 12,0 /£0,03/0,2/21,113,6
‘N3004 MG |®|®|®|® o o @ ® — " +003/04]21,1/3,8| 1 N3002GG |(@|® & ® ® O — 3.0 +0,03(0,2|21,1|3,8] 1
N3004 GG @ |®|® @ ® o — "~ 140,03]0,4(21,1(3,8
GCMN2002ML |—|—|—|—|®|®|® ®|—| 2,0 |+0,03/0,2/21,1]3,6 GCMN2002GL |®|®|® o o 0 — 20 +0,03/0,2(21,1|3,6
N3002ML |® | ® &/ ® & ® o® & O 3.0 +0,03(0,2|121,1|3,8] 1 N2004GL || |ej®o| @ —| | | 140,03/04(21,1/3,6 1
N3004ML |®|® o o0 ® | ® "' +0,03/0,4]21,13,8 N3002GL @/ ® ® @ ® @ — 3.0 $0,03/0,2(21,1|3,8
N3004GL |® o0 o - "~ 1#0,03]0,4121,1]3,8
, GCM N125005 GF| = [ = [=[=| =] ®[=| | [1,25]20,030,05/17.4[3,2| ,
@ Profilatura Dimensioni (mm) = 3 N150005 GF|—|—|—|—-|—|®|— 1,5 [+0,0310,05/17,4(3,7
GCM N2002GF |—|—|®|® o0 20 |0,03/0,221,1/3,6
&a % 3x18822|5] W N2004GF |—|—|®|®| |®|® | |~ |+0,03/04]21,13,6] 4
Designazione |2|2(R (S é % N B I3 Larg- e RE| L | S [Fig. N3002GF |®|® o e @ o @ 3.0 |%0.03/0,221,1/3,8
OO LIC|0 0|2 |Q || hezza N3004 GF | @ L (AL '~ 140,0310,4(21,1(3,8
<<<<<<<<'_ditggﬂo za
GCMN3015RG |®/® /@ /@ o @ e e o 30 :0,0315/21,1/38]2
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr . Troncatura Dimensioni (mm) QE@
. esignazione 0 arg- ig.
@ Profilatura / Sottosquadra pimension (mm) B G ° 812188 § § o dr;?zglg ollrar ?
| (aglio
%%%%gﬁggg CW GCM R2002CG05|® |@|® o @ ® —| |5 2% +0,03/0,2|21,1|3,6
i i S22 S S INISF IS Larg- i L2002CG05|® (@@ |® @@ —| |5 200,03/02]21,1/36
Designazione 18121813 181818 S 8] rors [olear "5 & | S 179 | gomRanz CGos (@ @] @ @ (@@ =| 7|5 30 11003(02(213[38) ,
< | =S <)== Pl aglo) 22 L30020G05|@|®@|e|e|e|e| | |5° 3,010,03/0221,3|338
GCMN2010RN |—|—|—|—-|®|®|® ®|—| 20 |1003/1,0/21,7/136| 5| |GCMR4002CG05 @ @ ® @ @ @ —| 5 4,0 :0,04/0,2(267|4,0
0,03/1,5/22,4|3,8 14002 CG05 |® |® | ®|®|®|®|—| |5°| 40 |+0,04(0,2|26,7|4,0
GCM R20003CF10|— |—|®|®|—|—|® 10°] 2,0 [0,08|0,03/22,4|3,6
L20003CF 10| = |=|®|®|=|=|®]| [10° 2,0 |0,08/003/22.43,6
GCM R30003 CF 10| — | — -|—-|® 10°] 3,0 [0,08|0,03/22,4|3,8
@ Metalli non ferrosi Dimensioni (mm) G L30003CF 10| ~|~|®|®|—|—|®]| |10° 3,0 |£0,08/003)22,4|3,8| 4
GCMR20003CF 15— |—|® |®|—|— | ® 15°| 2,0 £0,08(0,03/22,4|3,6
cw L20003CF 15| = | = |®|®|—|—|®| [157 2,0 |%0,08/0,03/22,4|3,6
Designazione |T Larg- ToIIeran-RE L | S |Fig] [GCMR30003CF15—|—|® ® — — ® 15° 3,0 [+0,08(0,03/122,4|3,8
d?gél?o - L30003CF15|—|—|®|®|—|—|® 15°] 3,0 [0,08]0,03/22,4|3,8
GCGN2002GA (O] | | | | | | | |20 002502211136 3 GCM ,R: Destrorso - , GCM L: Slnlstrors?
N3002 GA |O 3‘0 +0.025 02 2171 3y8 Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).

B Ricambi (Tubi e raccordi)
@ Tubi flessibili Fig. 1 SW14
A

: ; L |Filetto stan- |Filetto stan- | ..
Designazione Stock (mm)  dard dard Fig.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E | e | 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E ® | 300 G1/8 G1/8 1 | Tubo flessibile venduto separatamente.
@ Raccordi per portautensile @ Raccordi per centro di lavoro
Fig.1 14 _ Ri8 G1/8 Fig. 2 Fig. 1 swi4 Fig-2 <o
@ e it SE EI swi4 5
29 24
; ; Filetto stan- | Filetto stan- | . . . i - | Fi - =
Designazione Stock Iedgrfi ElL Iedgrz =l Fig. Designazione Stock F|Ie’étgrztan Flleggrztan Fig.
J-G1/8-R1/8-00 o G1/8 R1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E [ G1/8 G1/8 1
J-G1/8-R1/8-90 o) G1/8 R1/8 2 J-G1/8-G1/8F-90-E [ G1/8 G1/8 2
Raccordi venduti separatamente. J-G1/8-G1/8-90-E ) G1/8 G1/8 3

Raccordi venduti separatamente.
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Portautensili per scanalatura

Tipo GNDS

Tipo esterno scanalature profonde multifunzione (scanalatura, tornitura, copiatura)

7 CDX
GNDS | B s 2o @
Scanalatura esterna 4 LF
© _LH
gl |
o %@\
= T

_ B Ricambi
Utilizzare I'inserto di profilatura mulifunzi- Le immagini sopra, mostrano utensili del lato destro.

one per la tornitura (ampie scanalature) S
B Portautensili

Larghezza| Profondita
. . Stock Dimensioni (mm) scanalaturg max. scan. o
Designazione (mm) (mm) Inserto applicabile | Vite @ Chiave
R L H B | LF | WF | HF | LH CwW CDX

GNDS R/L 2020 K 206 ° ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 30 2,0 6 GCM 0J2000-00

GNDS R/L 2020 K 306 [ ] ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 30 3,0 6 GCM 03000-00

GNDS R/L 2020 K 410 (] ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 34 4,0 10 GCM 04000-00

GNDS R/L 2020 K 510 [ ] ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 5,0 10 GCM N5000-00

GNDS R/L 2020 K 610 (J ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 6,0 10 GCM N6000O-00

GNDS R/L 2525 M 206 [ ] ® | 25 | 25 |150 | 25 | 25 | 30 2,0 6 GCM 02000-00 BX0520 | 5,0 | LH040

GNDS RI/L 2525 M 306 ( ® | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 30 3,0 6 GCM 03000-00

GNDS R/L 2525 M 410 [ ] ® | 25 | 25 (150 | 25 | 25 | 34 4,0 10 GCM 04000-00

GNDS R/L 2525 M 510 ( ® | 25 | 25 |150| 25 | 25 | 34 5,0 10 GCM N5000-00

GNDS RI/L 2525 M 610 [ ® | 25 | 25 |150| 25 | 25 | 34 6,0 10 GCM N6000O-00

Selezionare portautensili ed inserti con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
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Portautensili per scanalatura

Tipo GNDS

. Inserti per G N DS Metallo duro rivestito Cermet Carburo

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4RE

ARE 2-RE
== = o=
0T | — = ] S——

@ Scanalatura / Tornitura Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura Dimensioni (mm) B2
oo o
— EER[zl22RRE o | B e = o .
Designazione ||8 (R (X |3 (B | | B Larg- . IRE| L | S |Fig/ | Designazione |80 |3 |S |0 (0|0 Larg- [rierandRE| L | S [Fig.
Q0|22 0|0|C |2 Y hezza OlQl00|0|0|N hezza
<< < < << << |7 lditaglio] 2 I|<|<|<|<|< | ditaglio] 22
GCM N3002 MG |® |® e o o o — 30 +0,03/0,2(21,1(3,8 GCMN2002GG |e|® e o @ 0 — 12,0 |0,03]0,2]21,1|3,6
N3004MG |®|® /@@ o o|® e —| ™" |+00304/21,1/3,8 N3002 GG - 3.0 |%0.03]0,221,1/3,8
N4002 MG |® | ® [ 2N o — 40,03/0,2(26,4(4,0 ‘N3004 GG | ® ® | —| | | 777 ]#0,03|0,4121,113,8
N4004 MG |® | @ o o0 ® | —| 4,0 [£0,03|0,4|26,4|4,0 N4002 GG |® o — 4.0 +0,03|0,2(26,4 (4,0
N4008MG |® (@ /®/® ®/® @ ® —| 0030826440 1 N4004 GG | ® ®|—| | | 77 140,03]0,4(26,4/4,0] 1
N5004 MG | @] | @@ @] | @ =" "1:003/0,4[26,4]4,1 N5002 GG |® = 5 0 |£0.03]0,2(26,4]4,1
N5008 MG |®|® /@@ o @ @ o — | "' |+003/08/264|4,1 N5004 GG _| ® ® | —| | |77 120,03]0,4]26,4|4.1
N6004 MG |® | @ LA AN o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N6002 GG | ® o — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
N6OOBMG (@ |® @ @ & ® & ® — ' +003/0,8/264|4,5 N6004 GG | ® o — '~ 140,03]/0,4126,414,5
GCMN2002ML |—|—-|—|—|®|®|®|®|—| 20 |+0,03/0,2/21,1]3,6 GCM N2002GL |® | — 20 +0,03/0,2(21,1(3,6
N3002ML (@ |® & & & o o o O 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8 ‘N2004 GL | ® ®|—| | |7 140,03/0,4/21,1|3,6
‘N3004ML |@j®| e/ & ® |® @ ' [+003/0,4/21,1/3,8 N3002GL |® o — 3.0 $0,03/0,2(21,1(3,8
N4OO2ML |@|e| |e|e|e| |e|® 10.03(0.2(26.4(4.0 N3004 GL |® o —| | | 2" |:00304]21.1|38
N4004 ML |®|® /@ ® o @ o o ® 40 :003/04|264|4,0 1 N4002GL |® o — 4.0 +0,03/0,2(26,4(4,0 1
N4QOBML |e|e| |e|e|e| |e|®|  |+003]0,826.4|4,0 N4OO4 GL |®] e —| | | ™" |2003]0.4|26.4|4.0
N5004 ML [ J oo — 5.0 +0,03/0,4 (26,4 (4,1 N5002 GL |® o — 5.0 +0,03/0,2(26,4 (4,1
N5008 ML _|®|®| |®/® /& |®) —| " |+003/0,8/264 4,1 N5004GL_|®] |9 1.777120,0310,4126,4|4,1
N6004ML (@ |® ® ® & o 0 O — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N6002 GL |® o — 6.0 +0,03|0,2(26,4(4,5
N6OOBML |® | ® e 6 o ® | —| 7' 40,03]0,8]26,4]4,5 N6004 GL | ® o - '~ 1#0,03]/0,4126,44,5
GCM N2002 GF |— o0 20 $0,03/0,2(21,1|3,6
‘N2004 GF | — | |®|®| | |77 140,03/0,4|21,1]3,6
@ Profilatura Dimensioni (mm) "% mgggi gfi : : : 30 igvgg 8% %H gvg
e
SERRETRE o Vit & [3312[¢/212 || o RS2 N
i i t=3l=} =y t=3 = - i 1y, 5 A4,
Designazlone BIBIBIS|BIB(S (S R herss [oeren RE| LIS Fi 'N5002 GF | @ » o | = | || 5 [20,03(0,2|26,4 4.1
<<= =S P itagi] 2 N5004 GF | ® ° - 5.0 14003/0.4|26.4 |41
GCMN3015RG |®|®|® @ o ® ® e ® 30 |+003/15/21,1/38 'N6002 GF | ® | IO | 6.0 |£0.03/0,2|26,4/4,5
N4 ®|®| 40 |:0,032,0]264/40) N6004 GF | ® |- " 140,03/0,4|26,4/4,5
‘N5025 RG -1 5,0 |+0,0312,5/27,2|4,1
N6030RG (@@ /@ /® ® @ ® ® — (0 (+0,03/3,0(27,5/4,5
. Troncatura Dimensioni (mm) 2EB
@ Profilatura / Sottosquadra pimension (mm) g e B S 3|3 2|2 3 cw _
o oo -
% % alx g % E= cwW Designazione 2 8 3|8 8 8 g PSI rI]-eazrga ToIIZeran- RE| L | S |Fig.
Designazione [2|2(8|S(S(S|S|RB B Lae- fyeran/RE| L | S [Fig << <i<|< < ditaglio], *
Q|0 2 2 Q|0 2 2 | hezza |70 GCMR2002CG05|® |®|® @& ® ® — 5°| 2,0 |£0,03(0,2|21,1(3,6
T|=<c =9/=Y di taglio 12002CG05|®|®|® o @ @ |—| |5°| 20 |£0,03/0,2|21,1/3,6
GCMN2010 RN ®|-1201#0,03/1,0121,73,6 GCMR3002CG05 |@|®|® @@ @ —| |5 30 [+0,03]0,2|21,3]3,8
N3 3,0 120,03/1,5224/3,8 13002CG 05 @ |@| @ | @ @| | |5 30 |003/02[213[38| 4
N4020 RN 4,0 120,03/12,0128,0/4,0/ 2| | GCMR4002CG05 | @ |®|® @ | ® @[ = |5 4.0 +0,04/0.2]26.7/4.0
N5025RN |®|®/® ® o o @ o — 50 00325/281|4,1 L4002CG05|@|® @ e @ |®|—| |5°| 4,0 |+0,04/0,2(26,7/4,0
N6030RN |®|®/® /@ /oo /@@ — | 6,0][+0033,0281]45 GCM R20003CF 10| —|—|® |® |—|—|®] [107 2,0 |£0,08]0,0322,4]3,6
L20003CF10| = |—|®|®|—|—|®| [10° 2,0 |+0,08/0,03/22,4/3,6
. . g GCM R30003 CF 10| — | — - = 10° 3,0 [+0,08(0,03/122,4|3,8
@ Metalli non ferrosi Dimensioni (mm) -/"‘ﬁ'ﬁ L30003CF 10| — |~ |®|®|~|—|®| [10° 3,0 |20,08/003|224/38| ,
cw GCM R20003CF 15— |—|® |®|—|— | ® 15°| 2,0 [+0,08/0,03/22,4|3,6
L20003CF 15|~ |~ |®|®|—|—|®]| [157 2,0 |%0,08/0,03/22,4|3,6
Designazione |T Larg- eranlRE| L | S |Fig| |GCMR30003CF 15 —|—|® | ®|—|—|®| |15 3,0 |+0,08(0,0322,4|3,8
d??gzéﬁo za L30003CF15|—|—|®|®|—|—|@® 15° 3,0 |+0,08]0,03/22,4|3,8
GCG N2002 GA |O 2.0 £0,025/0,2]21,1]3,6 GCMR: Destrorso GCM L: Sinistrorso
8 , 8& 52;721 Z,g 3 Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
O | | | I 1 1 1150 0,4126,4/4,1
N6004 GA | O 6,0 1+0,0250,4126,414,5
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Portautensili per scanalatura

Tipo GNDM / GNDMS

Tipo esterno scanalature multifunzione (scanalatura, tornitura, profilatura)

GNDM

‘GNDM | 77
U

w CDX IT o
Scanalatura esterna = m@
= LF
o
Lm | %H@ LH
~ _ . .
© Utilizzare l'inserto multifunzione o T T = Rlcam bl
N J di profilatura per la tornitura (ampie
scanalature) Leimmagini sopra, mostrano utensili dal g
e lato destro.
B Portautensili Q
Larghezza Profondita | Diam.
Stock Dimensioni (mm SEEZ TR | gy
Designazione (mm) (m) ”?ﬁ,’#{a slc?na- Inserto applicabile | Vite @ Chiave
atura
R L H B | LF | WF | HF | LH | CW | CDX (mm)
GNDM R/L 2020 K 1.2510 (] ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 340|125 | 10 20 | GCM N125005 GF
GNDM R/L 2020 K 1.510 [ ] ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 340 | 1,50 | 10 20 | GCM N150005 GF
GNDM R/L 2020 K 210 (] ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 33,6 | 200 | 10 20 | GCM O2000-00
GNDM R/L 2020 K 312 (] ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 2020 K 418 (] ® | 20 | 20 [125| 20 | 20 | 450 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM R/L 2020 K 518 [ ] ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 450 | 500 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM R/L 2020 K 618 [ J ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 45,0 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00
GNDM R/L 2525 M 1.2510 [ ] ® | 25 | 25 |150 | 25 | 25 | 36,0 | 1,25 | 10 20 | GCM N125005 GF
GNDM R/L 2525 M 1.510 (] ® | 25 | 25 (150 | 25 | 25 | 36,0 | 1,25 | 10 20 |GCM N150005 GF | BX0520 | 5,0 | LH040
GNDM R/L 2525 M 210 [ ] ® | 25 | 25 (150 | 25 | 25 | 33,6 | 200 | 10 20 | GCM N200O-00O
GNDM R/L 2525 M 312 ( ® | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 2525 M 418 ([ ] ® | 25 | 25 [ 150 | 25 | 25 | 450 | 4,00 | 18 36 |GCM O4000-00
GNDM R/L 2525 M 518 (] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 450 | 500 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM RI/L 2525 M 618 [ ® | 25 | 25 |150 | 25 | 25 | 45,0 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00
GNDM R/L 3225 P 312 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 3225 P 418 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 45,0 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM R/L 3225 P 518 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 45,0 | 5,00 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM RI/L 3225 P 618 32 | 25 [ 170 | 25 | 32 | 450 | 6,00 | 18 36 |GCMNe0OO-OO0 | 7
GNDM R/L 3225 P 718 32 | 25 [170 | 25 | 32 | 50,0 | 7,00 | 18 36 |GCM N7000-00
GNDM RI/L 3225 P 818 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 8,00 | 18 36 | GCM N800O-00 BX0620 | 6,0 | LHOSO
GNDM R/L 3232 P 312 [ ] ® | 32| 32 170 32 | 32 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 3232 P 418 [ ® | 32 | 32 |170 | 32 | 32 | 450 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM R/L 3232 P 518 (] ® | 32| 32 170 | 32 | 32 | 450 | 500 | 18 36 | GCM N5000-00 BX0620 | 6.0 | LHO50
GNDM R/L 3232 P 618 [ ] ® | 32| 32 170 | 32 | 32 | 450 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00 '
GNDM R/L 3232 P 718 [ ] ® | 32| 32 170 32 | 32 | 50,0 | 7,00 | 18 36 | GCM N7000-00
GNDM RI/L 3232 P 818 (] ® | 32 | 32 |170 | 32 | 32 | 50,0 | 8,00 | 18 36 | GCM N8ooO-00
Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
Tipo esterno multifunzionea L (taglio laterale) (scanalatura, tornitura, profilatura)
AAIMNRAC
GNDMS| .2 “
q .l o ®
Scanalatura esterna = =
HF %W
© - LF
i L
Il B Ricambi
N R .
Utilizzare l'inserto multifunzione o di profila-
i i N
tura per la tornitura (ampie S-Cf’.mabture) Le immagini sopra, mostrano utensili dal lato destro. %‘\\\\\\\ (
B Portautensili

Larghezza| Profondita
Stock Dimensioni (mm) scanalatura| max. scan.
Designazione (mm) (mm) | Inserto applicabile | Vite @ Chiave
R L H B | LF | WF | HF | LH CW CDX
GNDMS R/L 2020 K 310 ® | O | 20 | 20 |125| 32 | 20 | 25 3,0 10 GCM 0O3000-00
GNDMS R/L 2020 K 412 ® | ® | 20 | 20 | 125 | 34 | 20 | 25 4,0 12 GCM 04000-00
GNDMS R/L 2020 K 512 ® | O | 20 | 20 |125| 34 | 20 | 25 5,0 12 GCM N5000-00
GNDMS R/L 2525 M 312 ® | ® | 25| 25 |150| 39 | 25 | 25 3,0 12 GCM 03000-00 | BX0520 | 5,0 | LHO040
GNDMS R/L 2525 M 414 ® | ® | 25 | 25 | 150 | 41 | 25 | 25 4,0 14 GCM 04000-00
GNDMS R/L 2525 M 514 ® | @ | 25| 25 |150 | 41 | 25 | 25 5,0 14 GCM N5000-00
GNDMS R/L 2525 M 614 ® | @ | 25|25 150 | 41 | 25 | 25 6,0 14 GCM N6000O-00

Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).

® Stock Euro
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Portautensili per scanalatura

Tipo GNDM / GNDMS

. Inserti per GNDM / GNDMS Metallo duro rivestito Cermet Carburo

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4RE

ARE 2-RE
0T | — = ] S——

@ Scanalatura / Tornitura Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura Dimension (mm) (G
55552212128V AREREER: cw
Designazione 3|22 (S |2 (3R |RB 8] g [ean/RE| L | S [Fig| | Designazione |2@(3|3 (5|3 Lag- [ ean|RE| L | S |Fig.
OO ICICI0 0|2 | [N hezza OO0 |G 0|0 | hezza
<<<<<<<<'_ditajjoza I|<|<|<|<|<|F ditaglio] 22
GCMN3002MG (@ |®| |e|e e[ |e |, [:003/02/211[38 GCMN2002GG |®|®|® e @ ®|—| | |20 [£0,03/02/21,1/3,6
N3004MG |®|®|® @ 6 6 e e — " |+0,030421,1/3,38 N3002 GG - 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |®|e| |e|e|e| |@|— +0,03/0,2|26,4|4,0 N3004GG |®|®|e (@@ @ —| | | 1+003/04/21,138
N4004 MG |®|®| |@|e|®| |®|—|4,0|:0,03/04/264[4,0 N4002GG |e|e|e|e|e|e|— 40 |£0.03]0,2(26,4/4,0
N400BMG |®|®|® @0 @ ® & — | 40030826440 N4004 GG |®@|®|® /@@ /@ — | | | " +0,03/04]264/4,0
N5004 MG |® (@ | |e (e @ |®| | +003/04|2644,1 N5002 GG |@|e|e|e|e|e| - 5.0 |£003]0,2|26,4|4,1] 1
N5008MG |®|®/®/® o/ ® e ® — | " 0030826441 1 N5004GG |®|®|® /@@ @ — | | |~ |+0,0304)/264|41
N6004 MG (@ | ® [ AN o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N6002GG (@ |® o o |0 |0 — 6.0 +0,03/0,2(26,4(4,5
N6OOBMG |®|®/®® 6 @ @ & — "' |+00308264/45 ‘N6004 GG |1 140,0310,4126,4(4,5
N7004 MG |® || [@[e|e| |®|— | ,1:0,0404(288|55 'N7004 GG | ® = 7,00,04|0,4|28,8/5,5
N7008 MG |®|®|e @ e |0|® @ —| """ |1004/0,8|288|55 N8004 GG | @ = 8,0 [+0,04/0,4(28,8/6,0
N8004 MG |® (| |e[e|e| @] 110,0404(288/60 GCMN2002GL |® - 20 |20,08(0,2[21,1[36
N8008 MG |® |® /e e e |e|® @ —| " |4004/0,8/28,8/6,0 N2004GL |®]| > —| | | “71£0,03/0,4]21,1/3,6
GCMN2002ML |—|—|—|—-|®|®[®[®[=[2,0 [:0,03[0,2[21,13,6 N3002GL |® = 30 |%003/0,2|21,1(38
N3002ML |® (e e e o e e @ e ., 0030221138 N3004GL |®| > —| | |27 1£0,03]0,4]21,1/3,8
N3004ML |®|®| |@|e|@| |e e~ |1003/0,4/21,1/3,8 N4002GL |® = 40 [%0,03/0.2(26,4/4,0
N4002ML |@|e| |e|e|e| |eo|e +0,03/0,2|26,4|4,0 N4004GL |®]| > | —| | |77 140,03]0,4|26,4/4,0] 4
N4004 ML |®|® @ @ @ @@ @ ®| 40 |:0,03/04/264/4,0 N5002 GL | @ - 5.0 |£003]0,2|26,4|4,1
N4008ML |®|®| |e|e|e| |e|®|  |:0,03/0,8/264/4,0 N5004GL |®]| » | —| | |27 [40,03]0,4|26,4|4,1
N5004 ML |®|e /e e o e e e —| . 1:003/04(264]41 N6002 GL |® - 6.0 |10.03/0,2|26,4(4,5
N5008ML |®j®| e/ @ @ |® — ™" [+003/0,8/26,4/4,1 N6004 GL |® = | | 777 [#0,03/0,4|26,4/4,5
N6O04 ML |® (@ @@ o o @ e —| . 1:0,0304(264/45 N7004GL | @ 17,0 +0,04|0,4|28,8/5,5
N6OOBML |®|®| @/ ® ® |® — | " +003/0,8/26,4/4,5 N8004 GL |® 8,0 [+0,04/0,4]28,8/6,0
N7004 ML |® (@ @@ o o @ o] | 1:0,0404(288/55 GCM N125005 GF| — | - = | 11,25/20,03)0,05[17,4[3,2|
N7008 ML |®|®| |@|e®|®| |®|—| " |1004/0,8/28,8|55 N150005 GF | — - 1,5 |+0,03(0,0517,4|3,7
N80OO4ML (@ |® ® ® & o 0 O — 8.0 +0,04/0,4(28,8(6,0 GCM N2002 GF | — [ ] 20 $0,03/0,2(21,1(3,6
N8008ML |®|e| |e|e|e| e —| " |4004/0,8]28,8/6,0 N2004 GF |- b || | |7 140,03]0,4]21,1/3,6
N3002 GF | @ ° 30 |t003/0,2|21,1(38
] N3004GF _|®]| ° |77 1$0,03/0,4121,113,8
@ Profilatura Dimensioni (mm) &Y N4002 GF | @ ° 40 |£0.03/0,2|26,4/4,0
T — 'N4004 GF | ® | |ole® | ™% 140,03]0,4|26,4|4,0
SIS cw N5002 GF | @ |- 50 |t003]0,2|26,4/4,1] ,
Designazione |2(2|2 (S |2|3|R (B8] Lo fyemndRE| L | S |Fig. N5004 GF_|®| |®|=1 | |77 [#0,03]0,4|26,4|4,1
0|0|2|212|Q |2 |Q & hezza [ N6002 GF | ® |- 6.0 |10.03/0,2|26,4(4,5
|t S =S di taglio N6004 GF | ® o "~ 140,03/0,4/26,4|4.,5
GCMN30T5RG |/ @ @ @ e e e e e 30 :003 1521138 N7002GF [ | o= |15 fs00a02(288]55
N4020 R ®/® 40 1:003/2,0(264/4,0 N7004 GF | ® o - 70 400404128855
N5 5,0 12003125127.2|4.1| 5 'N8002 GF | ® o= g [0040,2]28,8/6,0
N6 6.0 10,03/3,0/127,5/4,5 N8004 GF | ® = *~ 1£0,04/0.4/28.8/6.0
'N7035RG - 17,0 120,04/3,5|29,1|5,5
N8040 RG |@ e e e @ |e|® e =80 |:0,04/40]293]6,0
. Troncatura Dimensioni (mm) ana
@ Profilatura / Sottosquadra Dimensioni (mm) e ) G &58|18121213 e
ekl ow [ | | Designazione |Q|BIQIS|B|B S| PSI Lo [ean/RE| L | S [Fig.
=] QQl0 Q19|90 hezza
o d=2RI=NS8I8 , <<= <|<|<|= ditaglio]
Designazione (2|2 (X (3 (3|0 @B 18] Larg- ryeran  RE| L | S |Fig. o
318|2|2/8|8|2|Q & ezza GCMR2002CG05|®|®@ @@ @ ®|—| [5° 2,0 (£0,03/0,2(21,1/3,6
<< << di taglio L2002CGo5|®|® @ o @@ — | |5 20 |£0,03/02/21,1/3,6
GCMN2010RN [-[-[-|-|®|® @ ® [ 20 |+0,031,0/21,7|3,6 GCMR3002CG05|® (@ |® @@ @ —| |5 3000302]21,3/38,
N3 13,0 +0,031,522,4|3,8 L3002CG05 | @ |@|@|o @ @ 5°| 3,0 |£0,03]0,2]21,3/3,8
N4 4,0 140,03/12,0128,0(4,0/ 2| |GCMR4002CG05|@|@|o|o (0@ 5°| 4,0 |£0,04|0,2|26,7|4,0
NS025 RN 1.5,0 |20,0312,5/28,1/4,1 L4002CG05 |®|®|® @ | ®|® | —| |5 4,0 |+0,04/0,2/26,7(4,0
N6030 RN 6,0 10,03/13,0128,1/4,5 GCM R20003CF10|— |—|®|®|—|—|® 10°| 2,0 [£0,08|0,03/22,4|3,6
L20003CF10| = |=|®|®|—|—|®| 10° 2,0 |£0,08/0,0322,4|3,6
7 GCMR30003CF10|— |—|®|®|—|—|® 10°] 3,0 [0,08|0,03/22,4|3,8
@ Metalli non ferrosi Dimensioni (mm) -"‘ﬁ‘- L30003CF 10| = |~ |®|®|—|—|®] [10° 3,0 |+0,080,0322,4|38] 4
GCM R20003CF 15— |—|®|®|—|— | @ 15° 2,0 [+0,08(0,03/122,4|3,6
cw L20003CF15| = | = |®|®|—|—|®| |15° 2,0 |40,08/0,0322,4|3,6
Designazione |T Larg- [reran/RE| L | S |Fig) |GCMR30003CF 15— |~ |®|®|—|—|®@] 157 30 |10,08000322,4(38
hezza | L30003CF15|—|—|®|®|—|—|® 15°] 3,0 |+0,08]0,03/22,4|3,8
GCG N2002 GA |0 dlztg‘%l*loi01025 02 2171 3y6 GCM R: Destrorso GCM L: Sinistrorso
ol 1" 1T 1T 1 1 1 130 0,2121,1/3,8 Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
o 0,4|26,4]4,0| 3
ol 0,426,441
N6004 GA | O 0,4]264]45
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Portautensili per scanalatura

Tipo GNDM-JE

Portautensile con refrigerante interno

Tipo esterno multifunzione (scanalatura, tornitura, profilatura)
s,
1

O

GNDM-JE

Scanalatura esterna

g

7%

Refri-
gerante
interno

LF

i -
© Utilizzare I'inserto multifunzione o di profi- % ,,,,,,,,,,,,,,,, . Rlcambl
\ /' latura per la tornitura (ampie scanalature) ‘
Le immagini sopra mostrano utensili dal Q\ (
™ lato destro
B Portautensili Q Q
Larghezza| Profon- | Diame-
Stock Dimensioni (mm) Sctaulzla- dltsa:; ;nnax. r0 Max Tappo &
Designazione mm) | (mm) tr?Srga- Inserto applicabile| Vite @ gqarni- Grano* |Chiave
R|L|H|B |LF|WF|HF|LH| CW |CDX| (mm) zione
GNDM R/L2020 X210 JE| ® | @ | 20 | 20 |100| 20 | 20 | 33,6 | 2,00 10 20 | GCO d2000-00
GNDMR/L2020 X 312JE| ® | @ | 20 | 20 |100| 20 | 20 | 36,6 | 3,00 12 24 | GCO O3000-00
GNDMR/L2020 X418 JE| ® | @ | 20 | 20 | 110| 20 | 20 |45,0| 4,00 18 36 | GCO 04000-00
GNDM R/L2020 X518 JE| ® | @ | 20 | 20 | 110| 20 | 20 |45,0| 5,00 18 36 | GCO N5000-00
GNDM R/L2020 X618 JE| ® | ® | 20 | 20 | 110| 20 | 20 |45,0| 6,00 18 36 | GCO N600O-00
GNDMR/L2525 X210 JE| @ | ® | 25 | 25 [100| 25 | 25 | 33,6 | 2,00 10 20 | GCO O2000-00 BX0520 | 6,0 | XPO2E | BTOSOSE | LHO40
GNDMR/L2525X312JE| ® | @ | 25 | 25 |100| 25 | 25 | 36,6 | 3,00 12 24 | GCO O3000-00
GNDMR/L2525 X418 JE| ® | @ | 25 | 25 | 110| 25 | 25 |45,0| 4,00 18 36 | GCO O4000-00
GNDMR/L2525 X518 JE| @ | @ | 25 | 25 | 110| 25 | 25 |45,0| 5,00 18 36 | GCO N5000-00
GNDMR/L2525 X618 JE| @ | @ | 25 | 25 | 110| 25 | 25 | 45,0| 6,00 18 36 | GCO N60OO-00
Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW). *Grano venduto separatamente (M5x5)
B Parti (Tubo flessibile) B Parti (Raccordi)
Fig. 1 Fig. 1 Fig. 2
Swi4 SW14

24

Designazione Stock (mLm) Fileggrztan- Fileggrztan- Fig. Designazione Stock|Filetto standard|Filetto standard| Fig.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E ® | 200 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E [ G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E ® | 300 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8F-90-E [ G1/8 G1/8 2

Tubo flessibile venduto separatamente. J-G1/8-G1/8-90-E [ G1/8 G1/8 3

® Stock Euro
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Raccordi venduti separatamente.




Portautensili per scanalatura

Tipo GNDM-JE

. Insertl per GNDM'JE Metallo duro rivestito Cermet Carburo
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE 2-RE 4-RE
5 sic==+ o e — T
© L PSI | 4-RE
o — o — - ] —
@ Scanalatura / Tornitura Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura Dimensioni (mm) B2
oo o
— EER[zl22RRE o | B e = o .
Designazione ||8 (R (X |3 (B | | B Larg- . IRE| L | S |Fig/ | Designazione |80 |3 |S |0 (0|0 Larg- [rierandRE| L | S [Fig.
Q0|22 0|0|C |2 Y hezza OlQl00|0|0|N hezza
<< < < << << |7 lditaglio] 2 I|<|<|<|<|< | ditaglio] 22
GCM N3002 MG |® |® ® o o o — 30 +0,03/0,2(21,1(3,8 GCMN2002GG |e|® e o @ 0 — 12,0 |0,03]0,2]21,1|3,6
N3004MG |®|®|® @ 6 6 e e — " |+0,030421,1/3,38 N3002 GG - 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |® | ® [ 2N o — 40,03/0,2(26,4(4,0 ‘N3004 GG | ® ® | —| | | 777 ]#0,03|0,4121,113,8
N4004 MG |® | @ o o0 ® | —| 4,0 £0,03|0,4|26,4|4,0 N4002 GG |® o — 4.0 +0,03|0,2(26,4 (4,0
N4008MG |® (@ /®/® ®/® @ ® —| 0030826440 1 N4004 GG _| ® ®|—| | | 77 140,03]0,4(26,4/4,0] 1
N5004 MG |®|@| "|@ e e [®|=] " 1:00304|26,4(4,1 N5002 GG | ® °|- 5 0 [£0.03]0,2]26,4(4,1
N5008MG |®|®/® ® o 0 @ e — "' 0030826441 N5004 GG _|® ® | —| | | 777140,03]0,4/26,4]4,1
N6004 MG |® | @ LA AN o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N6002 GG | ® o — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
N6008 MG |® | ® /@ @ ® ® ® ® — | ' +0030,8(264(4,5 N6004 GG | ® o - "~ 140,030,4(26,4(4,5
GCMN2002ML |—|—-|—|—|®|®|®|®|—| 20 |+0,03/0,2/21,1]3,6 GCM N2002GL |® o — 20 $0,03/0,2(21,1|3,6
N3002ML (@ |® & & & o o o O 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8 ‘N2004 GL | ® ®|—| | |7 140,03/0,4/21,1|3,6
‘N3004ML |@j®| e/ & ® |® @ ' [+003/0,4/21,1/3,8 N3002GL |® o — 3.0 $0,03/0,2(21,1(3,8
N4002ML |@|®| |e|e|e| [e|® 10,03/0,2|26,44,0 'N3004 GL | ® o —| | |2Y11003]0,4/21,1/38
N4004 ML |®|® /@ ® o @ o o ® 40 :003/04|264|4,0 1 N4002GL |® o — 4.0 +0,03/0,2(26,4(4,0 1
N400SML |®|e| |e|e|e| |e|®|  |:003(0,8/26,4|4,0 N4004 GL |®| le=] | | ™Y |20,03/0,4|26,4|4,0
N5004 ML [ J oo — 5.0 +0,03/0,4 (26,4 (4,1 N5002 GL |® o — 5.0 +0,03/0,2(26,4 (4,1
N5008ML _|®|®| |®@/®/® |® — "'~ |+0,030,8/264|4.1 N5004GL_|®] o= 1.7771#0,030,4126,4 14,1
N6004ML (@ |® ® ® & o 0 O — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N6002 GL |® o — 6.0 +0,03|0,2(26,4(4,5
N6OOBML |® | ® e 6 o ® | —| 7' 40,03]0,8]26,4]4,5 N6004 GL | ® o — "~ 140,0310,4(26,4(4,5
GCM N2002 GF |— o0 20 $0,03/0,2(21,1|3,6
‘N2004 GF | — | |®|®| | |77 140,03/0,4|21,1]3,6
@ Profilatura Dimensioni (mm) "% N3002 GF |® oo 30 $0,03/0,2/21,1(3,8
‘N3004 GF |®| |®|®| | |7 140,03/0,4|21,1]3,8
s &lalx[82laale] cw N4002 GF |® oo 4.0 |10.03/0.2(26,4]4,0| 4
Designazione % § 21913 § DB I8 Lo fyeran] RE| L | S |Fig. N4QO4AGF | ® | |®/® | | 7 1%0,03]0,4]26,4]4,0
ololCClolo|Q|o & hezza - N5002 GF |® o — 50 +0,03/0,2|26,4|4,1
<C|<C|SC =8 || <C=C = [P i aglo N5004 GF | ® o - ™ 140,03]0,4(26.4 4,1
GCMN3015RG |®|/®|® /@ o/® & o e 30 0031521138 'N6002 GF | ® | IO 60 +0,03(0,2(26,4(4,5
N4 ® e 40 |+0,03/2,0/264(40] 5 N6004 GF | ® o — " 1+0,03]0,4/26,4/4,5
‘N5025 RG -1 5,0 |+0,0312,5/27,2|4,1
N6030RG (@@ /@ /® ® @ ® ® — (0 (+0,03/3,0(27,5/4,5
. Troncatura Dimensioni (mm) 2EB
@ Profilatura / Sottosquadra pimension (mm) g e 5588121313 cw
ool [w[alals]s]e cw Designazione |& e 318 i S| sl Lag [ean]RE| L | S [Fig.
NMEERENEEE SHSHSNSHSIE hezza | =7,
Designazione (Q|Q|R|S (3SR |D [B] Lag- e/ RE| L | S |Fig, << < << << di taglio
Q|0 2 2 Q|0 2 2 | hezza |70 GCMR2002CG05|® |®|® @& ® ® — 5°| 2,0 |£0,03(0,2|21,1(3,6
T|=<c =9/=Y di taglio 12002CG05|®|®|® o @ @ |—| |5°| 20 |£0,03/0,2|21,1/3,6
GCMN2010 RN ®|-1201#0,03/1,0121,73,6 GCMR3002CG05 |@|®|® @@ @ —| |5 30 [+0,03]0,2|21,3]3,8 4
N3 -3.0 1£0,0311,5|22,43,8 13002CG05|®@|®|® @ |@|®|—| |5° 30 |+0,0302[21,3/3,8
N4020 RN 4,0 120,03/2,0(28,0/4.0/ 2 | | GCM R4002CG05|® |@|® @ @ @ —| |5 4.0(0,04]0,226,7|4,0
N5025RN |®|®/® ® o o @ o — 50 00325/281|4,1 L4002CG05|@|® @ e @ |®|—| |5°| 4,0 |+0,04/0,2(26,7/4,0
N6030RN |®|®/® /@ /oo /@@ — | 6,0][+0033,0281]45 GCM R20003CF 10| —|—|® |® |—|—|®] [107 2,0 |£0,08]0,0322,4]3,6
L20003CF10|—|—|®|®|—|—|®| 110° 2,0 |0,08/0,0322,4|3,6
. . " GCM R30003 CF 10| — | — - = 10° 3,0 [+0,08(0,03/122,4|3,8
@ Metalli non ferrosi Dimensioni (mm) -/"‘ﬁ'ﬁ L30003CF 10| — |~ |®|®|~|—|®| [10° 3,0 |20,08/003|224/38| ,
cw GCM R20003CF 15— |—|® |®|—|— | ® 15°| 2,0 [+0,08/0,03/22,4|3,6
. . - , L20003CF15| = | =|®|®|—|—|®]| |15° 2,0 |£0,08/0,03/22,4|3,6
Designazione | T L9 oleran RE| L | S |Fi6) | GCM R30003 CF 15 — | = | @ | @ | = [= | @] "[t57 3,0 |:0,08/00322,4[3,8
di taglio za L30003CF15|—|—|®|®|—|—|@® 15° 3,0 |+0,08]0,03/22,4|3,8
GCG N2002 GA |O 2.0 £0,025/0,2]21,1(3,6 GCMR: Destrorso GCM L: Sinistrorso
ol 0,2(21,1]3,8 Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
ol 0,4126,4/4,0| 3
O | | | I 1 1 1150 0,4126,4/4,1
N6004 GA | O 6,0 1+0,0250,4126,414,5
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Portautensili per scanalatura

Tipo GNDL / GNDLS

Scanalatura profonda esterna e troncatura

ARG =N

GNDL | 7
w CDX
Scanalatura esterna = #— © i
= LF
nl | B E
* 2 . . B Ricambi
NG S
Le immagini sopra, mostrano utensili dal lato destro (
B Portautensili
Larghezza| Profon- Diamet-
o Stock Dimensioni (mm) scanale fa Max. o . o _ _
Designazione (mm) | (mm) |tronca- | Inserto applicabile | Vite @ Chiave
R[L|H[B[r|wr[HE]LH | cw [cox| g
GNDL R/L 2020 K 1.2516 ( ® | 20 | 20 (125 20 | 20 | 38,0 | 1,25 | 16 32 | GCM N125005 GF
GNDL R/L 2020 K 1.516 [ ] ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 38,0 | 1,50 | 16 32 | GCM N150005 GF
GNDL R/L 2020 K 220 ( ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 445 | 2,00 | 20 40 | GCM 02000-00
GNDL R/L 2020 K 320 [ ] ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 44,5 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 2020 K 425 (] ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM 0O4000-00
GNDL R/L 2020 K 525 [ ] ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL R/L 2020 K 625 (J ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N60OO-00
GNDL R/L 2525 M 1.2516 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 40,0 | 1,25 | 16 32 | GCM N125005 GF
GNDL R/L 2525 M 1.516 (] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 40,0 | 1,50 | 16 32 |GCM N150005 GF | BX0520 | 5,0 | LH040
GNDL R/L 2525 M 220 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 445 | 2,00 | 20 40 | GCM 02000-00
GNDL R/L 2525 M 320 ( ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 44,5 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 2525 M 425 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM 04000-00
GNDL R/L 2525 M 525 { ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL R/L 2525 M 625 (J ® | 25 | 25 |150 | 25 | 25 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM Ne60OO-00
GNDL R/L 3225 P 320 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 44,5| 3,00 |20(18)| 40 |GCM O03000-00
GNDL R/L 3225 P 425 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM O4000-00
GNDL R/L 3225 P 525 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL RIL 3225 P 625 32 | 25 [170| 25 | 32 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCMNe0OO-OO0 | ,
GNDL R/L 3225 P 725 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 7,00 {25(23)| 50 |GCM N7000-00 BX0520 | 6.0 | LHO50
GNDL R/L 3225 P 825 32 | 25 170 | 25 | 32 | 50,0 | 8,00 |25(23)] 50 |GCM N80OO-00O '
GNDL R/L 3232 P 320 ( ® | 32 | 32 |170 | 32 | 32 | 445 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 3232 P 425 [} ® | 32 | 32 |170 | 32 | 32 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM O4000-00
GNDL R/L 3232 P 525 (] ® | 32| 32 (170 | 32 | 32 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00 BX0620 | 60 | LHO50
GNDL R/L 3232 P 625 [ ] ® | 32 | 32 |170 | 32 | 32 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N600OO-00O '
GNDL R/L 3232 P 725 ( ® | 32 | 32 |170 | 32 | 32 | 50,0 | 7,00 |25(23)| 50 |GCM N7000-00
GNDL R/L 3232 P 825 [ ® | 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 8,00 |25(23)] 50 |GCM N800OO-00O
Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura(CW). Le dimensioni tra parentesi, servono per le applicazioni che utilizzano inserti di copiatura (rompitrucio-

lo tipo RG)

Scanalatura esterna a L (taglio laterale)

GNDLS

Scanalatura esterna

B Portautensili

2.
U

WF

HF

LF

I

Le immagini sopra, mostrano utensili dal lato destro

B Ricambi

& &

Larghezza | Profondita
Stock Dimensioni (mm) scanalatura| max. scan.
Designazione (mm) (mm) Inserto applicabile | Vite @ Chiave
R L H B | LF | WF | HF | LH Cw CDX
GNDLS R/L 2020 K 216 ® | @ | 20 | 20 |125| 38 | 20 | 25 2,0 16 GCM 02000-00
GNDLS R/L 2020 K 316 O | @ | 20 | 20 | 125| 38 | 20 | 25 3,0 16 GCM 03000-00
GNDLS R/L 2525 M 218 ® | @ | 25 | 25 150 | 45 | 25 | 25 2,0 18 GCM 02000-00
GNDLS R/L 2525 M 318 ® | @ | 25 | 25 | 150 | 45 | 25 | 25 3,0 18 GCM 03000-00 | BX0520 | 5,0 |LH040
GNDLS R/L 2525 M 423 ® | @ | 25 | 25 |150 | 50 | 25 | 25 4,0 23 GCM 04000-00
GNDLS R/L 2525 M 523 O | O | 25|25 150 | 50 | 25 | 25 5,0 23 GCM N5000-00
GNDLS R/L 2525 M 623 ® | O | 25 |25 150 | 50 | 25 | 25 6,0 23 GCM N6000O-00

Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).

® Stock Euro
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Portautensili per scanalatura

Tipo GNDL / GNDLS

. Inserti per G N DL / GN D LS Metallo duro rivestito Cermet Carburo

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4RE

ARE 2-RE
0T | — = ] S——

@ Scanalatura / Tornitura Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura Dimension (mm) (G
L0in (v DD IS 5| g CwW o0 (NN (DD CcwW
B I0S|H (W MW I8 i
Designazione S8 2SS S e § Larg- freran RE| L | S [Fig. Designazione ] s S S8R Larg- [1eran/RE| L | S |Fig.
BIBIC[C|8 SO |C || hezza o8 [8|o|Q | hezza
< |<|<|<|< |<|<|<|F lditaglo| 2 z|<|z|<|<|<|E ditaglio] 22
GCM N3002 MG |® @ ® o o o — 30 +0,03/0,2(21,1(3,8 GCMN2002GG |®|®|® o 0 0 — 12,0 1£0,03|0,2(21,1]3,6
N3004AMG |®|® /@@ o /0 @ o —| " +00304/21,1/3,8 N3002 GG - 30 $0.03/0,2/21,13,8
N4002 MG |® @ LAR AL o — +0,03/0,2(26,4|4,0 N3004GG (o /@@ @ @@ — | | | " 40,03/04(21,1/38
N4004 MG |® @ LAR AN ® | —| 4,0 (+0,03/0,4|26,4(4,0 N4002GG (@ (@@ @ @& O — 4.0 +0,03/0,2(26,4|4,0
N4008MG |®|® /@ ® 0 /@ ® & —|  +0,030,8264(40 N4004 GG |®@|®|® /@@ /@ — | | | " +0,03/04]264/4,0
N5004 MG |® | @ o o0 o — 50 $0,03/0,4|26,4|4,1 N5002GG (@ |® ® o o ® — 50 +0,03(0,2|26,4|4,1] 1
N5008 MG |®|® @ @ o @ ® e —| ™" |+003082644,1| 1 N5004GG |®|®|® /@@ @ — | | |~ |+0,0304)/264|41
N6004 MG |® @ LK ] ®-60 +0,03|0,4|26,4|4,5 N6002GG (@ |® @ & 0 O — 6.0 $0,03|0,2|26,4|4,5
N600BMG |®|® /@ ® 6 /@ @ o —| " 0030826445 N6004 GG 1. 10,0310,4126,4/4,5
N7004 MG |® @ o0 o ®|— 70 +0,04|0,4|28,8|5,5 N7004 GG | ® =1 | 17,01%0,04/0,4|28,8/5,5
N7008 MG |®|®|® | ® ® o ® ® — ' +004/0,8/28,8/|55 N8004 GG | ® - 8,0 1+0,04|0,4/28,8/6,0
N8004 MG |® | @ LA K o — 8.0 +0,04|0,4|28,8|6,0 GCM N2002GL |® = 20 $0,03/0,2(21,1|3,6
N8008 MG |@|e|e e |e|e e e —| & [1004/08(28386,0 N2004 GL |®| » | —| | | “7 |003]0,4/21.1/36
GCMN2002ML |—|—|—-|—-|®|®|® ® | —] 20 [£0,03/0,2|21,1/13,6 N3002GL |® = 3.0 +0,03/0,2(21,1|3,8
N3002ML @ & @ @ & o o o o 30 $0,03/0,2(21,1(3,8 ‘N3004GL |® | b | —| | | 777 ]#0,03/0,4|21,1]3,8
N3004ML |®|®| e/ ®o/® ® @& " 1003/04(21,1/38 N4002GL |® = 40 +0,03/0,2(26,4|4,0
N4002ML |® @ LAR AL LR J +0,03/0,2(26,4|4,0 N4004 GL | ® | | —| | |77 1%0,03/0,4|26,4/4,0 1
N4004ML |® | ®|®/®|® @ ® ® ® 40 0030426440 N5002GL |® = 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
N40OBML _|®|®| |®@ /&0 @@  +0030,8/264|4,0 N5004GL_|® | b |—| | |77 1#0,03|0,4]26,4|4,1
N5004 ML | ®|®|@|@|e e e/ e/ :0,0304[264[4,1 NB002 GL | ® - 6.0 1£0.03[0,2/26,4|4,5
N5008ML |®|®| 'e/® @ |® — " +0,03/0,8/26,4/4,1 N6004 GL | ® = 1 |77 140,03/0,4(26,4|4,5
N6004AML |®|® /@ ® & & 0 O — 6.0 +0,03/0,4|26,4|4,5 N7004GL |® | 7,0 |£0,04/10,4|28,8|5,5
N6OOBML |®|®| @/ ® & @ — | " 4+0,03/0,8(26,4/4,5 N8004 GL | ® 8,0 +0,04/0,4/28,8/6,0
N7004 ML |®|® /@ ® & & 0 O - 70 +0,04|0,4|28,8|5,5 GCM N125005 GF| — | - = 11,25/40,03(0,05/17,4|3,2 1
N7008 ML |®|®| @/ ® & @ — | ' +0,04/0,8(288|55 N150005 GF| — - 1,5 [40,03(0,05/17,4|3,7
N8004ML ® & @@ & & ©® O — 8.0 +0,04|0,428,8/6,0 GCM N2002 GF | — L] 20 $0,03|0,2|21,1|3,6
N800 ML |e|e| |e|e|e| ||| %" [1004]/0.8/28:8/6,0 N2004 GF | —|- »|o| | |V 1:003]0,4/21.1/36
N3002 GF |® ® 3.0 +0,03/0,2(21,1|3,8
. ‘N3004 GF |®| [ J | 777 120,0310,4121,113,8
@ Profilatura Dimensioni (mm) g N4002 GF |® ° 40 |£0.03/0,2|26,4/4,0
B D ‘N4004 GF | ® | |o® |77 140,03/10,4126,414,0
sls|5%8|3 2218 _CW N5002 GF | @ o|_ 5.0 [£0.030,2(26,4(4.1]
Designazione |2(2|2 (S |2|3|R (B8] Lo fyemndRE| L | S |Fig. N5004 GF_|®| |®|=1 | |77 [#0,03]0,4|26,4|4,1
S|I8|QL(S|S Q| | hezza | N6002 GF | @ = 6.0 1£0.03[0,2(26,4(4,5
<< << di taglio N6004 GF | ® ° - " 140,03/0,4/26,4/4,5
GCMN3015RG |®/®|® ® o ® ® o 6 30 :0031,521,138 ‘N7002 GE | @] | = TS L 50.04]0 2128 85 5
N4020 R ®[®4.0:0,03(2.0|26:440 N7004 GF | ® o 7.0 140,04/04|288/5.5
N5 5.0 100312,5127.214.11 5 'N8002 GF | @ o= g0 |2004]0,2]28,8]6,0
N6 6,0 120,03/3,0/127,5/4,5 N8004 GF_| @ o > 140,04/0,4|28.8/6.0
‘N7035 RG -1 7,0 [10,0413,5/29,1|5,5
N8040ORG (@ | @/ @/ ® ® o @ @& — 30 (+0,04/4,0(29,316,0
. Troncatura Dimensioni (mm) ana
@ Profilatura / Sottosquadra Dimensioni (mm) Bl S & s 2|8 2|3 3 cw el L s
1 i i o oo o - i
% % alx g g = cwW Designazione 2 § 8|8 8 8 = rI].eazrga Tollzearan- Fig.
Designazione |2(2|R (S |3|3|R|B 8] Loo- [yemn/RE| L | S |Fig. << << |C<C|Z i tagi
OO &() 2 QO 2 2 Q| hezza | =) GCMR2002CG05 |® (@ | ® © @ O — 5°1 2,0 |+0,03(0,2|21,1(3,6
L[ S5 di tagio L2002CGo5|® @ @ o @ @ — | |5]20]+0,030,2(21,1(3,6
GCMN2010RN |=|—=|—-|—|®|® | ®|®) — | 2,0 |10,03/1,0/21,7|3,6 GCMR3002CG05 | @ e 0 o — 5°| 3,0 |40,03|0,2|21,3|3,8 4
N3 3,0 |£0,03|1,5]22,4|3,8 L3002CG05 | @@ ® o @ @ 5°] 3,0 |10,03]0,2|21,3|3,8
N4 4,0 1$0,03/12,0128,0/14,0| 2 GCMR4002CG05|® | @ | ® ® ® © 5°1 4,0 |10,04|0,2|26,7|4,0
N5025RN 1.5,0 120,0312,5/28,1/4,1 L4002CG05|®|@|® @ @ |® | —| |5 4,0 |+0,04/0,2/26,7(4,0
N6030 RN 6,0 |+0,03/13,0/28,1/4,5 GCM R20003CF10|— |—|®|®|—|— ® | [10° 2,0 |£0,08/0,03(22,4|3,6
L20003CF 10| = | = |®|®|—|—|®| [10° 2,0 |%0,08/0,03/22,4|3,6
7 GCMR30003CF10|— |—|®|®|—|— ® | 10° 3,0 |£0,08/0,03(22,4|3,8
@ Metalli non ferrosi Dimensioni (mm) -"‘ﬁ‘- L30003CF 10| = |~ |®|®|—|—|®] [10° 3,0 |+0,080,0322,4|38] 4
GCM R20003CF 15| —|—|® |®|—|—|®]| [15° 2,0 [40,08/0,03/22,4|3,6
cw L20003CF 15| = |~ |®|® |~ |—|®| [15° 2,0 |%0,08/0,03/22,4/3,6
Designazione |T Larg- ToIIeran-RE L | S |Fig] [GCMR30003CF15~ |~ |® ® — — ® 15° 3,0 [0,08|0,03/22,4|3,8
hezza | L30003CF15|—|—|®|®|—|—|®| |15° 3,0 |+0,08]0,0322,4|3,8
GCG N2002 GA |O dlztg‘%l*loi01025 02 2171 3y6 GCM R: Destrorso GCM L: Sinistrorso
ol 1" 1T 1T 1 1 1 130 +0,025/0,2|21,1/3,8 Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
Q| 0,4/26,4/14,0| 3
Q| 0,426,441
N6004 GA | O 0,4/26,4|4,5

® Stock Euro Q Stock Giappone 29 ® |n arrivo E Non disponible



Portautensili per scanalatura

Tipo GNDL-JE

Portautensile con refrigerante interno

Scanalatura profonda esternae troncatura

RN

GNDL-JE| i =
- CDX
n gerante é i o iy
Scanalatura esterna interno =
= =t LF
3 |
%n@ LH
" B Ricambi
Le immagini sopra, mostrano utensili dal Q\‘ (
ags lato destro
B Portautensili Q \)
Larghezza| Profon- |Diamet-
_ _ Stock Dimensioni (mm) scanial: d'tsi;"nax' ro max. _ Tappo e _
Designazione mm) | (mm) tr?l:]rcaa. Inserto applicabile| Vite @ gu.arni- Grano* |Chiave
R|L|H|B |LF|WF|HF| LH | CW |CDX| mm) zione
GNDLR/L2020 X220 JE |® | ® | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |44,5| 2,00 | 20 40 | GCO O2000-00
GNDLR/L2020X320JE |® | @ | 20 | 20 |110| 20 | 20 (44,5| 3,00 | 20 40 | GCO O3000-00
GNDLR/L2020 X 425JE | ® | @ | 20 | 20 |115] 20 | 20 |50,0| 4,00 | 25 50 |GCO 04000-00
GNDLR/L2020 X525JE |® | ® | 20 | 20 |115| 20 | 20 | 50,0 | 5,00 | 25 50 | GCO N5000-00
GNDLR/L2020 X625JE |® | ® | 20 | 20 |115| 20 | 20 |50,0| 6,00 | 25 50 | GCO N60OO-00
GNDLR/L2525X220JE |® | ® | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |44,5| 2,00 | 20 40 | GCO O2000-00 BX0520 | 6,0 | XPO2E | BTOS0S-E | LHO40
GNDLR/L2525X320JE |® | @ | 25 | 25 |110| 25 | 25 |44,5| 3,00 | 20 40 | GCO O3000-00
GNDLR/L2525X425JE |® | ® | 25 | 25 |115| 25 | 25 | 50,0 | 4,00 | 25 50 |GCO O4000-00
GNDLR/L2525X525JE |® | @ | 25 | 25 |115| 25 | 25 |50,0| 5,00 | 25 50 | GCO N5000-00
GNDLR/L2525 X625JE | @ | ® | 25 | 25 |115| 25 | 25 |50,0| 6,00 | 25 50 | GCO N600O-00
Selezionare portautensili e inserti con la stessa larghezza di scanalatura (CW). *Grano venduto separatamente (M5x5)
B Parti (Tubo flessibile) B Parti (Raccordi)
Fig. 1 Fig. 1 Fig. 2
SW14
5| [
24
. . L |Passo stan-|Passo stan-| r: i i i
Designazione Stock (mm) dard BT Fig. Designazione Stock|Passo standardPasso standard Fig.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E ® | 200 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E [ G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E ® | 300 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8F-90-E [ G1/8 G1/8 2
Tubo flessibile venduto separatamente J-G1/8-G1/8-90-E [ G1/8 G1/8 3

® Stock Euro

Raccordi venduti separatamente
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Portautensili per scanalatura

Tipo GNDL-JE

. Inserti per G N DL'J E Metallo duro rivestito Cermet Carburo

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4RE

ARE 2-RE
0T | — = ] S——

@ Scanalatura / Tornitura Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura Dimension (mm) (G
O in (v DD |5 S g CcWwW o0 DR ID|D | CcW
M= KL Q2|8

Designazione % % g g 3 % % % § rI].:nga olerand RE| L | S |Fig. Designazione % % 3 % % % § rI].:;nga oleran|RE| L | S |Fig.
3(&’<<22<<'—ditagno 2 Q<22 <<k di taglio] 22

GCM N3002 MG |® |® ® o o o — 30 +0,03/0,2(21,1(3,8 GCMN2002GG |®|®|® o 0 0 — 12,0 1£0,03|0,2(21,1]3,6

N3004AMG |®|® /@@ o /0 @ o —| " +00304/21,1/3,8 N3002 GG - 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |® | ® LA o — +0,03/0,2(26,4|4,0 N3004 GG |® ®|—| | | 777 1+0,03/0,4|21,113,8
N4004 MG |® @ LAR AN ® | —| 4,0 (+0,03/0,4|26,4(4,0 N4002 GG | ® o — 4.0 +0,03/0,2(26,4|4,0
N4008 MG |®|® @ ® /o @ ® ® —|  [+0,0308264/40 1 N4004 GG | ® ® |- | |77 120,03]0,4/264/4,0] 1
N5004 MG |®|@| "|@ e e [®|=] " 1:00304|26,4(4,1 N5002 GG | ® °|- 5 0 [£0.03]0,2]26,4(4,1
N5008MG |® /@ /@@ o @ 0 e — | " |+00308/2644,1 N5004 GG | ® ® - | |7 |%0,03/0,4126,4|4,1
N6004 MG |® | @ LA AN o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N6002 GG | ® o — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
N6008 MG |® | ® /@ @ ® ® ® ® — | ' +0030,8(264(4,5 N6004 GG | ® o - "~ 140,030,4(26,4(4,5

GCMN2002ML |—|—|—-|—-|®|®|®|®|—] 20 [+0,03/0,2|21,1/3,6 GCM N2002GL |® o — 20 $0,03/0,2(21,1|3,6

N3002ML |® & @ ® & @ © o O 3.0 10,03/0,2(21,1(3,8 N2004GL | ® ®|—| | |77 1+0,03/0,4]21,1]3,6
N3004ML |®|®| e/ o/ @ ® @ "' :003/04(21,1/38 N3002GL |® o — 3.0 $0,03/0,2(21,1|3,8
N4002ML |@|®| |e|e|e| [e|® 10,03/0,2|26,44,0 'N3004 GL | ® o —| | |2Y11003]0,4/21,1/38
N4004 ML |®|® @ /@ @ @ ® o o 40 +0,03]0,4/26,4|4,0 1 N4002GL |® o — 4.0 +0,03|0,2(26,4|4,0 1
N400SML |®|e| |e|e|e| |e|®|  |:003(0,8/26,4|4,0 N4004 GL |®| le=] | | ™Y |20,03/0,4|26,4|4,0
N5004 ML L4 o — 5.0 +0,03/0,4|26,4|4,1 N5002GL |® o — 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
N5008ML _|®®| |® /e /& |® —| " |+003/0,8/2644,1 N5004GL _|® | |9 1.-771%0,0310,4126,414,1
N6004ML |®|® /@ ® & o 0 O — 6.0 10,03/0,4(26,4|4,5 N6002 GL |® o — 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
NG00 ML |® | ® ® o0 ® | —| "’ 140,03/0,8/26,44,5 N6004 GL | ® o — "~ 140,0310,4(26,4(4,5
GCM N2002 GF | — oo 20 $0,03|0,2|21,1|3,6
‘N2004 GF | — | |®|®| | |77 140,03/0,4|21,1]3,6
@ Profilatura Dimensioni (mm) "% N3002 GF |® oo 30 $0,03/0,2/21,1(3,8
‘N3004 GF |®| |®|®| | |7 140,03/0,4|21,1]3,8
S5sx8|8213|5] CwW N4002 GF |® oo 4.0 |$0.03/0,2/126,4(4,0/ 4

Designazione [S(8(2 |95 (S|N IR (S| T halerandRE| L | S |Fig. N4QO4AGF | ® | _|®|®| | | 7 [20,03]0,4/26,44,0
B8 |8 (2| || hezza VT N5002 GF | ® o - 5.0 [10.03]0,2(26,4/4,1
<<= == [T ditaglio N5004 GF | ® o *© 140,03/0,4|26,4| 4.1

GCMN3015RG |®|/®|® /@ o/® & o e 30 0031521138 'N6002 GF | ® | IO | 6.0 |£0.03/0,2|26,4/4,5

N4 ® e 40 |+0,03/2,0/264(40] 5 N6004 GF | ® o - "~ 140,03]0,4|26,44,5
‘N5025 RG - 15,0 |+0,03/2,5|27,2|4,1
N603ORG @ /@ /@ /@ ® @ o ® — 650 40033027545

. Troncatura Dimensioni (mm) 2EB

@ Profilatura / Sottosquadra Dimensioni (mm) Bl A % % @ £ 212 § CcwW
alalalc8aaal] cw Designazione (2|8(3|3(R(B|2| PS/ L foean/RE| L | S |Fig.

. . NP LRI NSNS . Q000 IC|C O hezza 7
Designazione |2(2|2 (S 3|3 |R (B8] Lo [yean/RE| L | S |Fig. g | |< << di taglio
QlQ 2 2 QO 2 2 i hezza |- GCMR2002CG05|® |®|® @& ® ® — 5°| 2,0 |£0,03(0,2|21,1(3,6
E|<E I allaqlo 12002CG05|®|®|®|®|@|®|—| |5 20 |+0,030,2(21,1/3,6
GCM N2010 RN _ ®-12,01#0,031,0121,7|3,6 GCMR3002CG05|® @ ®/® @ e —| |5 300030221338,
N3 -3.0 1£0,0311,5|22,43,8 13002CG05|®@|®|® @ |@|®|—| |5° 30 |+0,0302[21,3/3,8
N4020 RN ®-14,0120032,0128,014,0/ 2| |GCMR4002CG05|®|®|® @ @ @ | |5°] 4.0 |£0,04/02(267(4,0
N5025RN |®[®|®|® 0o @6 |50 |+0,03/25]281|4,1 L4002CG05|@|® @ e @ |®|—| |5°| 4,0 |+0,04/0,2(26,7/4,0
N6O3ORN |eje/e/®eo/oj®|® | 60]|+00330]28145 GCMR20003CF 10— |~ |®|® [—[—|®| [107 2,0 [£0,08]0,03|22,4]3,6
L20003CF10| = |~ |®|® |~ |—|®] [10° 2,0 |+0,08/0,03/22,4/3,6
. . " GCM R30003 CF 10| — | — - - 10° 3,0 [+0,08(0,03/122,4|3,8

@ Metalli non ferrosi Dimensioni (mm) -/"‘ﬁ'ﬁ L30003CF 10| — |~ |®|®|~|—|®| [10° 3,0 |20,08/003|224/38| ,
cw GCMR20003CF 15— |— |® |®|—|—|® 15°| 2,0 £0,08(0,03/22,4|3,6
) ) - , L20003CF 15| = | = |®|®|—|—|®| [157 2,0 |%0,08/0,03/22,4|3,6

DRSNS B HI9 Toleran{RE| L | S |FG1 | GCM R30003 CF 15 —| —| @ | ® | —|—|®| |17 3,0 |0,08(003(22,4|3,8

ditogio| 22 L30003CF 15— |—|®|®|—|—|®| |15 3,0 |+0,0810,0322,4/3,8

GCG N2002 GA |O 2.0 £0,025/0,2]21,1(3,6 GCMR: Destrorso GCM L: Sinistrorso
ol 0,2(21,1]3,8 Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).

ol 0,4/26,414,0| 3
O | | | I 1 1 1150 0,426,441
N6004 GA |O 6,0 1+0,0250,4126,414,5

® Stock Euro Q Stock Giappone 31 ® |n arrivo E Non disponible



Portautensili per scanalatura

Tipo GNDN

Sottosquadra
GNDN
oon 4 Sottos- w 1425/ a é
ottosquadra adra
_Sottosquadre qu E @ . \§ a
[ 70, o~
% = ol % \<§> g
Z LH =
APMX2 >
£ T
Le immagini sopra, mostrano utensili dal lato destro . Rlcambl
S
B Portautensili
Foro | Largh.
Stock Dimensioni (mm) minimo | Scan. o
Designazione (mm) | (mm) |APMX|APMX2| Inserto applicabile | Vite @ Chiave
R|L|H| B |LF|WF|HF|LH WF2 DMIN Ccw
GNDN R/L2020 K 215-020 Q|0 |20|20 |125| 23|20 |30 |30 20 2,0 1,5 | 0,64 | GCM N2010 RN
GNDN R/L2020 K 320-020 Q|0 | 20|20 125( 23 | 20 | 30 | 3,0 20 3,0 2,0 [ 0,79 | GCM N3015 RN
GNDN R/L2020 K 430-030 Q| O | 20|20 |125| 24 | 20 | 32 | 4,0 30 4,0 3,0 | 1,29 | GCM N4020 RN BX0520 |5,0| LH040
GNDN R/L2020 K 535-030 O | O |20 |20 125| 25| 20 | 35 | 5,0 30 5,0 3,5 | 1,44 | GCM N5025 RN
GNDN R/L2020 K 640-030 Q| O 20|20 125| 25| 20|35 |50 30 6,0 4,0 | 1,59 | GCM N6030 RN
GNDN R/L2525 M 215-020 Q| O | 25|25 |150| 28 | 25 | 30 | 3,0 20 2,0 1,5 | 0,64 | GCM N2010 RN
GNDN R/L2525 M 320-020 Q| O |25|25|150| 28 | 25| 30 | 3,0 20 3,0 2,0 | 0,79 | GCM N3015 RN
GNDN R/L2525 M 430-030 Q| O | 25|25 |150( 29 | 25 | 32 | 4,0 30 4,0 3,0 | 1,29 | GCM N4020 RN BX0520 |5,0| LH040
GNDN R/L2525 M 535-030 Q| O |25|25|150| 30 | 25 | 35|50 30 5,0 3,5 | 1,44 | GCM N5025 RN
GNDN R/L2525 M 640-030 O | O | 25|25 150/30| 25|35 5,0 30 6,0 4,0 | 1,59 | GCM N6030 RN

Selezionare portautensili e inserti con la stessa larghezza di scanalatura (CW).

Q Stock Giappone
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B Inserti per GNDN

Portautensili per s

Metallo duro rivestito

Fig. 2
2-RE
sic==+
(&}
(W e [
@ Profilatura / Sottosquadra Dimensioni (mm) B2l G
 [2ERkERRREL_ "
Designazione Q| 5'8? g 318 g g rI].arg- olleran-
€ZZa
2222|225l ditaglio] %
GCMN2010RN |=|—|—|—-|®|® | ® ® —| 20 £0,03/1,0 3,6
N3015RN |®|® /@ |/® ® o ® ® —| 30 £0,03/15 3,8
N4020RN (@ |® @ @ ® & @ ® —| 40 |+0,03/20 4,0
N5025RN |®|®e /@ |/® @& o @ ® —| 50 £0,03]25 41
N6030RN @@ /@@ o o/® @ —| 60 +0,03 4,5

Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).

® Stock Euro Q Stock Giappone

E Non disponible



Portautensili per scanalatura

Tipo GNDF

Scanalature frontali

- /

‘GNDF | 7=

WF

HF

DC

LF

LH

=] —.
Max. Dia.
—
Min. Dia. -
T | diametri di lavoro in stock, indicano i dia-

(Diametro di lavoro)

metri esterni della scanalatura a spianare

B Ricambi

Utilizzare I'inserto multifunzione o di profi-
latura per la tornitura (ampie scanalature) Le immagini sopra, mostrano utensili dal lato destro S
»
B Portautensili Q) g
. .| Largh. Diam. max|
Stock Dimensioni (mm) Blamstiofd| Sce?n. troncatura o ) i
Designazione lavoro (mm) (mm) | (mm) | Inserto applicabile | Vite @ Chiave
R|{L|H| B | LF |WF|HF| LH DC CW | CDX
GNDF R/L 2020 K 312-035 ® @ |20 20| 125 | 20 | 20 | 35,6 35-45 3,0 12
GNDF R/L 2020 K 312-040 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 35,6 40-55 3,0 12
GNDF R/L 2020 K 318-050 ® | ® | 20|20 125 |20 | 20 | 41,6 50-70 3,0 18
GNDF R/L 2020 K 318-065 ® @ |20 20| 125 | 20 | 20 | 41,6 65-100 3,0 18 | GCM N3000-00 BX0520 (5,0 | LH040
GNDF R/L 2020 K 318-090 ® | ® | 20|20 125 |20 | 20 | 41,6 90-150 3,0 18
GNDF R/L 2020 K 318-140 ® | ® | 20|20 | 125 |20 | 20 | 41,6 140-200 3,0 18
GNDF R/L 2020 K 318-180 ® | ® | 20|20 | 125 |20 | 20 | 41,6 180-300 3,0 18
GNDF R/L 2020 K 418-040 ® | ® | 20|20 | 125 |20 | 20 | 41,6 40-55 4,0 18
GNDF R/L 2020 K 423-050 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 50-70 4,0 23
GNDF R/L 2020 K 423-065 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 65-90 4,0 23
GNDF R/L 2020 K 423-085 ® O |20 20| 125 | 20 | 20 | 46,6 85-130 4,0 23 | GCM N400O-00O BX0520 (5,0 | LH040
GNDF R/L 2020 K 423-125 O|®| 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 125-200 4,0 23
GNDF R/L 2020 K 423-180 O[O | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 180-300 4,0 23
GNDF R/L 2020 K 423-280 Q| O |20|20| 125 | 20 | 20 | 46,6 | 280-1000 | 4,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-050 O[O |20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 50-70 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-065 O|® |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 65-90 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-085 ®|O| 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 85-130 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-125 ® @ |20 20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 125-200 5,0 23 GCM N5000-00 BX0520 15,0 | LHo40
GNDF R/L 2020 K 523-180 Q|0 |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 180-300 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-280 Q| O |20 20| 125 | 20 | 20 | 46,6 | 280-1000 | 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 623-050 Q|0 |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 50-75 6,0 23
GNDF R/L 2020 K 623-070 QO[O |20 |20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 70-110 6,0 23
GNDF R/L 2020 K 623-100 O|®| 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 100-200 6,0 23 | GCM N600OO-00O BX0520 (5,0 | LHO40
GNDF R/L 2020 K 623-180 Q| O |20|20| 125 | 20 | 20 | 46,6 180-300 6,0 23
GNDF R/L 2020 K 623-280 O[O |20]20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 280-1000 | 6,0 23
GNDF R/L 2525 M 312-035 ® | ® | 25 |25| 150 | 25| 25| 35,6 35-45 3,0 12
GNDF R/L 2525 M 312-040 ® | ® | 25|25 150 | 25| 25| 356 40-55 3,0 12
GNDF R/L 2525 M 318-050 ® | ® | 25|25 150 |25 | 25| 41,6 50-70 3,0 18
GNDF R/L 2525 M 318-065 ® O |25 25| 150 | 25|25 | 416 65-100 3,0 18 | GCM N3000O-00 BX0520 (5,0 | LH040
GNDF R/L 2525 M 318-090 ® | ® | 25|25 150 |25 | 25| 41,6 90-150 3,0 18
GNDF R/L 2525 M 318-140 ® | ® | 25|25 150 |25 | 25| 41,6 140-200 3,0 18
GNDF R/L 2525 M 318-180 ® | ® | 25|25 150 |25 | 25| 41,6 180-300 3,0 18
GNDF R/L 2525 M 418-040 ® | ® | 25|25 150 |25 | 25| 41,6 40-55 4,0 18
GNDF R/L 2525 M 423-050 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 50-70 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 423-065 ® O |25 25| 150 | 25 | 25 | 46,6 65-90 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 423-085 ® O |25 25| 150 | 25 | 25 | 46,6 85-130 4,0 23 | GCM N400O-00O BX0520 (5,0 | LH040
GNDF R/L 2525 M 423-125 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 125-200 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 423-180 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 180-300 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 423-280 ® | ® | 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 | 280-1000 | 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 523-050 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 50-70 5,0 23
GNDF R/L 2525 M 523-065 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 65-90 5,0 23
GNDF R/L 2525 M 523-085 ® | ® | 25|25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 85-130 5,0 23
GNDFRIL2525M523-125 | @ | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 125-200 | 50 | 23 | GCMNS0OO-UO | BX052015,0 |LHO40
GNDF R/L 2525 M 523-180 ® | ® | 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 180-300 5,0 23
GNDF R/L 2525 M 523-280 ® | ® | 25|25| 150 | 25| 25 | 46,6 | 280-1000 | 5,0 23
GNDF R/L 2525 M 623-050 ® O | 25|25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 50-75 6,0 23
GNDF R/L 2525 M 623-070 ® O |25 25| 150 | 25 | 25 | 46,6 70-110 6,0 23
GNDF R/L 2525 M 623-100 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 100-200 6,0 23 | GCM N600O-00 BX0520 (5,0 | LH040
GNDF R/L 2525 M 623-180 O|®| 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 180-300 6,0 23
GNDF R/L 2525 M 623-280 ® @ | 25|25 150 | 25 | 25| 46,6 | 280-1000 | 6,0 23

Selezionare portautensili e inserti con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
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B Inserti per GNDF

Portautensili per scanalatura

Tipo GNDF

Metallo duro rivestito Cermet Carburo
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
4-RE 2-RE 4-RE
o T L L
() I ] 0 [ 2 8

@ Scanalatura / Tornitura

Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura

Dimensioni (mm) %‘ﬁ&

L0in (v DD IS 5| g CwW o0 (NN (DD CcwW
e A el ] 0G0 (0SS
Designazione % % 21913 % § % § Larg- [t ean/RE| L | S |Fig| | Designazione % 23 % o3 uga Larg- roeran{RE| L | S [Fig.
QOIS IC 0|0 |Q|Q || hezza 000|000 N hezza
< |<|<|<|< |<|<|<|F lditaglo| 2 < |<|z|<|<|<|E ditaglio] 22
GCM N3002 MG |® @ LA o — 30 $0,03/0,2|21,1|3,8 GCMN3002GG (@@ @ @ 0 o — 30 $0,03/0,2|21,1|3,8
N3004MG |® @@ ® ¢ ® /@06 — ' |+0,0304]21,1/3,8 N3004GG |® /@@ @ @6 —| | |~ |+0,0304]21,1/38
N4002 MG |® @ LA ] o — +0,03|0,2|26,4|4,0 N4002GG (@ | @ ® @ @& & — 4.0 $0,03|0,226,4|4,0
N4004 MG |® | ® elo|0 ) 4,0 £0,03|0,4|26,4|4,0 N4004 GG (@@ |® @ 0 O — | 77 120,0310,4|26,4|4,0
‘N4008 MG |®|®|®|® o @ @ ® —  |+003/0,8/26,4[4,0| 1 N5002GG (@ |® & & & O — 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
N5004 MG |® @ LA AN o — 50 +0,03|0,4 /26,4 4,1 N5004GG (@ |®|® 0|0 0 — | 777 120,0310,4126,4|4.1
N5008 MG |®|® @ @ /o @ @ & — "' +003/0,8/264|4,1 N6002GG (@ |® @ o @ O — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
N6004 MG |® @ LA AN o — 6.0 +0,03|0,4|26,4|4,5 N6004 GG |® | ®|® o 0 O — "~ 140,0310,4(26,4(4,5
N6OOB MG |® |® @ /@ & ® ® ® — " 10030826445 GCMN3002GL (@@ ® © @ o — 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8
GCMN3002ML |®|® @ @ o o o o o 30 $0,03|0,2|21,1|3,8 N3004GL || |ej®| @& —| | | ™" 140,03/0,4(21,1|3,8
‘N3004ML |®@j®| @/ ®® ®® ' +003/0,4(21,1/3,8 N4002GL @@ ® @ @& @ — 4.0 +0,03/0,2(26,4|4,0
N4002ML |® | ® olo|e o0 $0,03|0,2|26,4|4,0 N400AGL |®| |oj®@| @ — |77 1%0,03]0,4|26,4/4,0
N4004ML |® | ®| @ /@@ @ @ ® ® 40 +003/0,426,4/4,0 N5002GL (@ ® & @ @& @ — 50 +0,03/0,2|26,4 4,1
N4OOBML |®|®| |®/®|® |® /@  |+0,03/08]264/4,0 N5004GL |®| |®|®| |® —| | |~ |+0,03/04]264|4,1
N5004ML (@ & @@ & ® @& & — 50 +0,03]0,4 /26,4 4,1 N6002GL @ @ ® & @ O — 6.0 $0,03|0,2|26,4|4,5
N5008ML |®|®| e/® ® |® — " +0,03/0,8/26,4/4,1 N6004 GL | ® e o - "~ 140,03|0,4126,4|4,5
NGO04 ML ® ® @@ & & ©® O — 6.0 +0,03|0,426,4|4,5 GCMN3002GF (@ /@ o o o o o 30 $0,03/0,2|21,1|3,8
NGOOB ML |® | ® e 0o ® | —| "’ 140,03/0,8/26,44,5 N3004GF || |e/e| e/ ® | | " |40,03/0,4(21,1]3,8
N4002GF (@ |® & o ©® ® ©® 4.0 +0,03/0,2(26,4|4,0
N4004GF |®| |®|®| |® /@ | | '~ |+0,03/04]264/4,0
i : .- 20 N5002GF (@@ e e @ @ — +0,03/0,2|26,4|4,1
@ Profilatura / Sottosquadra Dimensioni (mm) ._, noooscr || lele| lel=| | |50 0304|264/
%%%%ggggg CwW N6002GF @ ® @ ® ® @ — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
Designazione % § g g é % S‘) 8 8 Larg- rolleran- RE| L | S F|g N6004 GF | ® e e e — '~ 140,0310,4(26,414,5
2 2 g 2 %:) (&) 2 2 ﬁ d??azéﬁo za Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
GCMN3015RN |®|/® /@@ o o ® @& — 30 :003/15/22,4|3,8
N4 LA AR o0 4,0 |+0,03/12,0|28,0/4,0 2
‘N5025 RN 5,0 1+0,03/2,5|28,1/4,1
N6030 RN 6,0 [£0,03/3,0(28,1/4,5
@ Metalli non ferrosi Dimensioni (mm) Eatig
Cw
Designazione |T rI].eazrgz;a Tolliearam_RE L | S |Fig
di taglio
GCG N3002GA |Q] 0,2(21,1]3,8
N4 o 0,4/26,44,0 3
Ol 0,4126,4|4,1
N6004 GA | O 6,0 £0,0250,4)126,4|4,5
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o GNDFS

autensili per scanalatura

ST
GNDFS| [/~ - ‘
4 w @ - . [ -
Scanalature frontali = TDZi | o
8 iam. Max. (Esterno)
HE cw LF Diam. Min (Esterno)
j@w - Diam. Min (Interno )
LLH
- / A
Utilizzare gli inserti di copiatura
multifunzione per la tornitura (ampie / T
scanalature)
DC (Diametro lavoro) . Rlcambl
Le immagini sopra, mostrano utensili dal (
B Portautensili o destro Q
. i Largh.  |Diam. Max|
) ) Stock Dimensioni (mm) Ia?l)?‘??rtr:?n) ,\[j:smg chn. Troncatura| o ) )
Designazione Interno (mm) | (mm) | Inserto applicabile | Vite @ Chiave
R|L|H|B]| LF |WFHF|LH DC (mm) | CW |CDX
GNDFS R/L2525M 620 070 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 70-100 58 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 100 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 100-200 88 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 180 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 180-300 168 | 6,0 | 20 | GCO N60OO-00O BX0520 | 5,0 | LHO40
GNDFS R/L2525M 620 280 25 25| 150 | 47 | 25| 25 | 280-1000 | 268 | 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 450 25 | 25| 150 | 47 | 25| 25 >450 438 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 070 32 32| 170 | 54 | 32 | 25 70-100 58 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 100 32 (32| 170 | 54 | 32 | 25 | 100-200 88 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 180 32 32| 170 | 54 | 32 | 25 | 180-300 | 168 | 6,0 | 20 | GCO N60OO-0O0O BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L3232P 620 280 3232|170 | 54 | 32 | 25 | 280-1000 | 268 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 450 32 32| 170 | 54 |32 | 25 >450 438 | 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 070 25 125|150 |47 | 25| 30 70-100 54 | 80 | 20
GNDFS R/L2525M 820 100 25| 25| 150 |47 | 25| 30 | 100-200 84 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 180 25 25| 150 | 47 | 25| 30 | 180-300 164 | 8,0 | 20 | GCM N80OO-00O BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L2525M 820 280 25 | 25| 150 | 47 | 25| 30 | 280-1000 | 264 | 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 450 25 25| 150 |47 125 30 >450 434 | 80 | 20
GNDFS R/L3232P 820 070 32|32 | 170 | 54 | 32 | 30 70-100 54 | 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 100 32|32 | 170 | 54 | 32 | 30 | 100-200 84 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 180 3232|170 | 54 | 32 | 30 | 180-300 | 164 | 8,0 | 20 | GCMN80OO-0O BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L3232P 820 280 3232|170 | 54 | 32| 30 | 280-1000 | 264 | 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 450 3232 170 | 54 | 32| 30 >450 434 | 8,0 | 20

Selezionare portautensili e inserti con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
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B Inserti per GNDFS

Portautensili per scanalatura

Tipo GNDFS

Metallo duro rivestito Cermet Carburo
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
4-RE 2-RE 4-RE
o T L L
() I ] 0 [ 2 8

@ Scanalatura / Tornitura

Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura

Dimensioni (mm) %‘ﬁ&

® Stock Euro

Q Stock Giappone
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00 in (v |DRARD IS5 S| CwW o0 |B RIS D | CwW
Q82w LQSSls . . BolLLo|lols .
Designazione (328 |X |3 S| B IB] Lorw [y RE| L | S |Fig| | Designazione |88 I5|S (N3 (R Larg- [jeran | RE| L | S |Fig.
0021200 |2|Q || hezza SIO|S S |0|0 | hezza |2
<<= <= i taglio] 22 | <|<|<|<|< |+ di taglio
GCM N6004 MG |® | @ LA o — 60 10,03/0,4(26,4|4,5 GCMN6002GG |@|®|(® o o © — 6.0 +0,03|0,2|26,4|4,5
N6OOBMG |®|®|®|® o @ e e —| " |+003/08/264/4.5/ N6004 GG |®|®|® 0|0 6 — |~ 1#0,03/0,4|26,4/4,5| 1
N8004 MG | ® LA o — 80 +0,04|0,428,8/6,0 N8004 GG |® (@ |® o 0 @ — 8,0 1£0,04|0,4 |28,8/6,0
N8008 MG | ® ® 0 o6 600 — " +004]/0,8/28,8/6,0 GCMN6002GL |®|®|® o 0 ® — 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
GCM N6004 ML | ® ® e o 060 0 - 6.0 +0,03|0,426,4|4,5 N60O4GL |®| (oo @ — | 77 1#0,03/0,4|26,4/4,5| 1
N6OOBML |®|®| @ /@& @ — | " +0,03/0,8(26,4|4,5 1 N8004GL |®e|@|® @ e — 8,0 |+0,04|0,4 |28,8/6,0
N8004 ML | ® ® e o 06 00 - 80 +0,04|0,428,8/6,0 GCM N6002GF |®|® @ o o — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
N800 ML | @ elefe]| |o|-|™" |+0,04/0,8/288]6,0 N6004 GF |@| |ele| |e|—| | |°|3003/0.4|26:4/45) ,
N8002GF @ @ ® & @& @ — 80 +0,04|0,2 |28,8(6,0
N8004 GF (@ |® @ e @@ | — '~ 10,0404 128,8/6,0
. Profilatura / Sottosquadra Dimensioni (mm) ‘:% Z{& Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
oo 0 [0
5555022138V
Designazione |Q|Q % g 318 g g § rI].arg- moteran RE| L | S |Fig.
22<<2‘<’:’<<"di?§éﬁo =
GCMNGBO30RN |® /@@ /@ e o /® ® —| 50 +0,03/3,0/28,1[45]2
@ Metalli non ferrosi Dimensioni (mm) Camtig
Ccw
Designazione |T Larg- RE| L | S |Fig,
g * hezga Toll;.aran- i
di taglio|
GCGN6004GA [Of | [ | | | | | 16,0 1£0,0250,4[26,4]4,5|3



Portautensili per scanalatura

Tipo GNDI

Scanalature interne

ARG N

GNDI

Scanalature interne

Interne

DMIN Diam. Min.

| m |

L

o

B Ricambi

Utilizzare l'inserto multifunzione o di profilatu-

ra per la tornitura (ampie scanalature) Le immagini sopra mostrano utensili dal alto destro @

B Portautensili

Foro Largh. | Profondita
. ) Stock Dimensioni (mm) minimo | Scan. | Max. Scan. i .
Designazione (mm) | (mm) (mm) | Inserto applicabile | Vite @ Chiave
R L |[DCON| H LF | WF | DMIN cw CDX

GNDI R/L 2532 T 206 (] (] 25 | 23 | 200 | 16 32 2,0 6 GCM N2000-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDIR/L 3240T 210 [ ] (J 32 | 30 | 250 | 26 40 2,0 10 GCM N2000-00 BH0616 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 306 o (] 25 | 23 | 200 | 16 32 3,0 6 GCM N3000-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDIR/L 3240 T 310 [ ] ( 32 | 30 | 250 | 26 40 3,0 10 GCM N3000-00
GNDIR/L4050 T 311 [ ® | 40 | 38 | 300 | 3N 50 3,0 1 GCM N3000-00 BHO616 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 406 ([ ] ( 25 | 23 | 200 | 19 32 4,0 6 GCM N4000O-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDIR/L 3240 T 410 (] (] 32 | 30 | 250 | 26 40 4,0 10 GCM N4000-00
GNDI R/L 4050 T 411 [ ] ® | 40 | 38 | 300 | 3 50 4,0 11 GCM N4000-00 BHO616| 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 506 (] O | 25 | 23 | 200 | 19 32 5,0 6 GCM N5000-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDI R/L 3240 T 510 [ ] ( 32 | 30 | 250 | 26 40 5,0 10 GCM N5000-00
GNDIR/L4050 T 511 (J ® | 40 | 38 | 300 | 3 50 5,0 1 GCM N5000-00 BHO616| 6,0 | LHO40
GNDI R/L 4050 T 611 (J ® | 40 | 38 | 300 | 3 50 6,0 1 GCM N600O-00 BH0616 | 6,0 | LHO40

Selezionare portautensili e inserti con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
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Portautensili per scanalatura

Tipo GNDI

. Insertl per GNDI Metallo duro rivestito Cermet Carburo
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
4-RE 2-RE 4-RE
L L L
| e ] |V N ) =)
@ Scanalatura / Tornitura Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura Dimension (mm) (G
in |x|BBool<| CW 5538122 cw
Designazione (S % § 5 318 § % § L [ean|RE| L | S [Fig| | Designazione |S|RIS(S (S|SB uga Larg- roeran{RE| L | S [Fig.
QlOICIC |0 |0|Q|C || hezza 310|8|8|o|o | hezza
< |<|<|<|< |<|<|<|F lditaglo| 2 z|<|z|<|<|<|E ditaglio] 22
GCM N3002 MG |® |® ® o o o — 30 +0,03/0,2(21,1(3,8 GCMN2002GG |®|®|® o 0 0 — 12,0 1£0,03|0,2(21,1]3,6
N3004AMG |®|® /@@ o /0 @ o —| " +00304/21,1/3,8 N3002 GG - 30 $0.03/0,2/21,13,8
N4002 MG |® | ® LA o — +0,03/0,2(26,4|4,0 N3004 GG |® ®|—| | | 777 1+0,03/0,4|21,113,8
N4004 MG |® @ LAR AN ® | —| 4,0 (+0,03/0,4|26,4(4,0 N4002 GG | ® o — 4.0 +0,03/0,2(26,4|4,0
N4008 MG |®|® @ ® /o @ ® ® —|  [+0,0308264/40 1 N4004 GG | ® ® |- | |77 120,03]0,4/264/4,0] 1
N5004 MG @@ @ @|®| ||| 1:0,030,4[26,4 /4,1 N5002 GG | ® o= 50 |0.03]0.2(26,4|41
N5008MG |® /@ /@@ o @ 0 e — | " |+00308/2644,1 N5004 GG | ® ® - | |7 |%0,03/0,4126,4|4,1
N6004 MG |® | @ LA AN o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N6002 GG | ® o — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
N6008 MG |® | ® /@ @ ® ® ® ® — | ' +0030,8(264(4,5 N6004 GG | ® o - "~ 140,030,4(26,4(4,5
GCMN2002ML |—|—-|—|—|®|®|®|®|—| 20 |+0,03/0,2/21,1]3,6 GCM N2002GL |® o — 20 $0,03/0,2(21,1|3,6
N3002ML |® & @ ® & @ © o O 3.0 10,03/0,2(21,1(3,8 N2004GL | ® ®|—| | |77 1+0,03/0,4]21,1]3,6
N3004ML |®|®| e/ o/ @ ® @ "' :003/04(21,1/38 N3002GL |® o — 3.0 $0,03/0,2(21,1|3,8
N4002ML |® | @ LA LN $0,03/0,2(26,4|4,0 ‘N3004GL | ® ®|—| | |77 140,03/0,4/21,1|3,8
N4004 ML |®|® @ /@ @ @ ® o o 40 +0,03]0,4/26,4|4,0 1 N4002GL |® o — 4.0 +0,03|0,2(26,4|4,0 1
‘N40O8BML |®|®| @/ ® & @@  1003/0,8/26,4/4,0 ‘N4004 GL |® | | ®(—| | | 77 |#0,03/0,4|26,4/4,0
N5004 ML L4 o — 5.0 +0,03/0,4|26,4|4,1 N5002GL |® o — 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
NSOO8ML |®|®| |®/®/e| |& — """ [+0,030,8/264|4,1 N5004GL _|® | 9= |.2171#0,0310,4126,4|4,1
N6004ML |®|® /@ ® & o 0 O — 6.0 10,03/0,4(26,4|4,5 N6002 GL |® o — 6.0 +0,03|0,2(26,4|4,5
NG00 ML |® | ® ® o0 ® | —| "’ 140,03/0,8/26,44,5 N6004 GL | ® o — "~ 140,0310,4(26,4(4,5
- ARRRER RN
- 30 ar
@ Profilatura Dimensioni (mm) "% N3002 GF |® oo 30 $0,03/0,2/21,1(3,8
T =15 ‘N3004 GF |®| |®|®| | |7 140,03/0,4|21,1]3,8
NN |- - A HHRRHRRE
eoInazIone 18138181218 8|8 S| hezza [Pl ¢ N5002 GF | ® o[ 150 003[02[26.4 /4,1
<<= = == = = P itagio] 2 N5004 GF | ® o " 110,03/0.4/26.4|4.1
GCMN3015RG |®|/®|® /@ o/® & o e 30 00315211338 'N6002 GF | ® | IO - 60 $0,03/0,2(26,4|4,5
N4 ® e 40 |+0,03/2,0/264(40] 5 N6004 GF | @ o - "~ 1#0,03/0,4|26,4]4,5
NEO?)ORG oleleleoe|ele = 2’8 fg’gg g’g g;‘g 2‘; Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
@ Profilatura / Sottosquadra pimensioni (mm) g e
NI {15t = ] - e .
Designazione (2|3 2IRI13I13|8|8 3| Larg- Lean/RE| L | S |Fig.
OO Olo Q|0 hezza
< |<|<|<|< | |<|<|F lditaglo| 2
GCM N2010 RN ®|—|20|£0,03/1,0/121,7/3,6
N3 3,0 /£0,03|1,5(22,4|3,8
‘N4020 RN ®|—|4,0+0,03/2,0/28,0/4,0| 2
NS025RN |®|®|® @ e o e e — 50 |+0,03]2,5/28,1]4,1
N6030RN @ /® @/ ® ® o @ ® — 50 +0,03/3,0)28,14,5
@ Metalli non ferrosi Dimensioni (mm) (Gt
Ccw
Designazione |T hLeanga Tollzegan-RE L | S |Fig
di taglio|
GCG N2002 GA |O] 2.0 [£0025(0,2/21,1/3,6
ol 0,2(21,113,8
ol 0,4/26,414,0| 3
O | | | I 1 1 1150 0,426,441
N6004 GA |O 6,0 1+0,0250,4126,414,5
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Portautensili per scanalatura

Tipo GNDIS

Scanalature interne

Ve N -
G N DIS DMIN Foro minimo DCON
Scanalatura interna Interna
+ [
N ——
Lei ini t tensili dal lato dest M .
€ Immagini sopra mostrano utensili aal l1ato aestro . Rlcambl
AV
B Portautensili > o
Foro | Largh. |Profondita
Stock Dimensioni (mm) minimo | Scan. |Max. Scan. o
Designazione (mm) (mm) (mm) Inserto applicabile Vite @ Chiave
R L DCON| H | LF | LH | WF | DMIN Ccw CDX
GNDIS R/L 1214 T 1526 O | O |12 ] 11 150 30 | 9,0 14 1,5 2,6 | GXM N150005S GF
GNDIS R/L 1214 T 1536 o | O |12 | 11 [150 | 30 | 10,0 14 1,5 3,6 | GXMN150005S GF BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 1536 O | O |16 |15 160 35 |11,5 16 1,5 36 |GXMN150005S GF |
GNDIS R/L 1620 T 1546 O | O |16 | 15 | 160 | 40 | 14,5 20 1,5 4,6 | GXM N150005S GF
GNDIS RIL 2025 T 1566 o | o | 20|19 |180] 40 [190 25 15 66 |GXMN1500055 GF | BFTX051IN| 5,0/ LT20
GNDIS R/L 1214 T 2026 O | O |12 | 11 [150 | 30 | 9,0 14 2,0 2,6 | GXM N2002s-00
GNDIS R/L 1214 T 2036 o | O |12 | 11 [150 | 30 |10,0 14 2,0 3,6 | GXM N2002s-00 BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 2036 O| O |16 |15 |160| 35 |11,5 16 2,0 3,6 |GXMN2002s-00 |
GNDIS R/L 1620 T 2046 O | O |16 | 15 [160 | 40 |145 20 2,0 4,6 | GXM N2002s-00
GNDIS R/L 2025 T 2066 O | O | 20| 19 |180| 40 |19,0) 25 2,0 6,6 | GXM N2002s-000 BFTXOSTIN| 5,0| LT20
GNDIS R/L 1214 T 3026 O | O |12 ] 11 [150| 30 | 9,0 14 3,0 2,6 | GXM N3002s-00
GNDIS R/L 1214 T 3036 O | O |12 | 11 [150 | 30 | 10,0 14 3,0 3,6 | GXM N3002s-00 BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 3036 O | O |16 |15 160 | 35 |11,5 16 3,0 3,6 |GXMN3002s-00 |
GNDIS R/L 1620 T 3046 O | O |16 | 15 | 160 | 40 |14,5 20 3,0 4,6 | GXM N3002S-00
GNDIS R/L 2025 T 3066 O | O | 20| 19 | 180 | 40 | 19,0 25 3,0 6,6 | GXM N3002s-00 BFTXOSTIN| 5,0| LT20

Selezionare portautensili e inserti con la stessa larghezza di scanalatura (CW).

Q Stock Giappone

Possono essere usati solo gli inserti GXM.
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Portautensili per scanalatura

Tipo GNDIS

B Inserti per GNDIS

Metallo duro rivestito

Fig. 1
4-RE

Se==]
0

@ Scanalatura / Tornitura Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura

Dimensioni (mm) %‘ﬁ&

23 Ccw 23 cw
Designazione | |8 Larg- roeran /RE| L | S [Fig. Designazione |§ (S Larg- frerand RE| L | S [Fig.
[SAPEY hezza 7 Qo hezza 7
<|< di taglio| 2 <|< ditaglio] 2
GXM N2002S ML |Q |O 2,0 |+0,03/0,2]11,1]3,1 GXM N150005S GF| — | Q| _1.1,5]%0,03]0,2|21,1/3,6
‘N3002S ML|©|Q 1.3.0 [0,03]0,2[11,13,1] 1 N2002S GF|Q | Q| 1.2,0|20,03/0,2/21,1/3,8 1
N3002S GF|Q |O 3,0 [#0,03]0,4]21,1/3,8
Selezionare portautensili e inserti con la stessa larghezza di scanalatura (CW). Gli inserti GCM e GCG non sono compatibili.
B Parametri di taglio raccomandati
Materiale ﬂ Acciaio / Acciaio legato @ Inossidabile m Ghisa B Lega esotica
Grado AC520U AC1030U AC520U AC1030U AC520U AC1030U AC520U AC1030U
Ve'°?r']:j‘nfi'nt)ag"° 80-200 50-200 70-150 50-150 60-200 50-200 20-80 20-60
B Scanalatura / Troncatura / Sottosquadra B Tornitura
Avanzamento (mm/giro) ML
Rompitruciolo Rompitruciolo ] ] ]
ML GF Avanzamento (mm/giro)| Prof. di taglio (mm)
Larghezza 1,5 - 0,02-0,10 Larghezza scana|{ 2,0 0,03-0,12 0,2-0,8
scanalatura 2,0 0,03-0,12 0,03-0,12 latura CW (mm) | 3,0 0,05-0,15 0,3-1,2
CW (mm) 3,0 0,05-0,15 0,05-0,15
® Stock Euro Q Stock Giappone 41 ® |n arrivo E Non disponible




Portautensili per scanalatura

Serie GND

B Esempi di applicazione

20CrMo5, componente settore automobilistico, profilatura frontale

Obbiettivo:

- Maggiore rigidita

- Riduzione delle vibrazioni

- Controllo del truciolo

- Prestazioni di resistenza all'usural

Portauten-
sili: GNDF R2525M 423-125

Inserto: GCM N4020 RG

Larghezza
scanalatura: 4 mm

Parametri
ditaglio: v =200 m/min

f = 0,14 mm/giro
umido

Lavorazione stabile e priva di vibrazioni!
Eccellente controllo del truciolo utilizzando il tipo GND.

C48, componente macchina, troncatura

Obbiettivo:

- Maggiore rigidita

- Riduzioni delle vibrazioni
- Resistenza alla rottura

Portauten- GNDL R2525M 320

sili:
GCM N3002 GG
Inserto:

Larghezza 3 mm
scanalatura:

Usura normale

GND

Scheggiatura/usu
Utensile tradizionale

Parametri n = 1600 min-'

di taglio: v,= 200 m/min
f =0,05 mm/giro
umido

Lavorazione stabile e priva di vibrazioni!
Eccellente resistenza all‘'usura.
Controllo stabile dei trucioli.

X40CrVMo5-1,(45-48HRC), Componente macchina, troncatura

Obbiettivo:

- Maggiore rigidita
- Riduzione delle vibrazioni
- Controllo del truciolo

@48

Portauten-
sili: GNDL R2525M 425

Y Inserto:  GCM N4002 GG

Larghezza
scanalatura: 4 mm

Parametri
ditaglio: v =50 m/min

f =0,03 mm/giro
umido

Lavorazione stabile e priva di vibrazioni!
Eccellente controllo del truciolo utilizzando il tipo GND.
Niente piu rotture impreviste.

C53, Scanalaturaffinitura albero a camme(da continuo ainterrotto pesante)

Obbiettivo:

- Maggiore rigidita

- Riduzioni delle vibrazioni
- Controllo del truciolo

- Resistenza alla rottura

Portauten-
sili: GNDM L2525M 618

Inserto: GCM N6030 RG

Larghezza
- scanalatura: 6 mm

Parametri
ditaglio: v =130 m/min

f =0,36 mm/giro
umido

Lavorazione stabile e priva di vibrazioni!
Eccellente resistenza alla rottura.
Controllo stabile dei trucioli

34CrMo4, Tempered Material Hydraulic Component, Cut-Off

Obbiettivo:

- Controllo truciolo
- resistenza all'usura

16

Portauten- GNDL R2525M 320
sili:
GCM N3002 GG

Y Inserto:

Larghezza 3,0 mm
scanalatura:

Parametri n =4.000 min-!
ditaglio: v =200 m/min
f = 0,05 mm/giro
umido

Controllo truciolo stabile
Eccellente resistenza all‘'usura

20Cr4, Ingranaggio del cambio, Scanalatura / Tasca

Obbiettivo:

- Maggiore rigidita
- Riduzione delle vibrazioni
- Controllo del truciolo

44,0
56,8

H Portauten-
sili: GNDM R2020K 518

Inserto: GCM N5008 MG

l1.Sgrossatura l 2. Finitura l

7 S S 7 L/ Larghezza
?//3 / ///gd—b // scanalatura: 5 mm
2 g Z :) 2) Parametri
W W ditaglio v =150 m/min
f =0,1 mm/giro
umido

Lavorazione stabile e privadi vibrazioni!
Eccellente controllo dei trucioli utilizzando il tipo GND.
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B Esempi di applicazione

34CrMo4, supporto sottosquadra, troncatura

Obbiettivo:
- Maggiore rigidita
- Riduzione delle vibrazioni

oxf-- I e ——— Y W) - Controllo del truciolo

o o (Yol

) I’* 88

7
I Portauten-

sili: GNDL R2525M 320
Inserto: GCM N3002 GG

Larghezza
scanalatura: 3 mm

GND A
0,30 mm/giro

utensile

Parametri
convenzionale 0,08 mm/giro

di taglio: v.= 115 m/min
f =0,30 mm/giro
umido

avanzamento (mm/giro)

Efficienza migliorata.
Lavorazione stabile e priva di vibrazioni.
Controllo stabile dei trucioli.

Sinterizzato, mozzo frizione, Scanalatura frontale

Obbiettivo:

- Riduzione tempo ciclo
- Riduzione delle vibrazioni

Portauten- GNDF R2020K 523 050
sili:
GCM N5008 MG

Inserto:

Larghezza 5,0 mm
scanalatura:

P.arametri n =500 min?!
ditaglio: y =100 m/min
f =0,05 mm/giro
umido

Riduzione tempo ciclo del 20%
Taglio stabile senza vibrazioni

34CrMo4, Componente meccanico, Troncatura

N Obbiettivo:
- ottimizzazione piano lavorato
3 - Maggiore vita utensile
Q
A
Portauten- GNDM R2020K 210
sili:
GCM R20003 CF15
Inserto:

GND 1.800 pezzi
Conc. 1.000 pezzi

Vita utensile (pz.)

Larghezza 2,0 mm
scanalatura:

Parametri n =2.500 min
ditaglio: ¢ = 0,04 mmigiro
umido

Controllo truciolo eccellente con ottima superficie lavorata Vita
utensile 1,8x rispetto alla concorrenza, grazie al tagliente affilato
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Portautensili per scanalatura

Serie GND

20Cr4, Albero del cambio, Scanalatura

Obbiettivo:
8] %” - Maggiore rigidita
Q| - Riduzione delle vibrazioni
- Controllo del truciol
ﬂ Portauten- GNDM R2525M 312
sili:
GCM N3004 GG
Inserto:
L e Larghezza 3,0 mm
vty N g scanalatura:
[ -
. . p TR Parametri v = 100 m/min
GND Utensile tradizionale | 91 89110 ¢ =.g,12 mmgiro
umiao

Lavorazione stabile senza vibrazioni
Eccellente controllo truciolo utilizzando il tipo GND

C45, Trasmissione motociclo (Collare), Scanalatura interna

w Obbiettivo:
- Maggiore vita utensile
& - Controllo del truciolo
~ Q
Il v

N

Portauten- GNDIS R1620 T2046
25 <L sili:

GXM N2002S GF
Inserto:

GND :l 1.100 pezzi
Conc. A :l 900 pezzi

Larghezza 2,0 mm
scanalatura:

Parametri v = 150 m/min

Conc. B 600 pezzi di taglio: fc=_0,03 mm/giro
- - a,=1,7mm
Vita utensile (pz.) umido

Lunga vita utensile grazie al controllo del truciolo GF ed a
una maggiore rigidita.

Componente automotive in ferro puro

Obbiettivo:

- Maggiore efficienza
- Maggiore vita utensile

Portauten- GNDM R1616JX 216J
sili: (special type)

GCM N2002 GF
Inserto:

GND 10.000 pezzi
Conc. 2.500 pezzi

Vita utensile (pz.)

Larghezza 2,0 mm
scanalatura:

Parametri v = 150 m/min max.

ditaglio:  ¢°= 0,06 mmigiro
umido - efr. interno
(pressione normale)

Vita utensile 4 volte pit lunga grazie al refrigerante interno Maggiore
produttivita grazie ad una velocita di taglio piu elevata.




Modulare poligonale ISO-PSC
Sistema di scanalatura GND

ATy

GNDCM

Scanalatura esterna

77,
U

L
5
NG

B Caratteristiche generali

Al gia affermato sistema di scanalatura GND, dotato dicodolo poligonale, sono stati aggiunti nuovi gradi e rompit-
rucioli, cosi come un sistema di cassette, flessibile ed economico, per gli inserti. Una serie di rompitrucioli aumen-
ta l'efficienza del controllo dei trucioli in varie applicazioni, quali: scanalatura, tornitura, profilatura e troncatura.

B Vantaggi

@ Inserti GND per scanalatura leggere a partire da larghezze di 2,0 - 6,0 mm.
® Ampliamento della selezione di gradi con 9 rompitrucioli diversi, per un‘ampia gamma di applicazioni

@ Consente un‘eccellente controllo dei trucioli
@ Consente una vita utensile stabile e prolungata

B Cassette
Coppia di
Designazione R|L (gvn\:) &Dn:() Inserti Vite se(r’:la.lr%g);io Chiave
GNDCMR/L212 |® | ® 2 GCM [02000-00 .
GNDCMR/L312 |® @ 3 | ' | cemO3000-00 50€ B Montaggio
GNDCMR/L418 |® | ® 4 GCM [04000-00 BX0512 LH040
GNDCMR/L518 |®@|®| 5 18 | GCM 05000-00 6,0@ ATTENZIONE
GNDCMR/L618 | @ | @ 6 GCM O6000-00
Quando si fissa la cassetta
. al portautensili, avvitare
B Portautensili prima la vite Torx posizionata
allinterno, come mostrato in
PSC__GMO00 PSC__GM90 @ o | Note: figura
(frontale) — @ 2 (Tipo L) ]:[ WE I ote:
= & portauten-
L t 3 W o @ ng sile destrorso
51|10 e = ? PSC40/50GM90R
LF X8k monta la cassetta
sinistra.
Il portautensi-
o T le sinistrorso
@ PSC40/50GM90L
@ monta la cassetta
e destra.
) . . DCSFMS |  WF LF . Coppia di ser- .
Tipo Designazione R|L (mm) (mm) (mm) Vite raggio (N-m) Chiave
. PSC40GMO00 R/L [ BN ] 40 22
Straight 80*
PSC50GMO00 R/L [ JK) 50 27
LStyle | PSCA0GMOORL @ e 40 | 42 | 525 BFTX0619N 756 LT25
PSC50GM90 R/L [ K 50 47* 55,0

* Dimensioni di quando si usano cassette per scanalatura frontale.

B Dettagli identificativi - Portautensili poligonali

PSC 40 - G M 00 R
T T T T T T
Codolo poligonale Diametro codolo Simbolo serie Applicazione multi- Tipo Design portautensili
(DCSFMS) GND funzione esterno 00 = Dritto R = Destrorso
90=Tipoal L = Sinistrorso
B Dettagli identificativi - Cassette
GND C M L 3 12
- T T T T T
Simbolo Serie Cassette Applicazione multi- Design portautensili  Larghezza scana-  Profondita scanala-
GND funzione esterno R = Destrorso latura tura Max.

L = Sinistrorso
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Modulare poligonale ISO-PSC

Sistema di scanalatura GND

. Insertl per GNDCM Metallo duro rivestito Cermet Carburo
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE 2-RE 4-RE
== i —— si==—=1 =l
© L PSI | 4-RE
o — o — - ] —
@ Scanalatura / Tornitura Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura Dimension (mm) (G
in |x|BBool<| CW 5538122 cw
Designazione % % § 5 3 % § % § Larg- feran/RE| L | S [Fig| | Designazione SIgzIS|NR ,_,8) Larg- [1eran/RE| L | S |Fig.
QlOICIC |0 |0|Q|C || hezza 310|8|8|o|o | hezza | O'era"
< |<|<|<|< |<|<|<|F lditaglo| 2 z|<|z|<|<|<|E ditaglio] 22
GCM N3002 MG |® | ® e o0 ® —| 3,(t00302]21,1138 GCMN2002GG |®|® @ o @ @ — 1.2,0]0,03/0,2|21,1]3,6
N3004MG |® @@ ® |0 @6 — " |+00304]21,1/38 N3002 GG - 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |@|® o o0 o — $0,03(0,2|26,4|4,0 ‘N3004 GG _|® ®|—| | |77 10,03/0,4]21,1]3,8
N4004 MG |®|® e o0 ®|—| 4,0 |+0,03|0,4|26,4|4,0 N4002 GG | ® o — 4.0 |%0,03/0,2/126,4/4,0
N400BMG |®|®|®|® o ® @ ® —|  |+003/0,8/264/4,0/ 1 N4004 GG _| @ ®|—| | | 771#0,03/0,4/26,4/4,0| 1
N5004 MG |@ | @ e o0 ® | —| £ [t003]04]26,4/4,1 N5002 GG |® o — 5.0 |10,03/0,2/26,4\4,1
N5008MG |® (@@ ® 0 ® @6 — | " 003082644, N5004 GG _| @ ® || | |77 [£0,03]04/264]41
N6004 MG |@ | @ o o0 ® —| 50 [t003]04]26,4/45 N6002 GG |® o — 6.0 |£0.03]0,2/26,4/4,5
N600B MG |® |® @ @ ® ® ® ® — ' +003/0,8/264|45 N6004 GG | @ o — "~ 140,03]0,4126,44,5
GCMN2002ML |—|—|—-|—-|®|®|®|®|—] 20 [+0,03/0,2|21,1/3,6 GCM N2002GL |® o — 20 [t0,03]0,2121,1/3,6
N3002ML (@ © /e ® o ® o & o ., 0030221138 ‘N2004 GL_|® ®|—| | |77 ]0,03/0,4]21,1]3,6
N3004ML |®|®| |@ o/ @ @ @ ' +003/04/21,1/3,8 N3002GL |® o - 3.0 |%0.03/0,221,1/3,8
N4002ML |®|® LA LK) £0,03|0,2|26,4|4,0 ‘N3004GL |® ®|—| | |77 1%0,03/0,4]21,1]3,8
N4004ML |® @@ /@®|® @ ® @ o 40 10,03/04264(40 1 N4002GL |® o - 4.0 [10.03/0,2/26,4/4,0| 4
‘N40O8ML |®|®| |@/® & |@/®  [+003/0,8/264(4,0 ‘N4004GL |®| |®|—| | | 7 [#0,03/0,4]26,4|4,0
N5004 ML L] ® & | -|00304)264/41 N5002 GL |® o — 5.0 |0.03/0,2/26,4/4,1
NSOO8ML |®|®| |®/®/e| |& — """ [+0,030,8/264|4,1 N5004GL _|® | 9= |.2171#0,0310,4126,4|4,1
N6004ML |@ @ @ @ o o @ e — ., 0030426445 N6002 GL |® o — 6.0 |£0,03]0,2/26,4/4,5
N6008 ML (@] ® e oo ® | —| "’ 40,03|0,8/26,44,5 N6004 GL | ® o — "~ 140,03]0,4126,44,5
GCM N2002 GF |- o0 20 |$0,03]0,2121,1/3,6
N2004 GF_ | — | |®|®| | |77 120,0304/21,1]3,6
@ Profilatura Dimensioni (mm) "% N3002 GF |® oo 30 $0,03/0,2/21,1(3,8
N3004 GF _|® | _|®|®| | |77 120,030,4/21,1]3,8
S5sx8|8213|5] CwW N4002 GF |® oo 4.0 |$0.03/0,2/126,4(4,0/ 4
Designazione |S|3|2|S|3|S 8|8 8/ F T RE| L | S |Fi NAOO4 GF @ | |ele| | |*71:003l04[264|40
Q02200 |Q|Q || hezza |7 N5002 GF |® o — 5.0 |10,03/0,2/126,4\4,1
<C|<C|SC =8 || <C=C = [P i aglo N5004 GF | ® o - ™ 140,03]0,4(26.4 4,1
GCMN3015RG |®|®|® @ o 0 & 6 e 30 :0,0315/21,13,8 'N6002 GF | ® | IO 60 +0,03/0,2(26,4|4,5
N4 ® e 40 |+0,03/2,0/264(40] 5 N6004 GF | ® o - " 1£0,0310,4(26,4(4,5
‘N5025RG -1 5,0 |#0,03|2,5/27,2|4,1
N6030RG |® | ® /@ @ ® @ ® @ — 60 0,03/3,0]275|45
. Troncatura Dimensioni (mm) 2EB
@ Profilatura / Sottosquadra Dimensioni (mm) 2 g o & % 33 § § 3 cw _
ool [wlofalsS cwW T Designazione Q13|31 [B(B (S| |PSI Lag- fyeran]RE| L | S |Fig:
Ngomggooé Q000000 hezza | ™7
Designazione |2(2|8(F 3|88 (BB Lo [yemn/RE| L | S |Fig. <<= i<l = ditaglio
0l0|2|12[e|a Q(Q R hezza | ] GCM R2002CG05 |® |@|® ® @ O — 5°1 2,0 |£0,03/0,2|21,1(3,6
<Cll=C 99 ditaglio L2002CG05|® @@ |® @@ —| |5 20 0,03/02]21,1/36
GCMN2010RN |=|=|=|-|®/® ® ® —| 20 |003/1,0/21,73,6 GCMR3002CG05 |® | @ ® @ @ @ — 5°| 3,0 |£0,03/0,2121,3/3,8| 4
N3015RN ©®|® 6|00 0 —| 30 £0,03[15/22,4/3,8 L3002CGo5 (@ |® | ® o @ @ — 5°| 3,0 [0,03/0,2/121,3|3,8
N4020 RN o000 @ @ — 40][£0,0320[280]4,0 2| |GCMR4002CG05|®|®|® e @ @ —| [5] 4,0 |+0,04]0,2|26,7|4,0
‘N5025 RN ®/e0 /0 @0 — 50):0,0325]281]4.1 L4002CG05 |® |@|®|® | ® | ®|—| |5 4,0 |+0,04/0,2/26,74,0
N6030 RN LALAL] ®|® | —|6,0/+0,03/3,0/281[45 GCM R20003CF 10| —|—|®|®|—|—|®] [10°] 2,0 [£0,08/0,03/22,4|3,6
L20003CF 10| = |=|®|®|=|=|®]| [10° 2,0 |0,08/003/22.4)3,6
GCM R30003 CF 10| — | — -|- 10°| 3,0 |0,08(0,03/22,4|3,8
@ Metalli non ferrosi Dimensioni (mm) (e L30003CF 10| = | =| @ |@|—|—|®| 107 3,0 [+0080.03/22.4/38] ,
GCM R20003CF 15| — |—|®|® |—|—|®| [15° 2,0 [+0,08/0,03/22,4 (3,6
cw L20003CF 15| = | = |®|®|—|—|®| [157 2,0 |%0,08/0,03/22,4|3,6
Cat. No. I Cutting| Tole- RE| L | S |Fig| |GCMR30003CF15 —|—|® ® — — @ |15° 3,0 |+0,080,0322,4|3,8
Width | rance L30003CF15/—|—|®|®|—|—|®| |15° 3,0 |40,08/0,03122,43,8
GCG N2002 GA 2,0 1£0,025(0,221,1]3,6 GCM R: Destrorso GCM L: Sinistrorso
77777777 0,2121,1/3,8 Selezionare portautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (CW).
0,4(26,414,0| 3
0,4/26,4|4,1
N6004 GA 041264145

® Stock Euro Q Stock Giappone 45 ® |n arrivo E Non disponible



Modulare poligonale ISO-PSC

Sistema di scanalatura GND rsg

GNDCF| [ & |
Scanalatura frontale 5C Diametro dilavor . ___-;i.r-"' Vox. Dia. & 5
= (mm) —
_[P] cox \ @ Min. Dia. @
— L g | diametri di lavoro rappresentati,
indicano i diametri esterni della
= . . . scanalatura frontale.
o % O F @ Le immagini sopra, mostrano utensili dal
lato destro
B Cassette
. Coppia di
Designazione R | L (gva) Dlam((artT:?nl)avoro (23) (Cr:nDn)1() Inserti Vite se(r’;a_lrgng)io Chiave
GNDCF R/L 312-040 o o 40-55 12
GNDCF R/L 315-050 o o 50-70 15
GNDCF R/L 315-065 e | O 3 40-200 65-100 15 GcO N3ooo-00 50
GNDCF R/L 318-090 e O 90-150 18
GNDCF R/L 318-140 ® |4 140-200 18
GNDCF R/L 418-040 [ JNEN ) 40-55 18
GNDCF R/L 418-050 ® O 50-70 18
GNDCF R/L 418-065 o o 65-90 18
GNDCF R/L 418-085 ® O 4 40-300 85-130 18 GCL N4goo-L0
GNDCF R/L 418-125 a|a 125-200 18
GNDCF R/L 418-180 e Q4 180-300 18 BX0512 LHO40
GNDCF R/L 518-050 a|aQ 50-70 18
GNDCF R/L 518-065 a|Q 65-90 18
GNDCF R/L 518-085 a a 5 50-300 85-130 18 GcO N5000-00 60€
GNDCF R/L 518-125 ® O 125-200 18
GNDCF R/L 518-180 Q| a 180-300 18
GNDCF R/L 618-050 a a 50-75 18
GNDCF R/L 618-070 a o 70-110 18
GNDCF R/L 618-100 a a 6 50-1000 100-200 18 GCO NeooO-00
GNDCF R/L 618-180 a o 180-300 18
GNDCF R/L 618-280 Q| a 280-1000 18

B Portautensili

PSC__GMo00 PSC__GM90
frontale 2 Tipo L ﬁ_ 2 Note:
( ) w 0 %:@ é (Tpo L) @ w Il portauten-
= L ® a w E‘ VW Q sile destrorso
LF 2 PSC40/50GM90R
L mostra la cassetta
sinistra.
Il portautensi-
—An: le sinistrorso
) _ﬂi el PSC40/50GM90L
) _\‘{[ ) _\iﬂ: H monta la cassetta
| destra.
; . . DCSFMS | WF LF . Coppia di .
Tipo Designazione R|L (mm) (mm) (mm) Vite serraggio (N'm) Chiave
. PSC40GMO00 R/L BN 40 22
Straight 81*
PSC50GM00 R/L (K 50 27
Lo | PSC40GMORIL | @ 40 a3 525 BFTX0619N 75@ LT25
PSC50GM90 R/L (LK) 50 48* 55,0

* Dimensioni di quando si usano cassette per scanalatura radiale.

B Dettagli identificativi - Portautensile poligonale

PSC 40 - G M 00 R
T l -1 -
Codolo poligonale Diametro codolo Simbolo serie Applicazione Stilo Design Portautensili
(DCSFMS) GND Multifunzione esterno 00 = Dritto R = Destra
90 = Tipo L L = Sinistra

B Dettagli identificativi - Cassette

GND C F L 3 12
Simbolo serie Cassette Applicazione multi-  Design portautensili  Larghezza scana-  Profondita scanala-
GND funzione esterno R = destrorso latura tura Max.

L = Sinistrorso
® Stock Euro Q = Su richiesta 46
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B Inserti per GNDCF

Modulare poligonale ISO-PSC
Sistema di scanalatura GND

Metallo duro rivestito

Cermet

Carburo

Fig. 1

4-RE

ape%sqﬁ

| I 2

Fig.

2

% ; L 2-RE
v I

Fig. 3

4-
8
L

=

RE

@ Scanalatura / Tornitura

Dimensioni (mm) @ Scanalatura / Troncatura

Dimensioni (mm) %‘ﬁ&

olalalx@laaae] cw ANARFIELE cw
Designazione [&|8 § 5 S8 § % § Larg- [ean/RE| L | S |Fig. Designazione [2|R|S|S(N|R u8) Larg- [roieran/RE| L | S [Fig.
S80S 8| O || hezza | Ocran IR hezza |01
< |<|<|<|< |<|<|<|F lditaglo| 2 < |<|z|<|<|<|E ditaglio] 22
GCM N3002 MG |® @ e 0 0 ® -3 $0,03/0,2|21,1|3,8 GCMN3002GG (@@ @ @ 0 o — 3.0 $0,03/0,2|21,1|3,8
N3004AMG |®|® /@@ o /0 @ o —| " +00304/21,1/3,8 N3004GG |® /@@ |0 0 6 — |.17]20,03/0,4121,1]3,8
N4002 MG |® | ® LA o — +0,03/0,2(26,4|4,0 N4002GG (@ | @ ® @ @& & — 4.0 $0,03|0,226,4|4,0
N4004 MG |® | ® [ JCAK ) ) 4,0 £0,03|0,4|26,4|4,0 N4004 GG (@@ |® @ 0 O — | 77 120,0310,4|26,4|4,0 1
‘N4008 MG |®|®|®|® o @ @ ® —  |+003/0,8/26,4[4,0| 1 N5002GG (@ |® & & & O — 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
N5004 MG |® | @ o o0 o — 50 $0,03/0,4|26,4|4,1 N5004GG (@ |®|® 0|0 0 — | 777 120,0310,4126,4|4.1
N5008 MG (@@ ® @ @ @ @ o — " +003/0,8/264|4,1 N6002GG (@ |® @ o @ O — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
N6004 MG |® | @ o o0 o — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 N6004 GG |® | ®|® o 0 O — "~ 140,0310,4(26,4(4,5
N600B MG (@ |® @/ ® /® ® ® ® — | ' 40,030,8(264(4,5 GCMN3002GL (@@ ® © @ o — 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8
GCMN3002ML |® ® ®/® & @ o o 0O 30 $0,03/0,2(21,1|3,8 N3004GL || |ej®| & —| | | ™" 140,03/0,4(21,1|3,8
‘N3004ML |@j®| @/ ®® ® @ " +003/0,4(21,1/3,8 N4002GL |(®|® ® ® ® ® — 4.0 +0,03/0,2(26,4|4,0
N4002ML |® | @ olo|e (2K J 40,03|0,2(26,4(4,0 N4OO4GL |®| (o0 (@ — |77 1%0,03]0,4|26,4/4,0 1
N4004 ML |®@|® @ @ @ @ ® @ ® 40 1003]0,4/264|4,0 N5002GL |®|® @ & @& ® — 50 +0,03/0,2|26,4|4,1
N4008ML _|®|®| |e|e|e| |® e  |+003/0,8/264/4.0| 1 N5004GL |®| |®|®| |® — |.17(20,03]0,4126,4|4,1
N5004 ML |®|® @ ® & ® 0 O — 50 +0,03/0,4|26,4|4,1 N6002GL |®|® @ & @ ® — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
N5008ML |®|®| e/® ® |® — " +0,03/0,8/26,4/4,1 N6004 GL | ® o0 o - "~ 140,03]0,4(26,4(4,5
N6004ML |®|® /@ ® & & 0 O — 6.0 +0,03/0,4(26,4|4,5 GCMN3002GF (@@ o o o o o 3.0 $0,03/0,2|21,1|3,8
N6OO8ML (@ | @ LALAE. ® | —| "’ 140,03/0,8/26,44,5 N3004GF || |e/e| |®o/® | | " |40,03/0,4(21,1/3,8
N4002GF (@ |® & o ©® ® ©® 4.0 +0,03/0,2(26,4|4,0
N4004GF |®| |®j®o| |®|® | | " +0,03/04]26,4]4,0] 4
1 - - 20 N5002GF (@@ o @ @@ — +0,03/0,2|26,4|4,1
@ Profilatura / Sottosquadra Dimensioni (mm) .._, noooscr || lele| lel=| | |50 0304|264/
%%%%%%88% Ccw N6002GF @ ® @ ® ® @ — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
Designazione |S(S|2(9/5|S|N|B ] T Tyean/RE| L | S |Fig. N6OO4GF (@] [ej®| |® - '~ 1#0,03/0,4126,414,5
8182|288 |Q|Q || e Selezi Hautensili e insertoi con la stessa larghezza di scanalatura (GW
< < < < < < < < — dltagllo za elezionare portautensili e insertol con la stessa larghezza |scanaaura( )
GCMN3015RN |®|/® @@ o o ® @ — 30 10,03]/15/22,4|3,8
'N4020 RN LAL AR (AL 4,0 £0,03|2,0(28,0(4,0 2
‘N5025 RN 15,0 110,03|2,5/28,1(4,1
N6030 RN 6,0 |#0,03/13,0(28,114,5
@ Metalli non ferrosi Dimensioni (mm) Eatig
CwW
Designazione |T rl{:zrga Tonsaran_RE L | S Fig,
di taglio|
GCMN3002GA |O] 3,0 1£0,025/0,2/21,1/3,8
N4 o 1£0,025/0,4 26,4 4,0 3
Q| 5,0 1£0,025/0,4 /26,4 (4,1
N6004 GA | O 6,0 1£0,0250,4(26,4/4,5

® Stock Euro

Q Stock Giappone

47
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dulare poligonale ISO-PSC

B Esempi applicativi

stema di troncatura GND

S

Scatola in acciaio temprato, Anello sincronizzatore Scanalatura
frontale

21CrNiMo2, Ingranaggio, Scanalatura frontale

Vita
utensile
N X2
2 400
=
N \ 9
N\ ) Rottural!
‘N 200
N
[
Q.
o
z

Sumitomo Conc.

Vita
utensile
X5

-
n
o

N

30 pz.

N° di pezzi lavorati (pz.)
g 8

Sumitomo Conc.

& 5
W OMNVGL )
W, o

Portautensile: PSC40GMOOR Portautensile: PSC40GM90L
Cassette: GNDCFR618-050 Cassette: GNDCFR518-050
Inserto: GCMNB6004MLAC830P Inserto: GCMN5004MLAC830P
Parametri: ve =180 m/min, f = 0,15 mm/giro, te = 0,16 min Parametri: ve =200 m/min, f = 0,154 mm/giro, te = 0,73 min
Refrigerante: aria Refrigerante: -
CARBIDE - CBN - DIAMOND
(Germany) é.,:tw w,ﬂg“ [1|13| é ;-.:-' '*s;..*r
SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH = # i1 SUMITOMO ELEC R;I Hartmetzll GmbH & %

Konrad-Zuse-Strafte 9, 4TETT Willich

Tel. +49 2154 4992.0, Fax +40 2154 4992-161 =7
Info@Sumitomo Tool.com

www. SumitomoTool.com

Filiale italjana § At
i, DNV-GL
y

i
\\': N .—":’/

Strada della Cebrosa 10156 Tonno

Tel. +39 011 2736711, Fax: 439011 2736791
Info-italyi@ SumitomaTool com
www SumitomoTool.com

In vendita presso:

1-154-02/21-LU




