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Gorges / Trongonnage

Porte-outils Séries G N D

Extension de gamme :
— Outils avec arrosage interne pour petits tours
— Outils 20x12 mm avec arrosage externe pour petits tours
— 4 nouvelles nuances disponibles
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b
i

SUMITOMO

ELECTRIC
GROUP




s | Trongonnage
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I Extension de gamme

Arrosage interne pour
les petits tours de dé-
colletage

‘b

B Performances
Elimination des vibrations

Design haute rigidité permettant une diminution jusqu‘a 30% des
vibrations comparée aux outils aciers conventionnels.

Aciers spéciaux

B Caractéristiques

® Multi-applications
Pour Gorges, tournage, copiage, gorge frontale,
alésage et trongonnage.

® Grande stabilité
Brise-copeaux améliorés pour un meilleur contrble
copeaux avec une grande efficacité contre les dom-
mages habituels causés par le blocage des copeaux

® Coupe en douceur et grande efficacité
Porte-outil monobloc en acier spécial réduisant les
vibrations de 30 % comparées aux outils standard
du marché.

® | argeurs de gorge avec inserts moulés haute pré-
cision
Tolérance de largeur de plaquette de + 0,03 mm
sur toute la gamme

Grande rigidité et excellente évacuation des copeaux

Poche large pour une meil-
leure évacuation copeaux

a matrices
Acier spécial
Corps monobloc
@ Arrosage améliorant
I'‘évacuation des copeaux
@ Arrosage précis directement
sur l‘aréte de coupe
Monobloc
(%]
é ~§ Stabilité, vibrations faibles Instabilité Vibrations élevées
S k) T ; =
5[ g S TR bl P e
5 © 1 m
GND Outil standard GND Concurrent A Concurrent B
Matieres : 15CrMo5 Matieres : 15CrMo5
Outil : GNDL R2525M 220 Outil : GNDI R2532 T306
Plaquette : GCM N2002 GG Plaquette : GCM N3002 GG
Conditions : v, =100 m/min, f = 0,10 mm/tr, a,= 20 mm, arrosage Conditions : v, =100 m/min, f = 0,05 mm/tr, a,= 3,0 mm, arrosage

B Exemples d‘Application

Amélioration significative des performances Stabilité et durée de vie élevée pour la production en série !
La grande rigidité permet une charge et des avances élevées. Moins de vibrations = moins de risque de rupture.
Usure normale Rupture
GND
f=030mmtr |
Outil - /
Concur- @ Performances
rent x 300 %
Efficacité GND Concurrent
Matieres : 42CrMo4 Matieres : C53
Outil : GNDL R2525M 320 Outil : GNDM L2525M 618
Plaquette : GCM N3002 GG (AC530U) Plaquette : GCM N6030 RG (AC530U)
Conditions : v, = 130 m/min, f = 0,30 mm/tr, arrosage Conditions : v, = 130 m/min, f = 0,30 mm/tr, arrosage
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B Porte-outils avec arrosage interne GNDM-J(E) / GNDL-J(E)
Nuances de plaquette ajoutées

Design de derniere génération optimisé avec 2 trous d‘arrosage, améliore
le dégagement copeaux et augmente la durée de vie tout en assurant des
vitesses de coupe et d’avance plus élevées.

Largeurs de gorge : 2,0-6,0 mm.

Nouveaux outils ajoutés pour les petits tours, largeurs de gorge 2,0 a 3,0 mm
L‘arrosage interne précis sur I‘aréte de coupe améliore les performances en
vitesse et en tenue pour une efficacité plus grande.

Meilleure évacuation des copeaux grace a l‘arrosage précis.

4 nuances ajoutées et disponibles : AC8025P, AC8035P, AC5015S,AC5025S.
Couverture plus large d‘applications notamment pour la coupe haute vitesse
avec nuance AC8025P et AC8035P pour une meilleure ténacité.

Pour l‘'usinage des alliages réfractaires et des matieres exotiques comme

Gorges /

I‘Inconel et 'Hastelloy, on préconise AC5025S comme le premier choix et
AC5015S pour la haute vitesse en coupe continue.

B Comparatif d‘Usure

Usure en dépouille (mm)

0,25

Standard

o o o 2
o = 4N
a o o O

Arrosage supérieur améliorant
le contrdle copeaux

GNDM-JE

0 20 40

B Controle copeaux

s " " @

Pression d‘arrosage : 7 MPA

60 80 Arrosage inférieur limitant I'usure / !
Nombre de gorges (pieces) \

Pression d‘arrosage : 1 MPA Avec arrosage externe

Matieres :
Outil :
Plaquette :
Conditions :

Ti-6Al-4V

GNDM R2525K 312JE

GCM N3002 GG (AC530U)

v, =60 m/min, f = 0,1 mmltr, a,= 5,0 mm, arrosage

B Brise-copeaux Type CF, pour le Trongonnage

® Angles dattaque de 10 °/15 ° offrent de meilleures performances en trongonnage.
® L e design asymétrique du brise-copeaux offre un excellent contrdle
méme dans des conditions de coupe difficiles.

10°/15°

- - w
ne T 5 & & . - A
S @ = A A
.- _—2'a . — ’ Al ‘ 'Bc-'ﬁ,ﬁ-'
.o 3 = - R ~ T
. |
GCM R20003 CF 10 GCM R20003 CF 15 Concurrent
Matieres : St42-3
Outil : GNDM R2525M 210
Plaquette : GCM R20003 CF-10,15 (AC1030U)
Conditions : n= 2000 min-, f = 0,08 mm/tr, arrosage
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s | Trongonnage

B Plaquettes et Brise-copeaux
Excellente tenue et grande stabilité. Gamme étendue de brise-copeaux hautes performances pour couvrir une

largeur zone d‘applications.
Gorge de Métaux

Gorges / Tournage Gorges / Trongonnage Trongonnage Profilage  pegagement  non-ferreux
Coupe o Coupe Avance Faible Faible effort Coupe Coupe Coupe
générale Avance réduite générale réduite effort de coupe Trongonnage de coupe générale générale générale

MG ML GG GL GF CG CF RG RN GA
Coupe transver-  Coupe transver-  Coupe transver-  Coupe transver-  Coupe transver-  Coupe transver-  Coupe transver- Coupe transver- Coupe transver-  Coupe transver-
sale de l'aréte sale de l'aréte sale de l'aréte sale de l'aréte sale de l'aréte sale de l'aréte sale de l'aréte sale de l'aréte sale de l'aréte sale de l'aréte
Angle de coupe || Angle de coupe
—e-0,10 e 0,05 —e0,10 —1e-0,10 frontale 5° frontale 10°/15° e 0,05 He 0,05
0 | U | O | ol | ol | Wi | Wl | O | e
/ 7 // 4 / Z // Z % V. > V > 7.

‘LargeurGorge (mm)HLargeurGorge (mm) ‘LargeurGorge (mm) ‘Largeur Gorge (mm) | |Largeur Gorge (mm) ‘Largeur Gorge (mm) ‘LargeurGorge (mm) ‘LargeurGorge (mm)HLargeur Gorge (mm) ‘LargeurGorge (mm)
[ 2,0 | [ 2,0 | [ 2,0 J1.25] 1,5 ] 20 | [ 2,0 | [ 2,0 | [ 2,0 ] [ 2,0 |

(30401500 30la0f50030f40]50030]a0fs500s0b40]50¥30]40 SO 30] 30140150 030140050030040]50
(60l 70]80060l70l80]60170]80060070180])60]7.0180] (601707080 60] [ 60 ]
Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance \ \ Nuance
ACB035P
AC830P AC830P
L H10 |
B stock * A utiliser avec GNDIS seulement

B Conditions de Coupe Recommandées

Matisres | 3] Aciers / Aciers Alliés (M)  Aciers Inoxydables | [[§ Fontes 8 E?(Icl)iteilgjgs [N}
AC830P AC520U AC520U
Nuance |AC8025P AC520U ;\(301503300% T2500A | AC830P AC5015S :&503300% AC425K  AC520U :&503300% AC5015S :&503300% H10
AC8035P AC50258 AC5025S
(m)’rgin) 80-200  80-200 | 50-200 50-200 | 70-150 70-150 50-150 | 80-200 60-200 50-200 | 20-80 = 20-60 | 150-300
Cf conditions de coupe page 13

B Excellent contréle copeaux
| Gorges

°Q9
1@ 6 @

GND Outil standard

| Tournage

GND Outil standard
(Brise-copeaux type ML)

(Brise-copeaux type GG)
Matiéres : 15CrMo5 Matieres : 15CrMo5
Outil : GNDL R2525M 320 Outil : GNDM R2525M 312
Plaquette : GCM N3002 GG Plaquette : GCM N3002 ML
Conditions : v.= 100 m/min, f = 0,15 mm/tr, a = 12,0 mm, arrosage Conditions : v.= 100 m/min, f = 0,10 mm/tr, a = 0,5 mm, arrosage
| Trongonnage | | Copiage
e b F=]
& <9 9 R %“‘*ﬂﬂ Lo «:BH
- Eﬁ i 0
- e e TP g j 1
o ® » @ . ® 0 » :
: Wiy AL Lnansa ;
€ = L -] g s 8 0 = @ :
GND Outil standard GND Outil standard
(Brise-copeaux type CG) (Brise-copeaux type RG)
Matiéres : X5CrMo17122 (@ 30 mm) Matiéres : 15CrMo5
Outil : GNDL R2525M 220 Outil : GNDM R2525M 312
Plaquette : GCM R2002 CG 05 Plaquette : GCM N3015 RG
Conditions : v, =100 m/min, f = 0,15 mm/tr, arrosage Conditions : v.= 100 m/min, f = 0,15 mm/tr, a = 0,1 mm, arrosage




B Sélection des Brise-copeaux

Gorges / Trongonn

G

B Sélection des Nuances

Usinage|
Process

Aciers

Métaux
non-ferreux

Gorges / Tournage Gorges Trongonnage
c
S| Imc GG GG
g Avance standard Avance standard Avance standard
c
@®©
IS
IS
Q
o
Q
ne
o
o Améliore le Améliore le - Améliore le
——| controle copeaux - ey it contrle copeaux (i Bon controle ceriielo CrzE Reduit
I'écaillage I'écaillage ' copeaux I'écaillage
ML GL CG GL
Avance réduite Avance standard Avance standard Avance standard
Bon controle Bon contréle Bon contréle
c copeaux copeaux Sens avance copeaux
2 Angle de
© coupe aréte
© frontale 5°
c
@®©
IS |
CEJ Bon contrdle - Bon controle
3 copeaux Réduit Réduit copeaux Réduit
o I'écaillage ' I'écaillage I'écaillage
[0)
2
~ GF CF GF
Effort de Effort de Effort de
coupe réduit coupe réduit coupe réduit
- Sens avance
Angle de
coupe aréte
frontale
10°/15°
Profilage / Gorge rayonnée Gorge de dégagement / Métaux non-ferreux
Gorge interne rayonnée
c
S || |RG RN RN GA
I || |Avance standard Avance standard Avance standard Avance standard
c
@
e 1ére 2Rnde
IS Recomman- q e:omman-
Q dation ation
3 w=2mm
Y
M Inox.

Haute vitesse,Continu

Interrompu, instable

AC8025P

CVD

AC8035P

(AC830P)

CVD

AC8035P

Excellent état de surface

T2500A

Cermet non revétu

AC5015S

(AC830P)

CVD

AC5025S

(AC520U)

PVD

PVD

1st Recommendation

AC5025S

(AC520U)

PVD

1st Recommendation

AC530U/AC1030U

AC530U
AC1030U

PVD

PVD

PVD

1ére Recommandation

1ére Recommandation

H10

PVD

Broes  |© o,
'ACA25K

AC5015S
AC8025P

AC5015S || AC5025S

(AC5200)
AC5025S

(AC520U) AC530U
AC530U AC1030U
AC1030U

PVD Carbure non revétu

AC520U et AC1030U stockés seulement pour les plaquettes du GNDIS.




rges / Trongonnage

éries GND

Coupe Externe (pour Petits Tours de Décolletage)

Carré

GNDM

Type droit

Dimensions

16 mm x 16 mm
20 mm x 12 mm

STmi

Tournage / Copiage

Sl

[ 15 ] 2.0 |

Brise-copeaux

Carré

GNDM-J

Type droit

Dimensions

16 mm x 16 mm
20 mm x 12 mm

o
Largeur Gorge (mm

2,0

Brise-copeaux

B Coupe Externe (Type droit) pour Petits Tours

Gorges / Trongonnage

GNDL

Type droit
Dimensions
Carré

10 mm x 10 mm

20 mm x 12 mm
E3XE» simismal

[125] 15 ] 2,0

GNDL-J

Type droit W

Dimensions
Carré

12 mm x 12 mm
16 mm x 16 mm

20 mm x 12 mm

STmiSmall

2,0

Brise-copeaux

Recommandation

Recommandation

§ Ealjltlile Largel(lrfr](rjﬁ)QOTQG Séries Profondeur de Gorge Max. (mm) Ref. Brise-copeaux
" [Hat Loty § 5 10 15 20 25 30 P9 IyaTi TG GLIGF|CG[CF|RGIRN|GA
GNDL i 10 18 o)
10 : 10 GNDL —1 18 0|00 |0|0|0 0|0
GNDL ] 1 () 18 |O0|0|0]|0|0]|0]0|0|0
GNDL ——————— 12 18 e
- GNDL prm— 10 5 18 0|0/0|0|0|0 0|0
12 012 GNDL-J [r—— 12,5 20 0|0/0|0|0|0 0|0
GNDL — D 5 18 1 0O|00|0]|0|0|0|0|0|0O
o GNDL-J pr— 1) 5 20 10|0|0|0|0|0]|0]|0|0O|0O
> GNDM — 18 @)
o GNDL r— 12,5 18 O
£ GNDM i 10 18 ©)
a GNDM ———t 18 0|0|0]|0|0]|0 0|0
e , GNDM-J 12 20| [0/0|0|0[0|0]| [0/o
211616 | GNDL 1 16 18 0|0|0|0|0|0O 0|0
2 GNDL-J 16 20| [O|0|0|0|O|O] [0]|O
%) GNDM — 1] ) 18 |0|0|0|0]|0|0|0|0|0|0
5 GNDM-J L 20010/0|0/0]0|0|0|0|0|0O
= GNDL 16 18 [O0|0[0[o]0]o]o]ol0]6
° GNDL-J | 16 20 10|0]|0|0|0|0]|0|0]|0|0
GNDM {17 18 0|0|0|0|0|0 0|0
GNDM-J {17 20 0|0|0|0|0|0 0|0
GNDL { 21 18 0|0|0|0|0|0 0|0
20 12 GNDL-J | 21 20 0|©00]0|0|0 0|0
GNDM | 17 18 1000|000 ]|0|0|0|0
GNDM-J |17 20 |0|0|0|0|0|0|0|0|0|0
GNDL 21 181000000 |0|0|0|0
GNDL-J i 21 2000000000 |0O|0O
I stock O 1ere O 2nde




Gorges / Tron

Série

Coupe Externe (Type droit)

Tournage / Copiage

Gorges / Trongonnage

GNDS GNDM GNDM-JE GNDL GNDL-JE
Type droit Type droit Type droit Type droit Straight Type
Dimensions Dimensions

Dimensions Carré Dimensions Carré Dimensions

Caré Bz Care g zomn Care

20 mm x 20 mm 32 mm x 25 mm 20 mm x 20 mm 32 mm x 25 mm 20mm x 20mm

25 mm x 25 mm 32 mm x 32 mm 25 mm x 25 mm 32 mm x 32 mm 25mm x 25mm

Largeur Gorge (mm) Largeur Gorge (mm) Largeur Gorge (mm) Largeur Gorge (mm Largeur Gorge (mm)
[ 2,0 | [125] 1,5 | 2,0 | [ 2,0 | [125] 15 | 2,0 | [ 2,0 |

[ 30 | 40 | 50 | [ 30 | 40 | 50 | [ 30 | 40 | 50 | [ 30 | 40 | 50 | [ 30 | 40 | 50 |
| 6,0 | [ 60 | 70 | 80 | [ 6,0 | [ 60 | 70 | 80 | | 6,0 |
[ Brise-copeaux | [ Brise-copeaux | Brise-copeaux | Brise-copeaux Brise-copeaux

MGIVLIGGIGLIGFICGICF RGIRNIGA

MGIMLIGGIGLIGFICGICFIRGIRN[GA

MGMLGGIGLIGFICG[CFIRGIRNIGA

[ Brise-copeaux |
MeMUGG[GLIGFICGICFIRGRNIGA

[ Brisecopeaux |

B Coupe Externe (Type droit)

§ Eadltli? LargeL(Jr%c[iﬁ)gorge Séries Profondeur de Gorge Max. (mm) Ref. Brise-copeaux
"~ That [ Loy 45678 5 10 15 20 25 30 Paeyaly I6GIGLIGF|CG|CF |RGIRNIGA
‘ GNDM —i 230 - (O N R T
GNDL {16 28 O
GNDS — 22 0|0|0]|0|0|O 0|0
GNDM pr—— () 24 0|0|0]|0|0 |0 OO0
GNDM-JE  P——eeeeifO 26| 1000|000 |00
JGNDL e 20| 28| 10/0/0/0/0/0| |00
GNDL-JE { 20 30 0|0|0]|0|0|0 0|0
GNDS ——] 2 0/0|0|0|0|0|0|0|0|0
GNDM ] | ) 24 10|0|0|0|0|0|0|0|0|0
GNDM-JE e N V2 26 10/0|0|0|0/0|0|0|0|O
2020 L ——r 2 |0l0[o[o]o]o]o]o]0|o
GNDL-JE { 20 3000|0000 |0|0|0O|0
BT E IGNDS — U 22 [0|O0|0|O0[0|O| [O]|O]O
LEN10] N se——— 118 2410/0/0|0/0|O0| 1000
= GNDM-JE {18 26 | 0|0|0]|0|0|O 0|00
] GNDL {25 28 | O|0O|0|0]|0|0O 00|10
% GNDL-JE { 25 30 O|O|0|0|O0|0O 0|00
= GNDS pr—— ] () 200|000 0|00
0|0 0|0
| 0|0|0|0|0|0 0|00
32 |25+ GNDM 118 2410/0/0/]0/0/0| 10/0|0
GNDL 125 28  O|0O|0|0|0|O 0|00
32 32 GNDM 118 2410/0/0]|O|0O 0|0]o
GNDL e 25 28 1010]0|0]|0O] 0|00
L N sesss——— LT 2410/0/0|0|0] | | O |
GNDL {25 28  O|0|0|0|O (@)
Il Stock * Fabrication sur commande (32x25 mm) @ 1ére O 2nde
Recommandation Recommandation



Gorges / Trongonnage

GNDMS / GNDLS / GNDCM

Coupe Externe (Type enlL)

Tournage / Copiage

Gorges / Trongonnage

GNDMS GNDLS
[ = =
Typeen L Typeen L @
Dimensions Dimensions
Carré ] Carré e
20 mm x 20 mm 20 mm x 20 mm
25mm x 25 mm 25mm x 25 mm
[ 2,0 |
[ 30 | 40 ] 50 | [ 30 | 40 | 50 |
| 6,0 | | 6,0 |
Brise-copeaux Brise-copeaux
MGIMLIGE[CLIGFICGICFIRGRNIGA
B Coupe Externe (Type en L)
Taille | Largeur de gorge q
§ outil 9 (mm)g 9 Séries Profond. de Gorge Max. (mm) F?ef' Brise-copeaux
Pt | Larg 4|56 5 10 15 20 25 30 "49¢yGIML|GG|GL|GF|CG|CF [RG|RN|GA
GNDLS 116 28 0|0|0]|0|0|0 0|0
GNDMS pr— 1] () 24 1 0|00|0|0|0|0|00O|0O
20120 GNDLS {16 28 10|0|0]|0|0|0]|0|0|0C|O
GNDMS r— ] ) 2410|0000 |0 0|00
» GNDMS | 12 2410|0000 0|00
s GNDLS 118 28 00|0|0|0|0| |00
o GNDMS i 12 22 [0]0|0]0]0|0]|0[0]0|0
> GNDLS {18 28 |1 0|0|0|0|0|0|0|0/ 0|0
2525 GNDMS 114 2410|0000 |0O 0|0|O
GNDLS 123 28 1 O|O|0|0]|O0|0O 0|00
GNDMS i 14 2410|0000 0|00
GNDLS {23 28 1 O|O|O|0|0O 0|00
B stock O 1ere O 2nde
Recommandation Recommandation
Cassettes pour Gorge Radiale
Gorges
GNDCM
Cassette
outi
Sumi Polygone
PSC 00 (Droit)
PSC 90
(Type enlL)
> 44
[ 20 |
[ 30 | 40 | 50 |
| 6,0 |
Brise-copeaux
B Cassettes pour Gorge Radiale
o |Porte- | Largeurde gorge Profond. de Gorge Max. (mm) Ref Brise-copeaux
< | outils mm Séries Ehn
- 5 1 15 2 25 30 PageMGMLIGG|GL|GF|CG|CFRGRNIGA
@ GNDCM pr— ] ) 44 O|l0l0|0|0|0|O0|0|O
3 | GNDOO TG I — 44 |0]0]0|0]0]0]0[0[0]0
% | GND90 GNDCM 118 4 1000|0000 |0O 0|0
o GNDCM {18 4 10]O]O]O]O]O OlO
I Stock O 1ere (O 2nde

Recommandation

Recommandation




GNDF
Type droit

Dimensions
Carré

20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

=
Largeur Gorge (mm)

Brise-copeaux

MEMLIGA[GLIGF[CGICFRGRNIGA

GNDFS
TypeenL

Dimensions
Carré

25 mm x 256 mm
32 mm x 32 mm

Gorges / Tro

GNDF /

Gorges / Tournage / Copiage

Largeur Gorge (mm)

Brise-copeaux

WeIVLIGelGLIGF[CGICF REIRNIGA

B Séries pour la Coupe Frontale

Taill L d Profond. de G B .
‘é ci:ti(la argeL(Jrrnn:a)gorge Séries rOI‘\)/I?ax. (r?]m;:)rge (n?r?) Ref. Brise-copeaux

i 1o AR P05 5 0 9w m m e Poe MGG GHCHECICFRGRNGA
,,,,,, e 12 035:::45 34 100|000 0|0

—p it 34
- «-|ola]8lale aie
GNDF || 18 065 100 4 10|0|0|0|0 0|0
pr— 1§ 00 9150 34 100|000 0|0
pr— 18 o140 9200 34 000|010 0|0
prm—— 18 2180 pn | 4 |O0|0|0]|0 0|0
r—] ] ,340-'955 34 O|0|0|0]|0 0|0
]| 23 ,,50'-",,,_7'0 ¥ |0]0|0|0]|0 010
r——— ) 3 65 290 34 O|0|0|0|0 0|0
- LC D —L Bﬂ85H130 34 |10/0|0|0|0 0|0
£120 20 ——— L o125 o200 4 |0/0|0|0|O 0|0
® [rm— 23 0180 o | 34 00000 0|0
5B — ol 34 [O|6]0]0]0 olo
pr—— 23 a50 670 34 100|000 0|0
{23 65 290 34 000|000 0|0
GNDF 28 085 0130 34 100|000 [e]le)
pr— 23 0125 0200 34 10|0|0|0|0 (O]©)
| 23 2180 »o | 34 |O0|00|0 0|0
[r— 23 o280 a1000, 34 OO0/ 0|00 0|0
pr— 23 050 675 34 100|000 0|0
pr—— 23 o70 o110 34 100|000 0|0
GNDF _|23 moo'_"azoo 34 © © © © © © ©
pr— )3 2180 300 34 | O0O|0|0|0O 0|0
—

——AY 9700100 36
| 2() 0100 0200 36 O 00|00 0|0
GNDFS {20 0180 wo | 36 |O|0|0|0|0 0|0
- 20 | 20 pr— () 9280'7:)"00 36 O O|0|0]O 0|0

20 0450= |
|2‘ pr——] () @100'_'¢,200 36 O|0|0|0|0 0O
GNDFS || 20 2180 3300 % O/O0|0]|O 0|0
—— w280 gio0] 36 |O|O|O|O]|0O 0|0
pr——] () 9455'..- 36 O|0|0|0|0O OO
B Stock Fabrication sur commande O 1¢ere O 2nde
Recommandation Recommandation




Gorges / Trongonnage

GNDN

Gorges de Dégagement

GNDN
Dimensions \
Carré
25mmx2smm [
> 32
Largeur Gorge (mm)
| 60 ]
B Profilage
(é 'Ladltlitla Largel(Jrrn?T?)gorge Serios Profond. c(jrerz]r?;)rge Max| Alés(ﬁqgne])Min §ef_ Brise-copeaux
F bt TLarg / 6 5 10 15 20 25 30 @9° MG|ML|GG|GL|GF|CG|CFIRG|RN|GA
- =20 1 32 O
_g 201201 = 2,5 32 O
o + GNDN =i 3,0 32 O
22525 — 35 32 O
= i 6 _|410 Profond. Max. 32 @
I Stock
Conseils pour Gorges de Dégagement
Notes Brise-copeaux Recommandé : RN

Distance entre la piéce et la gorge de dégagement

DMIN

%
AN
710 C\ o
%, o
< Y
»
APMX2

APMX2

Largeur aréte | Prof. gorge dégage- Distance entre piéce et
CW (mm) ment APMX (mm) | dégagement APMX2 (mm)
2,0 1,50 0,64
3,0 2,00 0,79
4,0 3,00 1,29
5,0 3,50 1,44
6,0 4,00 1,59

Les conditions de coupe recommandées pour la gorge de dégagement sont identiques aux conditions de l‘'usinage avec
le brise-copeaux RN et la largeur d‘aréte.

Pour éviter toute interférence avec la matiére, ne pas utiliser de porte-outil d‘'un diameétre inférieur au diamétre minimum
(DMIN) comme spécifié pour la série GNDN.

Forme du copeau

Matiéres :

Outil :

Plaquette :

Conditions :

34CrMo4
GNDN R2020K 325-020
GCM N3015 RN

ve = 100m/min, f=0,1Tmm/tr
Profond. dégagement = 1,0mm, arrosage
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Gorges /T

Gorges frontales / Tournage / Copiage
GNDCF

Cassette

outil

Sumi Polygon
PSC 00 (Droit)
PSC 90
(TypeenL)

- 46

Largeur Gorge (mm)
EXH

UGS IGFCCICFRORNEH

B Cassettes pour Gorges Frontales

Largeur de gorge Profond. de Gorge S .

‘é 9 ( )g g Séries Max. (mm) 2 Al(%sre:]g;e Ref. Brise-copeaux

= s v s m 9w w w0 HENIGEENCHCSCERRNGA
] 12 040 055 46 10/|0/0]|0|0 010
——— o50 o5 46 |0|0|0|0|0 0|0
] 15 065 100 46 |O/0|0|0|0 [e]fe)
pr—— 18 o0 150 46 |0|0|0|0|0 0|0
—1) o140 6200 46 (O 0000 [e]]e)
pr— 18 040 055 46 |0O|0|0]|0|0 0|0
pr— 18 o50 670 464 OO0 0|0 010
pr— 18 065 990 46 100000 (oJi©)

- pr— 18 o8 8130 46 O O0|0|0|0 OO

S GNDCF RIL [ 18 o125 0200 46 |O[O0]O|0O]|O OO

° 18 s | 46 |O|O|C|O|O 0|0

S pr— 18 o50 670 46 |O/O|O]O|0O 0|0
e 18 065490 46 OO0 |0|0 [e][e)
e 18 085 5130 46 (O 0|0|0|0 0|0
pr—— 18 0125 0200 46 |0|0|0]|0|0 0|0
pr—— 18 o800 | 46 O|0|O0|0|O 0|0
pr— 18 50675 46 (00000 [e][e)
prm— 18 o0 o110 4 O 0|0 0|0 00
e 18 0100 9200 46 |0|0|0|0|0 0|0
e 18 0180 w0 | 46 |O]O|0|0|0 [e]]e)
—1) o280 oto0 46 |O|O]O/0]O 0|0

B Stock Fabrication sur commande © 1ére O 2nde
Recommandation Recommandation
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es / Trongonnage

DI/ GNDIS

Dia. Alésage mini. (2 @ 14 mm)

Gorges / Tournage / Copiage

GNDIS

Dia. corps

@12 mm
@16 mm
@20 mm

40

Largeur Gorge (mm)

’5

B Séries pour la Coupe Interne (2 @ 14 mm)

Dia. Alésage mini. (2@ 32 mm)

Gorges / Tournage / Copiage

GNDI

Dia. corps

@25 mm
@32 mm
@40 mm

Largeur Gorge (mm)

ESBAGUGHCGICF ORI

Taille | Largeur de gorge Profond. de Gorge i . ;
§ outil (mm) Séries Max. (mm) Ales(zrarg];rtra] )M|n. FI}?ef. Brise-copeaux
P o) 10152 % 3 age ML GF
=i 2,6 @)
=i 3,6 ©)
w12 T GNDIS =26 o) e)
= — 3,6 O O
AN 15 N b= 3,6 (@)
2 et 4,6 O
/e SRl =i 3,6 O O
| 4,6 @) O
15 [N ——i66 o
GNDIS 6.6 o) o
I Stock GNDIS : utiliser des inserts type GXM plus petits O 1ere
Recommandation
B Séries pour la Coupe Interne (2 @ 32 mm)
2 PrOf,&r;?(' c(ir%nc;))o rge Alésage Min Ref. Brise-copeaux
o .
= 5 10 15 20 25 3 (mm) Page MGMLIGG|GLIGF|CG|CFIRGIRNGA
. ] G @32 P 38 OO0 O OO
o | 6 @32 prmmnnn| - 38 Ol0|0]10|0 OO
8 [I— @32 poommnnn| 38 olOo]olo OlO
l_& ] 1 () @40 [t 38 [O1O OO O O|O
] 250 1f 38 |OO|O]O|O OO
O 1¢ere O 2nde
Recommandation Recommandation
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B Guide de Sélection des Brise-copeaux

Gorges / Trongonn

Séries G

Larg. Conditions de Coupe Recommandées Rayon
Gorge Plaquettes
mm Gorges Tournage (mm)
(mm) g g
125 | ¢S oFE@TT T T~ [ T T T 7] 0,05 GH
o8 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Avance (mm/tr)
1,5 ‘$§GFE-:I I N A 0,05 GF
o8 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Avance (mm/tr)
= 40
x 06 — £ 0,03
§ GL g 30
2 0 8 gg § 20 0.2 EE
[0 3
’ % gﬁlﬁ:l ;‘,_!,_’ 1,0 FML SN
CA 0,1 02 03 04 0, 06 09- @: =
0 o1 02 03 04 05 06 07 1,0 n
Avance (mm/tr) Avance (mm/tr)
= 40
« MC E 0,03
| ¢ g =
5 G g 20 o2 | EEE
3,0 | & &G 8 20 NI WG
’ 28 %E ] 3 1o | RG/R
° RN P joae= o4 |ELIEE
o
° 0';1Avancoe'2(mm/t|?)'3 o o o0 ° o AO\'lzancg'(smm/(tJr")‘ oo e ot 1.5 Em
= 40 [
L ML E 02 | IEEN
5 & 2 T =
<3 3 0,4 : g
9 GF B
40 | § S
£ RG i 0,8
* o : |
o
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0, 0,6 0 0,1 0,2 0,3 04 0,5 0,6 0,7 bR
Avance (mm/tr) Avance (mm/tr) 2,0 En
5 Mo £ 02 | EEIS
[
8 GG g Ml NG —
50 a§> 8:; 8 20l o RG/RN 0,4 |1 E
, 2 RG 3 GA
5 g T
o
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0, 0,6
Avance (mm/tr) ° o AO\'/2£~1nct;)’(smm/(t)r")1 oo 08 o 2,5 Em
—~ 40 T T
x MG g " [ 0,2 dGLGH
8 r\G/|(|_3 E 5 ML | MG E!E
S ar R — 1 RG/RN | 04 |8
6 0 : S(F; 3 2,0H (S
5 éx i g 1’07-‘\I - ‘ ‘ 0!8
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 o
Avance (mm/tr) ’ o Ao\vlzanceo’(smm/(t]ry‘)t o8 ne 3.0 Ea
x =" ML | 0,2 GH
§ ME é 30 E E!E
8 GG g 0,4 dc
T S 20
70 |8 & :
O RG ; 3 10 0,8
0 0,1 0,2 0,3 04 0,5 0,6 u6' i
Avance (mm/tr) @ o o1 02 03 04 05 06 07 =
Avance (mm/tr) 3.5 E
4,0 T T T ]
5 z ML ~JMG | 0.2 GF
5 M | E R
8 GG g 0,4 JGLGH
80 § or S 20 i E!E
Tl ERE - g 10 S | 0.8
0 0,1 0,2 03 0,4 0,5 0,6 B ‘ ‘ '
Avance (mm/tr) a 0 01 02 03 04 05 06 07 b
Avance (mmtr) 4.0 E
B Conditions de Coupe Recommandées
Matiéres E Aciers, Aciers Alliés @ Aciers Inoxydables m Fontes B E/;\(Iggglj}ess m
AC830P AC520U AC520U
Nuances |ACBO25P AC520U /U0l | T2500A | ACB3OP AC5015S Kool | ACA25K AC520U Aoont) IACE015S AC2S00 | Hio
AC8035P AC5025S8 AC5025S
ve(m/min) | 80-200 @ 80-200 @ 50-200 @ 50-200 | 70-150 : 70-150 | 50-150 | 80-200 | 60-200 | 50-200 | 20-80 = 20-60 | 150-300
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Gorges / Trongonnage

Séries GND

B Identification — Porte-outils

? 7 ? SO G i
Séries Sens Lg%?%roﬁggl'/ Type Prof. maxi. de Gorge Dia. mini. d'usinage
GND Tableau 3 Tableau 5 Gorges Internes Tableau 8 (mm)
Application Ha&f#gg‘éﬁv Longueur d’outil Largeur de plaqg. Arrosage
Tableau 2 Tableau 4 Tableau 6 Tableau 7 JE: Arrosage interne (Vis connecteur Standard Europe)
J: Arrosage interne (Vis connecteur Standard Japon)
@ Application ® Sens @ Hauteur outil / Diamétre| | (®) L%%?%Bﬁgg”
Symbole Application Symbole  Direction | | Application [Symbole (Hrﬁrl#) Application [Symbole (Ln?l:%
S Mult?-applfcat?ons | externe %"Jrg::égg’;%‘i’gggge’ R a droite Extornel 10 10 Extorne 10 10
M | Multi-applications / externe | GoraesiCit O L a gauche | | Gorge 12 12 Gorge 12 12
I Gorges extemes Gorgesfrongonnage Frontale 16 16 Frontale 16 16
: — (Ha_uteur 20 20 (Largeur 20 20
MS Muoltl-appllcatlons | externe Gorges/Tournage/Copiage outil) 25 o5 outil) 25 o5
90° (Type en L)
) Gorges 25 25 Gorges 32 32
LS ?30 eXtemef(T)(’jpe enl), Gorges internes 32 32 internes 40 40
orges profondes (Dia. outil) 40 40 (Dia. outil) 50 50
Gorge de dégagement Gorge de dégagement
Multi-applications / interne Sggggggwmage’
Gorges interne Sg;?gggwmage’
Gorge frontale Gorges/Tournage/ ® Longueur d’outil Largeur de plaquette | |(@ Profond. de Gorge Max.
g Copiage
FS |En L pour gorge frontale 83,;?:;5““”396’ Symbole| Long. (mm) | Symbole Larg. gorge. (mm) | Symbole Pr?rf]'#gr)ge Symbole P'?rfﬁ?ff)ge
CM | Cassette / interface Polygone | Gorges radiales JX 120 1,25 1,25 06 6.0 | 20 |20,
CF | Cassette / interface Polygone | Gorge frontale K 125 1,5 1,5 08 8,0 23 | 23,0
M 150 2 2,0 10 [10,0] 25 | 25,0
P 170 3 3,0 11 | 11,0
4 4,0 12 12,0
5 5,0 12,51 12,5
6 6,0 14 | 14,0
7 7,0 16 | 16,0
8 8,0 18 | 18,0
Pour assurer une rigidité maximale, utilisez le porte-outil type polyvalent pour usiner la profondeur de gorge maximale.
H Identification — Plaquettes
? ? ? ?9 7
Séries Tolérance Largeur de plaquette Rayon Porte-outil Brise-copeaux ?gr?tlg
Gorges Classe G Symbole] Gléfgrg?mugn) Symbolel R (mm) if; Porte-outil| Symbole Application PSI
Classe M 125 | 1,25 005 | 0,05 || S| GNDIS || MG |Muti-applcations : Avance standard | | 05 : 5°
150 1,5 02 0,2 ML | Multi-applications : Avance réduite | | 10 : 10°
coﬁgeglf?ocr‘]?ale Sens 20 2,0 04 | 04 GG | Gorges : Avance standard 15:15°
Cc:7° Symbolel Direction | |30 3,0 08 0,8 GL | Gorges : Avance réduite
X: Spécial N Neutre 40 4,0 15 1,5 GF | Gorges : Effort de coupe réduit
R 2 droite 50 5,0 20 2,0 CG | Trongonnage
L |2 gauche 60 6,0 25 2,5 CF | Trongonnage : Effort de coupe réduit
9 70 7,0 30 3,0 RG | Copiage : Avance standard
80 8,0 RN | Muti-applications : Avance standard
GA | Multi-applications : Avance standard
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B Sélection B Précautions pour interpo. d‘alésage
Brise-copeaux recommandés : MG, ML, GG, GL, GF

Dia. Max. _ —1g]
Dia. Min. |:>

Sélectionnez un outil de sorte que le diametre extérieur de Si la premiére gorge correspond a la plage du diametre effectif
la premiére gorge se situe dans la plage de diamétre max. et pendant l'interpolation d’alésage, le diamétre ne sera pas
min.. limité pour la deuxiéme passe ni pour les suivantes.

B Précautions pour Tournage Brise-copeaux recommandés : MG, ML

Compte tenu de la rigidité de I'outil, I'usinage de I‘extérieur vers l'intérieur est recommandé.

Point coupe

Si l'usinage est effectué vers
I'extérieur, I'‘épaisseur de
paroi restant du coté de la
force principale deviendra
plus mince, ce qui réduit la
rigidité du support.

Puissance principal L puissance principale

- Si la premiére rainure répond aux dimensions attendues lors de la gorge frontale, le diametre d‘alésage ne sera pas limité pour

la deuxiéme passe et les suivantes.
- Sélectionnez le brise-copeaux dans la limite inférieure des conditions de coupe recommandées et des copeaux droits avant I'‘évacuation.

(En gorge frontale, les copeaux cassés peuvent facilement se coincer dans les rainures, ce qui pose des problémes)
- Pour un copeau bien fractionné, I'avance par palier est requise.

Notes importantes pour la Coupe Interne

B Précautions pour la Coupe Interne Brise-copeaux recommandés : ML, GL
Si le diameétre du pré trou est petit, choisir la géométrie ML ou GL avec une avance réduite, chacune réduisant le diametre du copeau

incurvé pour assurer une meilleure évacuation.

GCMN 3004 MG GCMN 3002 ML GCMN 3002 GG GCMN 3002 GL
Matieres : 15CrMo5 (@ 25 mm)
Outil : GNDI R2532 T306
Plaquette : GCM N300 0O-00
Conditions : v.=100 m/min, f=0,10 mm/tr, a =3,0 mm, arrosage
Coupe Interne Coupe Externe
-5 La forme des copeaux est différente en coupe in-
terne et externe méme dans desconditions de coupe
identiques.
Matiéres : 15CrMo5
: el Outil : GNDL R2525M 320
it CERENS j i : Plaquette : GCM N3002 GG
GCMN 3002 GG \ GCMN 3002 GG Conditions : v,=100 m/min, f=0,10 mm/tr, a =5 mm, arrosage
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onnage

D

B Préconisations pour la Fixations des Plaquettes

@ Enlever I'huile et les matiéres étrangéres du logement avant de la monter.

@ S‘assurer de la propreté et du bon état du logement.

®@ Glisser la plaguette dans son logement.

@ Maintenir fermement la plaquette contre la butée en appuyant sur I‘aréte opposée.

® Le couple de serrage recommandé est de 5 Nm. Un effort de serrage supérieur peut endommager
la plaquette ou le porte-outil, ce qui pourrait provoquer blessures et autres accidents.

Torque: 5 Nm

(3 Montage plaquette sur (@) Insertion compléte de la
Porte-outil plaguette dans son logement é

Glissez horizontalement

B Conseils d‘Utilisation des Porte-outils

@ Nettoyer le logement de I'outil avant d‘insérer le porte-outil.
(@ S‘assurer que le logement est propre et en bon état.
@ Monter le porte-outil de fagon a ce que la plaquette soit perpendiculaire a la piece a usiner.
@ Régler le porte-outil avec le porte-a-faux minimum
® Lors d‘usinage de gorges et tournage, ajuster la hauteur du centre de I‘aréte de coupe aussi pres que
possible a +0mm.( £0,1mm est recommandé)
® Le positionnement incorrecte pourrait causer des vibrations. (En trongonnage, ajuster la hauteur du centre
de l'aréte de coupe a une valeur allant de 0,0 a + 0,2mm). Une hauteur inférieure peut causer un écrasement large au centre.

® Régler le
P.O. au bon

3

(@ Réduire le ® Ajuster la
porte-a-faux Overhang hauteur du Center Haut.

centre en - 0 to +0,2 mm
trongonnage I
Work Piece! l

- X

B Conseils de Réglage de la Buse B Profondeur de Coupe Maxi.
Réglez la buse de sorte que le liquide de refroidissement puisse Profondeur de coupe max. lors d‘usinage avec
étre alimenté par le haut de l‘unité de serrage supérieure. le brise-copeaux RG
r Gorge )| Ma ()
E1 r

CwW E1
3,0 0,15
4,0 0,20
5,0 0,25
6,0 0,30
7,0 0,35
8,0 0,40

Pour les outils types 12 mm et 16 mm avec arrosage interne, le remplacement de plaquette peut se faire par-dessus ou par-dessous
Vis I Vis
LH040
Plaquettes Plaquettes
LT08-06
( LH025
l
GNDL R/L1212JX-_ _ _._J GNDM R/L1616JX-__ _J
GNDL R/L1616JX-_ _ _J
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Gorges / Tron

Série

B Méthode d’Assemblage Flexibles & Connecteurs

Machine

|

0- -
GNDM-JE (European standard) % 1

Afin d’assurer I'étanchéité du circuit, appliquer sur les filetages du ruban d’étanchéité.
Les porte outils type GNDM-JE sont équipés de I'ensemble obturateur - joint, réf XP02-E.
(Fig.1) Cette configuration permet une connexion d’alimentation de lubrification au porte-outil par le dessous.
(Fig.2) Pour connecter I'alimentation du lubrifiant par I'arriere du porte outil, démonter I'obturateur XP02-E et monter I'obturateur BT0505-E (M5X5),

vendu séparément.

Fig. 1 Connexion par le dessous. Fig. 2 Connexion par I'arriere.

B Méthode d’Assemblage Flexibles et Connecteurs (Petits Tours de Décolletage)

GNDM-J (Standard Japon)

D
— R1/8 G1/8

Equipement
(petits tours, etc.)

Connecteur |:|
Rc1/8 sans flexible
——J 1.
>t (sousréserve de
compatibilité <
avec la machine) 1/8

R1/8

Afin d’assurer I'étanchéité du circuit, appliquer sur les filetages du ruban d’étanchéité. Reportez-vous
aux croquis ci-dessous pour le montage de I‘obturateur.

Connexion arrosage sur le coté(pré-monté) Connexion arrosage par l'arriére configuration d‘admission sans flexible (pré-monté)

Piping from side XPO2

Piping

@\\3\;‘\” from rear Config. admission ®\\\
) sans flexible )
*2
* L‘obturateur dépasse légérement de la face de * 1 L‘obturateur dépasse légérement de la face de
I'outil quand il est monté I'outil quand il est monté.

* 2 Obturateur pré-monté, a enlever lors de la
configuration sans flexible

Porte-outil, admission directe sans flexible
Utilisation possible sans flexible avec la tourelle

Connexion sans flexible Vue en coupe de la connexion sans flexible

Retirer I'obturateur
Admission directe

¥

Mettre des obturateurs
(XP02) lors du montage
sans flexible.

Outil avec admission sans flexible
GNDL R/L1212JX-_ __ . J

GNDM R/L1616JX—___J
GNDL RIL1616JX-___J

Outil Tourelle

Tourelle permettant I'admission sans flexible




Gorges / Trongonnage

GNDM / GND Type en L

Coupe Externe (Gorges, Tournage, Copiage) pour Petits Tours

ARG

GNDM

Gorge externe (Mini Outils)

777,
U

L

K

—

©
N

S

Fig. 1

Utilisez I'insert de profilage polyvalent

pour le tournage (gorges larges).

Bl Porte-outils

=50

Fig. 2
CDX

WF2, WF

£

LF

LF

LH

WF2 _ WF
CW |,

LH

HF

E

Croquis ci-dessus, outil a droite

Bl Accessoires

»
P
N
%®

A

Larg. | E1% | b
Stock Dimensions (mm Gorge | “Max | Trong. | i g
Porte-outils (mm) (mm) | Max, | Trong. |gjg | Plaquettes Vis S clé
L | H LF |WF | HF | LH |wF2| cw | cpx | (™)
GNDM R/L 1616 JX1.2508 | @ | @ | 16 | 16 |120|(16)| 16 | 26 | O 1,25 8,0 16 GCM N125005 GF
GNDM R/L 1616 JX 1.510 O | O |16 |16 |120|(16)| 16 | 26 | O | 1,50 | 10,0 20 1 GCM N150005 GF BX0515 | 4.0/ LHO40
GNDM R/L 1616 JX 212 O | O |16 |16 |120|(16)| 16 | 30 | O | 2,00 | 12,0 24 GCM 02000-00 ’
GNDM R/L 1616 JX 312 O | O |16 |16 |120|(16)| 16 | 30 | O | 3,00 | 12,0 24 GCM [03000-00
GNDM R/L 2012 JX 217 O | O |20 |12 |120|(12)| 20 |26,5| 0 | 2,00 | 17,0 34 2 GCM [02000-00 BFTX0414 | 3.0/LT15-10
GNDM R/L 2012 JX 317 O | O |20 |12 |120|(12)]| 20 |26,5 0 | 3,00 | 17,0 34 GCM 03000-00 ’
Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
Gorge Externe / Trongonnage pour Petits Tours
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
A, 2 ¢DX 5 | CoX [T~ o CDX, mi
( N o o3 @) o =
GN DL H H ?L ‘ I s }L [ E[; LF
- N LF N LF k
Gorge externe (Mini Outils) £ ” £ o =lo LH
] 1 @ — ,_,_T l
- il ERE % -
© H2 = Croquis ci-dessus, outil a droite
1 J
H Accessoires
BFTX0412N [T15-10
D S
| ¢
M Porte-outils
BX0515|  LHO40
Larg. Cf’or?f' Di
n . ge | Dia.
Stock Dimensions (mm Gorge | “Max. | Trong. . i 5
Porte-outils (mm) (mm) (m?;]‘) Vax Fig ~Plaquettes Vis @ Cle
R| L |H| B |LF|WF|HF HBHlLH [LH2WF2| CW | CDX il
GNDL R/L 1010 JX 1.2510 ® | o 10|10 (120/(10), 10 |2,0| 18 {183 0 | 1,25 | 10,0 | 20 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1010 JX 1.510 ® | o 10|10 (120/(10), 10 |2,0| 18 {18,3| O | 1,50 | 10,0 | 20 1 GCM N150005 GF BETXO4N| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 1010 JX 210 ® | ® 10|10 |120{(10)| 10 {2,0| 22 |22,3| 0 | 2,00 | 10,0 | 20 GCM d2000-00 ’
GNDL R/L 1010 JX 310 ® | ® 10|10 |120{(10), 10 |2,0| 22 |22,3] 0 | 3,00 | 10,0 | 20 GCM 03000-00
GNDL R/L 1212 JX 1.2512 ® | O 1212 (120/(12)| 12 |2,0{ 19 (193] 0 | 1,25 | 12,0 | 24 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1212 JX 1.512 ® | O 1212 (120((12)| 12 |2,0| 19 (193] 0 | 1,50 | 12,0 | 24 1 GCM N150005 GF BETXO4IN| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 1212 JX 212.5 ® | O 12|12 (120((12)| 12 |2,0| 22 {223| 0 | 2,00 | 125 | 25 GCM 02000-00 ’
GNDL R/L 1212 JX 312.5 ® | @ 1212 (120/(12)] 12 12,022 [223| 0 | 3,00 | 125 | 25 GCM 03000-00
GNDLR/L 1616 JX 1.25125| O | @ | 16| 16 |120((16)| 16 | — |28 | — | 0 | 1,25 | 125 | 20 GCM N125005 GF
GNDLR/L 1616 JX 1.5125 | @ | @ | 16| 16 |120((16)| 16 | — [28 | — | O | 1,50 | 125 | 25 GCM N150005 GF
GNDL R/L 1616 JX 216 ® | O 16|16 (120/(16)/ 16| — 32| - | 0 | 2,00 | 16,0 | 32 2 GCM 0J2000-00 BFTX0515| 4,0 |LHO40
GNDL R/L 1616 JX 316 ® | ® 16|16 |120((16)| 16| — |32| — | 0 | 3,00 | 16,0 | 32 GCM 03000-00
GNDL R/L 2012 JX 221 OO |20(|12|120(|(12)] 20 | — (30,5 — | O | 2,00 | 21,0 | 42 3 GCM 0J2000-00 BETX0414| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 2012 JX 321 Q| 0O |20|12|120((12){ 20 | — |30,5/ — | 0 | 3,00 | 21,0 | 42 GCM 03000-00 ’

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

® Stock Europe

O Stock Japon
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B Plaquettes pour GNDM / GNDL (Mini outils)

Gorges / Trongonnage

GNDM / GNDL

Carbure Revétu

Cermet

Carbure

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE 2-RE 4-RE
L PSI | 4-RE
“
o o — =l —— W
. 7
[ ) Gorges / Tournage Dimensions (mm) ([ ] Gorges / Trongonnage Dimensions (mm)
o |0 o
c8sgE8228 sgggeREe |
Cat.No. 1@I8|e0|3|23 3|13 i @) Larg. | Tols- RE| L | S Fig Cat.No. |3 || 13 0|10 i Larg. | Tolé- (RE| L | S |Fig.
22|<|<|2|2 < |< |F|Gorge| rance Q=222 IF Gorge| rance
GCMN3002MG [®|e| [ele e[ |e [, [:003/0,2[211[38 GCMN2002GG | |®[o o e|e|— 12,0 [£0,030,221,1/3,6
N3004 MG |®|®|®|@|o|o @ @ —| " |+003/04[21,1/3,8| 1 N3002GG |@|e|e|e|e|e| - 30 |2003]0,2|21,1/3,8] 1
N3004 GG @e|e e e (e @ — "~ 1$0,0310,4121,1]3,8
GCMN2002ML |—|—|—|—|®|®[®[®[—[2,0[+0,03/0,2[21,13,6 GCMN2002GL (@@ [® (e e|e|— 20 |20,03(0,2[21,1[36
N3002ML |®|e/e/e o /e e @ e ., 00302211381 N2004GL |®| |e|e| |e@|— 127140,03/04|21,1/36] 4
N3004ML |®|®| |@|e|®| |e®|®| " |40,03/0,4|21,1/3,8 N3002GL |@|e|e|e|e e - 30 |%003/0,2|21,1(38
N3004GL |®| |(e|e| |e@| - - |40,03104(21,1/3,8
, v GCM N125005GF| = | = |=|= |~ |®|=| | [1,2540,03/0,0517,4|3,2| 4
@ Copiage Dimensions (mm) K 3 N150005 GF| — | —|— |- |- |® |~ 1,5 [£0,03/0,05/17,4|3,7
GCMN2002GF |—|—[e®[e| |e|e® 20 |¥0.03[0,2[21,1[3,6
555 x8222 < Cw N2004GF |—|—|®|®| |®|® | |~ |+0,03/04]21,13,6] 4
Cat.No. (/829|382 IR 1arg [ Toe- |RE| L | S |Fig N3002GF |®|®|o e e e o 30 [10.03]0,2[21,1(38
8128/2|12|8 /8|2 |< [ Gorge| rance N3004 GF oo |oje +0,030,4]21,1/3,8
GCMN3015RG (®|®/e /e o e e ® e 30 +0,03/15/21,1(38|2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, @ Trongonnage Dimensions (mm) E}4]4
2
25812338 el sk
. ] 70 Cat.No. |2|3|2|2!8[B[2| PSI| Larg.| Tole- 9.
@ Copiage / Gorge de Dégagement  pimensions (mm) Q212121212 Q Gorge rance
S%lax 8822l oW GCMR2002CG05|®|® oo @ |®|—| [5°2,0(0,03/0,2(21,1/3,6
catNo. |SI8|2/915|S 8|8 18] g 106 RE| L | S [Fig L2002CG05 | |@ @ @@ /e | |5 20 :00302/21,1/36
B|8|1812/8|8|C|8 18 ; 9. GCMR3002CG05|® (@|® @@ @ —| |5 300030221338,
< <<= < |< || < |F Corge rance 13002CG05 (@ @@ /o @ @ —| |5 3,000302[21,338
GCMN2010RN |—|—|—|-[®|® @ ® |20 |1003/1,0/21,7/36/ 5| |GCMR4002CG05|® ®|® @ ® @ —| |5 40 004]02|267/4,0
+0,03]1,56]22,4|3,8 L4002CG05|®|®|® @ @ |® | —| |5°| 4,0 |£0,04/0,2|26,7|4,0
GCMR20003CF10[—|—|® |® [—|—|®] [10° 2,0 |£0,08[0,03]22,4]3,6
L20003CF10| = |~ |®|® |~ |—|®| [10° 2,0 |+0,08/0,03/22,4/3,6
GCM R30003 CF 10| — | — —|=|®| 107 3,0 |+0,08/0,03/22,4|3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) W L30003 CF 10 —|®|®|-|=|®] [10° 3,0 |0,08/0,03/22,4|3,8 4
GCMR20003CF 15| —|—|® |® |—|—|®| [15° 2,0 |40,08/0,03|22,4|3,6
cw L20003CF 15|~ |~ |®|®|—|—|®| [159 2,0 |+0,08/0,03/22.4|3,6
Cat.No. |T Larg, | Tole- [RE| L | S |Fig| [GCMR30003CF 15—~/ ® @ —|— @/ 15" 3,0 |:0080003224\38
Gorge| rance L30003 CF 15| — |— | @ |® || — |®| |157 3.0 |:0.08(0,03/22:4|3.8
GCGN2002 GA [0 2,0 £002502(21,136] 5| SCMR 20t GOM L: & gauche
N3002GA o - 3‘0 +n 025 0,2 2171 3y8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
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Gorges / Trongonnage

GNDM-J / GNDL-J

Coupe Externe (Gorges, Tournage, Profilage) pour Petits Tours de Décollegate

Avec Arrosage Interne

> Fig. 1 Fig. 2 Rc1/8
/ 1) 7Y — 5 7 —
GNDM-J | =/ SO0 | EDRE T 7 sl
Gorge externe (Mini outil) I 618 %; 735 LF
= Ol
LH
LH
| AL | %E@ R8s Rove
- . 15 i =
- * -
©
N / Arrosage Croquis ci-dessus, outil a droite .
Use the multi-purpose |~ Interne B Accessoires
profiling insert for tur- BFTX0414 [T15-10
ning (wide grooves). ) \
W
. s VilA
B Porte-outils CP-M5-20-1 LHO40
Larg. | Prof. ; ) Clé | Clé
Stock Dimensions (mm) Gorge | §or9e Tlr%lﬁ'c . Vis/ .| pour | pour
Cat. No. (mm) | (mm) Max.' Fig Plaquettes Vis @ Join oo | e
R|L|H|B|LF|WF HF|LHWF2 cw | cox | (mm) tete cyl. Supér. infer.
GNDM R/L 1616 JX212J |O|O| 16 |16 |120((16)| 16 [30,0, 0 | 2,0 12,0 24 GCcO 02000-00
GNDM RIL 1616 JX 312J |0 |0 | 16| 16|120|(16) 16 300/ 0 | 30 | 120 | 24 | ' | coosooo-on (FME-20- 5.0] XP02|LHO40/LHO2S
GNDM R/L2012JX217J |O|0O|20|12|120/(12)/ 20 26,5 0 | 2,0 17,0 34 GCO d02000-00
GNDM R/L2012JX 317J |Q|0O|20|12|120/(12) 20 26,5 0 | 3,0 17,0 34 2 GCO 03000-00 BFTX041413,0) XP02 [LT15-10

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

Gorges Externes / Trongonnage pour Petits Tours de Décolletage

Fig. 1 s Fig. 2 Fig. 3
Cannt 1) 77 o T
GNDL-J | Bl &2 I o 200] = D ‘
— m31<_63,8_. ‘ N ~ 535 m;‘__n‘,s_,
Gorge externe (Mini outil) =S LF &z : =0 LF
J ! \_ zn@ LH - Rct/8 LH Rot/g
| R s = SR = -
f @; L2 | & %I ﬂ@ T3+I[ i J[I]
1 / Arrosage Croquis ci-dessus, outil & droite.
Interne .
B Accessoires
BFTX0414 LT15-10
9 -
| SV
B Porte-outils Q
CP-M5-20-1 LHO040
Larg. | Prof. | . ' Clé | Clé
] ] Gorge | Dia. Vis /
Stock Dimensions (mm) Gorge : i
Cat. No. (mm) (’\ﬁ%‘) T,{,l‘;‘}f Figl  Plaquettes vis | Join f‘:g g%l;r
R|L|H| B |LF|WF|HF |HBH|LH [LH2\wF2, cw | cDx | (mm) LB Supér. | inféri.
GNDLR/L1212JX2125J |O|O| 12|12 (120((12) 12 |2,0(22,0122,3| 0 | 2,0 | 125 | 25 GCM 02000-00
GNDLR/L1212JX3125J |O|O|12]12|120((12)] 12 2,0|22,0223| 0 | 3,0 | 125 | 25 ! GCO d3000-00 BFTOHSTER 1,5 XP0Z|LT08-06
GNDLR/L 1616 JX216J |O|O|16|16|120((16)] 16| — (32,00 — | 0 | 2,0 | 16,0 32 GCO 02000-00
GNDLR/L 1616 JX316J |O|O|16|16|120|(16)]16 | — (32,00 - | 0 | 3,0 | 16,0 32 2 GCO 03000-00 CP-M5-20-1)5,0 XP02|LHO40| LH025
GNDLR/L2012JX221J |O|O| 20|12 |120((12)/ 20| — 305/ — | 0 | 2,0 | 21,0 | 42 GCM [02000-00
GNDLR/L2012JX321J |O|0O|20]12|120((12) 20| — (305 — | 0 | 30 | 21,0 | 42 3 GCM 03000-00 BETX0414| 3,0\ XPO21LT15-10

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

B Composants (Flexibles et Connecteurs)

Voir page 21

O Stock Japon
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B Plaquettes pour GNDM-J / GNDL-J (Mini Outils)

Gorges / Trongonnage

GNDM-J / GNDL-J

Carbure Revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE 2-RE 4-RE
L PSI | 4-RE
] o — = L —— ol ——
. 7
[ ) Gorges / Tournage Dimensions (mm) o Gorges / Trongonnage Dimensions (mm)
o |0 o
c8sgE8228 sgggeREe |
Cat.No. 1@I8|e0|3|23 3|13 i @) Larg. | Tols- RE| L | S Fig Cat.No. |3 || 13 0|10 i Larg. | Tole- |RE| L | S [Fig
212 |x|2|2|< < |- |Gorge rance Q=222 IF Gorge | rance
GCMN3002MG [®|e| |e e |e| ||, 1+003/02[21,1(38 GCMN2002GG |e|e|o (o]0 |@|— 172,01%0,03]0,2]21,1]3,6
N3004 MG |®|e|e e o |e|® e —| " [+003/04]21,1/3,8| 1 N3002GG |e|e|e|e|e|e |- 30 [10,03/0,2/21,1]3,8| 1
N3004 GG |®|® e e e @ | — " 140,03/0,4(21,1/3,8
GCMN2002ML |—|—|—|-|®|®|e®|®[—]2,0 |+0,03/0,2|21,1|3,6 GCMN2002GL | |e[e|e[e[®]— 20 |0,03[0,2[21,1[3,6
N3002ML |®|e e e e e e @ ® . 10030221138 1 N2004GL |®| |e|e| |@|— 177 1£0,03104|21,1]36) 4
N3004ML |®|e| |e/e|e| e e ™" |+003/0,4]21,1/38 N3002GL |e|e|e|e|e|e®|— 30 [10.03(0,2/21,1/3,8
N3004GL |®| |e|e| |e@|— " 140,03/04 (21,1138
, v GCMN125005GF| = | = |=|=|=|®|=| | [1,25/20,03)005/17,43.2] 4
@ Copiage Dimensions (mm) K 3 N150005 GF| — | —|— |- |- |® |~ 1,5 [£0,03/0,05/17,4|3,7
GCMN2002GF |[—|-[e[e]| [e]e® 20 |1003[0,2[21,1[3,6
555 x8|8213I5] CwW N2004GF_|—|—|®|®| |® ® | |~ |+00304/21,136/
Cat.No. (/829|382 IR 1arg [ Toe- |RE| L | S |Fig N3002GF |®|®|o e e e o 30 |£0.03/0,2[21,1(3,8
38 Q2 SICI212 M ;| e N3004GF |®| |e|je| |e|e +0,03/0,4/21,1/3,8
GCMN3015RG |®|®|/® /e /o ®/®/® ®| 30 [:0,031521,138 2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, @ Trongonnage Dimensions (mm) E}4]4
2
25812338 el sk
_ ) 0 Cat. No. S|0|3[3(@ |0 [S| |PSI Larg. | Tole- 9.
@ Copiage / Gorge de Dégagement  pimensions (mm) Q212121212 Q Gorge rance
5%x 8822l W GCMR2002CG05|®|@[e|e[@|@[—| [5°]20 [+0,03]0,2]21,13,6
catNo. |SI8|2/915|S 8|8 18] g 106 RE| L | S [Fig 12002CG05 (@ @ /oo @ e —| |5 2010030221136
SgooggoogG 9. GCMR3002CG05|® @ ®/® @ @ —| |5 300030221338,
e o i s 13002CG05|@|@|e e @@ —| |5°| 30 (10030221338
GCMN2010RN |—|—|—|-[®|® @ ® |20 |1003/1,0/21,7/36/ 5| |GCMR4002CG05|® ®|® @ ® @ —| |5 40 004]02|267/4,0
+0,03/1,5/22,4(3,8 L4002CG05 |® |®@|® o @ @ |—| |5°| 40 |+0,04/0,2/26,7/4,0
GCMR20003CF 10— |—|® [® [—|—|®| [10° 2,0 [£0,08[0,03]22,4|3,6
L20003CF 10| = |—|®|®|—|—|® | [10° 2,0 |+0,08/0,03/22,4|3,6
GCM R30003 CF 10| — | — —|=1®] 107 3,0 |£0,08/0,03|22,4|3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) W L30003CF 10| = | = |®|®|—|—=|®]| [10° 3,0 |%0,08/0,03/22,4/3,8 4
GCMR20003 CF 15| — |- |® @ [—[—|®| |15 2,0 [+0,08/0,03]22,4|3,6
cw L20003CF 15|~ |~ |®|®|—|—|®| [159 2,0 |+0,08/0,03/22.4|3,6
Cat.No. |% Larg. | Toé- |RE| L | S |Fig| |GCMRI0003CF 15— |—|® ® - — @ |57 3,0 40,0800322438
Gorge rance L30003 CF 15| = |—|® |® |—|—|®| [15° 3,0 |+0,08/0,03]22,4|3,8
GCGNZOOZGA O B 2’0 ¢Q1025 021211136 3 GCM R: a droite GCM L: agauche
N3002 GA |O 3.0 £0.02502]21.1/3.8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

B Composants (Flexibles et Connecteurs)
® Composant (Flexible)

Fig. 1 SwW14

Cat. No. Stock (mLm) Vis Vis | Fig.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E | @ | 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E | @ | 300 G1/8 G1/8 1 | Flexibles vendus séparément.
@ Piéces (Connecteur) coté outil @ Piéces (Connecteur) coté Machine
Fig.1 14 _ Ri8 G1/8 Fig. 2 Fig. 1 swi4 Fig-2 <o Fig. 3
e it SE EI Swia T
29 2
Cat. No. Stock Vis Vis Fig. Cat. No. Stock Vis Vis Fig.
J-G1/8-R1/8-00 o G1/8 R1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E [ G1/8 G1/8 1
J-G1/8-R1/8-90 °) G1/8 R1/8 2 J-G1/8-G1/8F-90-E ° G1/8 G1/8 2
Connecteurs vendus séparément J-G1/8-G1/8-90-E ) G1/8 G1/8 3

® Stock Europe

O Stock Japon
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Connecteurs vendus séparément

® Bientot disponible
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ngonnage

( \ 7 CDX
GNDS 1 . @
Gorge externe ki LF
© _LH
LI ?l_
L
oo T

L Y, B Accessoires
Utilisez I'insert de profilage polyvalent Croquis ci-dessus, outil & droite

pour le tournage (gorges larges). ' g
B Porte-outils

o |2,
Stock Dimensions (mm Gorge
St [, (mm) s (’\rﬂnarﬁ.) Plaquettes Vis @ clé
R L H B | LF | WF | HF | LH CwW CDX

GNDS R/L 2020 K 206 [ ] ® | 20 | 20 [125] 20 | 20 | 30 2,0 6 GCM 0J2000-00

GNDS R/L 2020 K 306 ® | @ | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 30 3,0 6 GCM 0O3000-00

GNDS R/L 2020 K 410 [ ] ® | 20 | 20 [125| 20 | 20 | 34 4,0 10 GCM 04000-00

GNDS R/L 2020 K 510 ® | @ | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 5,0 10 GCM N5000-00

GNDS R/L 2020 K610 [J ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 34 6,0 10 GCM N6000O-00

GNDS R/L 2525 M 206 ® | @ | 25|25 150 | 25 | 25 | 30 2,0 6 GCM 02000-00 BX0520 | 5,0 | LH040
GNDS R/L 2525 M 306 [ ] ® | 25 | 25 (150 | 25 | 25 | 30 3,0 6 GCM 03000-00

GNDS R/L 2525 M 410 ® | ® | 25| 25 150 | 25 | 25 | 34 4,0 10 GCM 04000-00

GNDS R/L 2525 M 510 [ J ® |25 | 25 150 | 25 | 25 | 34 5,0 10 GCM N5000-00

GNDS R/L 2525 M 610 [ ] 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 34 6,0 10 GCM N600O-000

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
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Gorges / Trongonnage

GNDS

. Plaq uettes pou r G N DS Carbure Revétu Cermet Carbure

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4RE

ARE 2-RE
0T | — = ] S——

[ ) GorgeS / TOUl'nage Dimensions (mm) o Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) %‘ﬁ&
L0in (v DD IS 5| g CwW o0 (NN (DD CcwW
VLIS |IK|LILIS|IS|s il ===}
Cat-No. |SI2IBIS13 1S3 |8/ Lag. [ Toe- [RE| L | S g Cat No. (BI2/5SIN|B(S Larg.| Tole- [RE| L | S [Fig
212|x|=x|2|2|<|< [F|Gorge| rance QRIRIRIZIZIE Gorge| rance
GCMN3002MG |®|®| [@[e e e — . ":003/02(21,138 GCMN2002GG |®|®|e e |e|®|—| | |20 |:0030,2[21,13.6
N3004MG |®|®|® @ 6 6 e e — " |+0,030421,1/3,38 N3002 GG - 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |@|@| |e|e|e| |e|- 10,03/0,2/26,4/4,0 'N3004 GG _|® o —| | |27 1:00304[21,1/3.8
N4004 MG |@|®| |e®|e|®| |®|—|4,0|(:003]04[264[4,0 N4002 GG | @ o= 4.0 |£003/0,226.4]4,0
N4008MG |®|® /@@ @ /@@ ® —| +0030,8/264/40| 1 ‘N4004 GG | ® ®|—| | | "7 10,03]/0,4|26,4]4,0] 1
N5004 MG | ®|®| |@| e @] e =" 10,030,4|26,4]4,1 N5002 GG | @ o= 5 0 [0.03]0,2(26,4(4,1
N5008 MG |®|® /@ @ o /® ® & — | ™" |+0308264|4,1 ‘N5004 GG | ® ®|—| | |77 1%0,03(0,4(26,4|4,1
NB004 MG |@|®| |@| e @] [@ =] . +0,03/0,4|264(45 N6002 GG |® o= 6.0 |£0.03(0,2/26,4|4,5
N6008 MG |@ e |® e e e e @ —| °" [1003/0,8/264|4,5 N6004 GG | @ = > 140,03/0,4|26,4|4,5
GCMN2002ML |—|—|=|—|®|®|® ®|—|2,0 |20,03/0,2[21,1/3,6 GCMN2002GL |® o[- 2.0 |£0.03]0,2[21,13,6
N3002ML |®|®|e|e|e /e e e e . 110030221138 N2004 GL | @ o —| | |7 1:00304[21,1/3,6
N3004ML |@|e| |e|e|e| |e|e®| >~ |+003/04[21,1/3.8 N3002GL | o= 3.0 [20.03]0,2[21,1(38
N4002ML |@|@| |e|e|e| |e|e 10,03/0,2/26,4/4,0 N3004 GL | @ o —| | |27 1:00304[21,1/3,8
N4004 ML |®|® @ /@ o e e @ ® 4010030426440 N4002 GL |® Ly 40 |20.030,2|26,4]4,0] ,
N4008ML |®|®| |e|e|e| |@|®|  |:003(0,8/26,4]4,0 N4004 GL |®| o= | | ™" [2003|0,4]26,4|4,0
N5004 ML ° ® o[ ,]003/04264|4,1 N5002 GL | @ o= 5 0 [20.03]0,2(26,4]4,1
N5008ML _|®|®| & ®/® @ —| " |+0,0308264|4,1 N5004GL_|®] 9= |77 [0,0310,4]26,4 4,1
N6004 ML |® @ @|® e e @ e/ 1:00304]264/45 N6002 GL | @ Ol 6.0 |£0.03/0.2(26,4/4,5
N60OS ML |®|e| |e@|e|e| ||| >" [+003/0.8/26,4|4,5 N6004 GL | ® = *~ 1£0,03/0.4/26,4|4.5
e SRmHHRHHRRE
— o0 ar
[ ) COpIage Dimensions (mm) ‘% N3002 GF |® Ldhd 3.0 +0,03/0,2(21,1|3,8
N3004 GF _|®| |ele| | |2 [:003]0,4]21,13,8
Sl5|5518|832218 W N4002 GF |® oo 4,0 |$003/0.2/264/4,0| 4
Cat. No. =1 % g 313 |8|R B Larg. | To- |[RE| L | S |Fig. N4004 GF | ® | |®|®| | | 7 1%0,030,4/26,4/4,0
318 8|3|12|e | N5002 GF | @ o= 5 0 [0.03]0,2(26,4]4,1
<|< || |<|<|<|< |F7] Corge| rance N5004 GF | ® o - "~ 11003/0,4/26,4|4.1
GCMN3015RG |®|® @ ® o ® ® & & 30 +0,0315/21,1/3,8 'N6002 GF | @ | ¢ ) (0| — 60 +0,03/0,2|26,4 (4,5
N4 ® e 40 |+0,03/2,0/264(40] 5 N6004 GF | @ o - "~ 140,03/0,4(26,4]4,5
'N5025 RG ~'5,0 |20,03]2,5/27.2]4,1
N6O30RG |@|e e |e|@ e e|e][= 600033027545
® Trongonnage Dimensions (mm) {4
@ Copiage / Gorge de Dégagement  pimensions (mm) & 5518|2223 CwW
BT Il catNo. |S1R5S|XBS| Psl . [RE| L | s [Fig
5l5xx|8|822|s| CW R |X |3 |B =] Larg. | Tolé
LI8ls|s|L R lals : o|2Q10|2 20 Gorge| rance
Cat. No. ooggoogggl_ar Tl IRE| L | S |Fig. <|<|<|<|<|<|x g
8181812188218 8o GCMR2002CG05 | @ |®@ @ e @ e — | 5720 0,030221,1/36
< || ||| < = =< 77 Gorge| rance 12002CG05 |@ |@|®|®|®|®|—| |5|20 |:00302[211|36
GCMN2010 RN ®|-1201#0,03/1,0121,73,6 GCMR3002CG05 |@|®|® @@ @ —| |5 30 [+0,03]0,2|21,3]3,8
N3 3,0 120,03/1,5224/3,8 13002CG 05 @ |@| @ | @ @| | |5 30 |003/02[213[38| 4
N4020RN ®1-14,0[003/20/280/40(2 | |GCMR4002CG05|®|@|®| @ @@ =| |5 4.0 (10,04/0,2(26,7|4.0
N5025RN |®|®/® ® o o @ o — 50 00325/281|4,1 L4002CG05|@|® @ e @ |®|—| |5°| 4,0 |+0,04/0,2(26,7/4,0
N6030RN |®|®/® /@ /oo /@@ — | 6,0][+0033,0281]45 GCM R20003CF 10— |— |® |® [—|— @] [10° 2,0 [£0,08[0,0322,4]3,6
L20003CF10|—|—|®|®|—|—|®| 110° 2,0 |0,08/0,0322,4|3,6
) ’ GCM R30003 CF 10 = | = 1= 10° 3,0 |20,08/0,03/22,4/3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions () (G L30003CF 10|~ |~ |@ @ |~ | ~|®| |10 3,0 |20,08003224/38| ,
W GCMR20003 CF 15| — | = |@ | ® | = | =@ [15° 2,0 |£0,08/0,0322,4[3,6
, L20003CF15| = | =|®|®|—|—|®]| |15° 2,0 |£0,08/0,03/22,4|3,6
Cat.No. T Larg. | Tolé- |RE| L | S [Fig| |GCMR30003CF 15— |—|®|®|—|—|®| [159 3,0 [+0,08/003/22,4|3,8
Gorge| rance L30003CF 15| — |—|® |® | —|—|®| [15% 3.0 |+0,08/0,0322.4|3.8
GCG N2002 GA |Q]| 2,0 [+0,025(0,2|21,1]3,6 GCMR: a droite GCM L: agauche
O B 0,2 21,1 3,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
ol 0,4126,4]4,0| 3
ol T 5,0 £0,025(0,4 26,4 4.1
N6004 GA |[O 6,0 [£0,0250.4(26,4]4,5

® Stock Europe O Stock Japon 23 ® Bientot disponible E Non disponible



Gorges / Trongonnage

GNDM / GNDMS

Coupe Externe Multi-applications (Gorges, Tournage, Copiage)

'GNDM | £ T
n w CDX
Gorge externe = m@ ”
% LF
Lm | %H@ LH
L
© Utilisez I'insert de profilage polyvalent T T = ACCGSSOI res
N J pour le tournage (gorges larges).
Croquis ci-dessus, outil a droite g
B Porte-outils Q
Stock Dimensions (mm) (ls-g:gé é,\aﬂ‘;?éé TR)iﬁ' ) i
St (mm) | (Hax, Max?' Plaquettes Vis @ Clé
R|L|H| B |LF|WF|HF|LH | CW |CDX| (mm)
GNDM R/L 2020 K 1.2510 (] ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 340|125 | 10 20 | GCM N125005 GF
GNDM R/L 2020 K 1.510 [ ] ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 340 | 1,50 | 10 20 | GCM N150005 GF
GNDM R/L 2020 K 210 (] ® | 20 | 20 (125 | 20 | 20 | 33,6 | 200 | 10 20 | GCM O2000-00
GNDM R/L 2020 K 312 ( ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 2020 K 418 (] ® | 20 | 20 [125| 20 | 20 | 450 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM R/L 2020 K 518 [ ] ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 450 | 500 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM R/L 2020 K 618 (J ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 45,0 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00
GNDM R/L 2525 M 1.2510 [ ] ® | 25 | 25 |150 | 25 | 25 | 36,0 | 1,25 | 10 20 | GCM N125005 GF
GNDM R/L 2525 M 1.510 (] ® | 25 | 25 (150 | 25 | 25 | 36,0 | 1,25 | 10 20 |GCM N150005 GF | BX0520 | 5,0 | LH040
GNDM R/L 2525 M 210 [ ] ® | 25 | 25 (150 | 25 | 25 | 33,6 | 200 | 10 20 | GCM N200O-00O
GNDM R/L 2525 M 312 ( ® | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 2525 M 418 ([ ] ® | 25 | 25 [ 150 | 25 | 25 | 450 | 4,00 | 18 36 |GCM O4000-00
GNDM R/L 2525 M 518 (] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 450 | 500 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM RI/L 2525 M 618 [ ® | 25 | 25 |150 | 25 | 25 | 45,0 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00
GNDM R/L 3225 P 312 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00
GNDM R/L 3225 P 418 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 45,0 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM R/L 3225 P 518 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 45,0 | 5,00 | 18 36 | GCM N5000-00
GNDM RI/L 3225 P 618 32 | 25 [ 170 | 25 | 32 | 450 | 6,00 | 18 36 |GCMNe0OO-OO0 | 7
GNDM R/L 3225 P 718 32 | 25 [170 | 25 | 32 | 50,0 | 7,00 | 18 36 |GCM N7000-00
GNDM RI/L 3225 P 818 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 8,00 | 18 36 | GCM N800O-00 BX0620 | 6,0 | LHOSO
GNDM R/L 3232 P 312 (] ® | 32| 32 170 32 | 32 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM 03000-00
GNDM R/L 3232 P 418 [ ] ® | 32 | 32 |170 | 32 | 32 | 450 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00
GNDM R/L 3232 P 518 (] ® | 32| 32 170 | 32 | 32 | 450 | 500 | 18 36 | GCM N5000-00 BX0620 | 6.0 | LHO50
GNDM R/L 3232 P 618 [ ] ® | 32| 32 170 | 32 | 32 | 450 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00 '
GNDM R/L 3232 P 718 ( ® | 32| 32 170 32 | 32 | 50,0 | 7,00 | 18 36 | GCM N7000-00
GNDM RI/L 3232 P 818 (J ® | 32 | 32 |170 | 32 | 32 | 50,0 | 8,00 | 18 36 | GCM N8ooO-00

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

Coupe Externe Latérale en L, Multi-applications (Gorges, Tournage, Copiage)

‘FAIINR A O
GNDMS| EZ7Z ! .
s 12
Gorge externe =
HF %W
o - LF
~y LH
B Accessoires
N e T
Utilisez I'insert de profilage polyvalent
le t I ) M
pourie fourmnage (gorges- arges) Croquis ci-dessus, outil a droite %‘\\\\\ (
B Porte-outils
Larg. Prof.
Stock Dimensions (mm) Gorge ?\j’é?(e ; 5
Cat. No. e (ks Plaquettes Vis @ Clé
R L H B | LF | WF | HF | LH Ccw CDX
GNDMS R/L 2020 K 310 [ ] O | 20 | 20 [125| 32 | 20 | 25 3,0 10 GCM O3000-00
GNDMS R/L 2020 K 412 ([ ] ® | 20 | 20 |125| 34 | 20 | 25 4,0 12 GCM 04000-00
GNDMS R/L 2020 K 512 [ ] O | 20 | 20 |125| 34 | 20 | 25 5,0 12 GCM N5000-00
GNDMS RI/L 2525 M 312 [ ] ® | 25|25 |150| 39 | 25 | 25 3,0 12 GCM O3000-00 | BX0520 | 5,0 | LHO040
GNDMS R/L 2525 M 414 [ ] ® | 25 | 25 |150 | 41 | 25 | 25 4,0 14 GCM 04000-00
GNDMS R/L 2525 M 514 [ ] ® | 25| 25 | 150 | 41 | 25 | 25 5,0 14 GCM N5000-00
GNDMS R/L 2525 M 614 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 41 | 25 | 25 6,0 14 GCM N600O-00

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
® Stock Europe QO Stock Japon 24



B Plaquettes pour GNDM / GNDMS

Gorges / Trongonnage

GNDM / GNDMS

Carbure Revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE 2-RE 4-RE
L PSI | 4-RE
o — o — - ] —
[ ) GorgeS / TOUl'nage Dimensions (mm) o Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) %‘ﬁ&
L0in (v DD IS 5| g CwW o0 (NN (DD CcwW
VLIS |IK|LILIS|IS|s il ===}
Cat-No. |SI2IBIS13 1S3 |8/ Lag. [ Toe- [RE| L | S g Cat No. (BI2/5SIN|B(S Larg.| Tole- [RE| L | S [Fig
212|x|=x|2|2|<|< [F|Gorge| rance QRIRIRIZIZIE Gorge| rance
GCMN3002MG |®|®| [@[e e e — . ":003/02(21,138 GCMN2002GG |® @ e |e|e|e(—| | [20[:00302[21,136
N3004AMG |®|® /@@ o /0 @ o —| " +00304/21,1/3,8 N3002 GG - 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |@|@| [@|e|e| |e[= 10,03/0,2(26,4|4,0 N3004GG |@|@|e@|e@|e@|e® —| | | 110030421138
N4004 MG |®|®| |®|®|®| |®|—|4,0(:0,03/042644,0 N4002GG | |e|e|e e e - 4.0 |£0.03]0,2(26,4[4,0
N4008MG |®|® /@ ® 0 /@ ® & —|  +0,030,8264(40 N4004 GG |® /@@ |0 @0 — 1.7 1%0,0310,4126,4|4,0
N5004 MG | ®|®| |@| e @] e =" 10,030,4|26,4]4,1 N5002GG |@|e|e|e e e - 5 0 [£0.03]0,2[26,4(4,1] 1
N5008MG |®|®/®/® o/ ® e ® — | " 0030826441 1 N5004GG |®|®|® /@@ @ — | | |~ |+0,0304)/264|41
NB004 MG |@|®| | @| e @] [@ =] . +0,03/0,4|264[45 N6002GG |@|@|e|e e e |- 6.0 |£0.03(0,2(26,44,5
N600BMG |®|® /@ ® 6 /@ @ o —| " 0030826445 N6004 GG |-’ |%0,03]0,4/26,4/4,5
N7004 MG |®|®| | @|@|@| [@|=] 20,04/0,4288[55 N7004 GG | ® - 1 7,0]%0,04]0,4|28.8[55
N7008 MG |® |® @ |@|o o @ @ —| " |1004/08/288|55 N8004 GG | ® - 8,0 |£0,04]0.4(28,8/6,0
N8004 MG |®|®| "|@|e|e| e[| 1:004/04/288/60 GCMN2002GL |® - 20 [2003[02[21,1]36
N800 MG |® @ @ @ e o @ e —| " |1004/0.8/288/6,0 N2004GL |®| - | %7 10,03/04/21.13,6
GCMN2002ML | —|—|—|—|®|® @ @] —[2,0 [£0,03]0,2[21.1]3,6 N3002GL |® - 30 [$0030.2/21,138
N3002ML |®|®|e|e|e e e e e . 10030221138 N3004 GL |®| —| | 1”7 120,03/04/21,13.8
N3004ML |®|®| |@|e /e |e®|®| > |1003/04/21,1/38 N4002GL |® - 4.0 |20.03/0,2(26,44,0
N4002 ML |@|e| [e|e|e| [ele 10,03/0,2(26,4|4,0 N4004GL |®| - 177 1£003]0,4]26,4(4.0| 4
N4004 ML |®|®|®@|® o o @ @ e 400030426440 N5002 GL | @ = 5.0 [£0.03]0,2]26,4(4,1
N4008ML |®|®| |® /e /o @ @  +0,030,8/26,4(4,0 N5004GL _|® | = 1.-771%0,0310,4126,414,1
N5004 ML | ®|®|@|@|e e e/ e/ :0,0304[264[4,1 N6002 GL | @ = 6.0 1£0.03[0,2/26,4|4,5
N5008ML |®|®| |@|e @ |e@|—| > |1003/08)2644,1 N6004 GL | ® - 127 140,03|0,4|26.4|4,5
N6004 ML | @|®|@|@|e|e|e|e|—| " +0,03/04]264[45 N7004 GL | ® 17,0 ]20,04/0,4|28,8/5,5
N6008ML |®|®| |®|® e |@|—| ™" |+003/08/264/45 N8004 GL | ® 8,0 |%0,04]0,4(28,816,0
N7004 ML | @|@|@|@|e|a|@|®| =] :0,04/04]288[55 GCM N125005 GF| — | - = [ [1.25]20030,05/17.4[3.2| ;
N7008 ML |®|®| |®|e o |®|—| " |+004/08/288|55 N150005 GF| — - 1,5 [£0,0300,0517.4(3.7
N8004 ML |@|@|@|@|e|e| @@ ] +0,04/04]288[60 GCMN2002 GF |— ° 5.0 |£0.03]0,2[21,13,6
N800 ML |®|®| (@ e /e |e|—|°"|+004/08/288/6,0 N2004 GF | — | o | | ©71100304/21,136
N3002 GF |® ° 30 [£00302/21,138
_ N3004 GF_|®| (e | |~V 1003]0,4(21,1/3,8
® Copiage Dimensions (mm) 22y N4002 GF |® ° 40 |£003/0,2/26,4/4,0
B D N4004 GF | ® | |®|® | | 77 10,03]0,4|26,44,0
sls|51%8|3 2218 _CW N5002 GF | @ o - 5.0 [£0.030,2(26,4(4.1]
Cat.No. [2/2|3/SI2/S|R B I8 Larg | o |RE| L | S [Fig 'N5004 GF_|® | (@ —| | |27 1+003]04|26,4/4,1
3181221818122 I8 corae | rance N6002 GF | @ o - 6.0 1£0.03[0,2(26,4(4,5
<< St g N6004 GF | ® o - ™ 140,030,4|26,4|4,5
GCMN3OISRG (@ @ e @ e @ @ @ @ 3010031521138 N7002 GF | ®| =75 o [20,04/0,2|28,8/5,5
N4020R ®/®401:003[20[264|40 N7004 GF | ® o - 70 |40,04/04|288/55
N5 5,0 120,032,5127,2/4.1) 5 'N8002 GF | ® o= g0 |2004]0,2]28,8]6,0
N6 6,0 120,03/3,0/127,5/4,5 N8004 GF_| @ o > 140,04/0,4|28.8/6.0
'N7035RG ~1'7,0120,04(3,5(29,1|5,5
N8040 RG |®|®|@|® @ o @ e —|80[0044,0/293/6.0
® Trongonnage Dimensions (mm) It
@ Copiage / Gorge de Dégagement  pimensions (mm) g F va & & 21313 3 3 cw
ialalcl2@s5 cw T Cat.No. |2/®|3|3|B/3|2| PSI Larg.|Toe [RE| L | S [Fig.
A A e e A e e P Q000|000
catNo. (8181219518 IQBI8/ L [Tk IRE| L | 'S |Fig < g2 <<= Gorge| rance
BIBI2I2|8I8IS |8 I8 garcs | o GCMR2002CG05 | @ (@@ e @ e | 5720 :003(0221,1(36
<SS | =< [ Borge rance 120020G05|® @ (@ e /@@ | |5 20 10,03/0,221,136
GCMN2010RN [—[—[-[-®|®/®|®|—|20 [+0,03]10/217/3,6 GCMR3002CG05 | @ @ @ @ @ @ — | [5°30:0030221,3[38|,
N3 13,0 +0,03]1,5/22,4(3,8 13002CG05 |®@|®|®|e @@ —| |5 30 |003/02/21.3]38
N4 4,0 [40,032,0(28,0/4.0/ 2| |GCMR4002CG05|® (@ | @ @@ 5°| 4,0 20,04/0,2(26,7|4,0
N5025RN 9,0 £0,0312,5(28,1|4,1 L4002CG05|®|@|® @ @ |® | —| |5 4,0 |+0,04/0,2/26,7(4,0
N6030 RN 6.0 [£0,03]3,0(28,1/4,5 GCMR20003CF 10— |— | ® |® [—|—[®] [10° 2,0 [20,08(0,03[22,4|3,6
L20003CF 10| = | = |®|®|—|—|®| [10° 2,0 |%0,08/0,03/22,4|3,6
. GCMR30003CF 10| — |— | ® |® || —|®]| 10° 3,0 |£0,08/0,03[22,4|3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) Gt L30003CF 10| = |~ |®|®|—|—|®] [10° 3,0 |+0,080,0322,4|38] 4
GCMR20003CF 15| = | = | @ |@ == @ | [157 2.0 |£0.08/0.03/22.4|3.6
cw L20003CF 15| = |~ |®|® |~ |—|®| [15° 2,0 |%0,08/0,03/22,4/3,6
Cat.No. |T Larg | Toé- |[RE| L | S |Fig] |GCM Ra0003CF 15~ |~ @] ||~ @ |15 3,0:0,08/00322.4|38
Gorge | ance L30003CF 15| — | —|®|® | —|— @] 157 3.0 |+0,0810,03/22.4|3.8
GCG N2002 GA O 2‘0 ;Q,7025 02 2171 3y6 GCM R: a droite GCM L: agauche
@) 0,2121,113,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
ol 0,4]26,4]4,0| 3
ol 0,4(26,4]4.1
N6004 GA |O 6.0 10,025/0,4]26,4]4,5

® Stock Europe O Stock Japon
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Gorges / Trongonnage

GNDM-JE

Coupe Externe Multi-applications (Gorges, Tournage, Copiage)

Avec Arrosage Interne

( X
G N D M .J E n Arrosage "
Interne =
Gorge externe
Znf)
-3 i
L\ w
© Utilisez I'insert de profilage polyvalent T
\ / pour le tournage (gorges larges).

B Porte-outils

LF

Croquis ci-dessus, outil a droite

B Accessoires

Q

Lag. | EX%. | Dia
Stock Dimensions (mm) Gorge | Nax. | Tronc Obtura-
i c. ) . .
Cat. No. (mm) | mm) | Max Plaquettes Vis @ Join teur* Clé
R|L|H|B |LF|/WF|HF|LH | cw |CDx| (mm)
GNDM R/L2020 X210 JE| ® | ® | 20 | 20 [100| 20 | 20 | 33,6 | 2,00 | 10 20 | GCO d2000-00
GNDM R/L2020 X312 JE| ® | ® | 20 | 20 [100| 20 | 20 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCO O3000-00
GNDM R/L2020 X418 JE| ® | ® | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |45,0| 4,00 | 18 36 | GCO 04000-00
GNDM R/L2020 X518 JE| ® | ® | 20 | 20 | 110| 20 | 20 |45,0| 5,00 | 18 36 | GCO N5000-00
GNDMR/L2020 X618 JE| ® | ® | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |45,0| 6,00 | 18 36 | GCO N600O-00
GNDMR/L2525 X210 JE| ® | ® | 25 | 25 |100| 25 | 25 | 33,6 | 2,00 | 10 20 | GCO O2000-00 BX0520 | 6,0 | XPO2E | BTOS0S-E | LHO40
GNDMR/L2525 X312 JE| ® | ® | 25 | 25 |100| 25 | 25 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCO O3000-00
GNDMR/L 2525 X418 JE| ® | ® | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |45,0| 4,00 | 18 36 | GCO O4000-00
GNDMR/L 2525 X518 JE| @ | ® | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |45,0| 5,00 | 18 36 | GCO N5000-00
GNDMR/L2525 X618 JE| ® | ® | 25 | 25 |110| 25 | 25 |45,0| 6,00 | 18 36 | GCO N60OO-00
Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW). * Obturateur vendu séparément (M5x5)
B Composant (Flexible) B Composant (Connecteur)
Fig. 1 Fig. 1 Fig. 2
Swi4 SW14
5] el
24
Cat. No. Stock (mLm) Vis Vis Fig. Cat. No. Stock Vis Vis Fig.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E | @ | 200 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E [ G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E | @ | 300 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8F-90-E ) G1/8 G1/8 2
Flexibles vendus séparément. J-G1/8-G1/8-90-E [ G1/8 G1/8 3

® Stock Europe
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B Plaquettes pour GNDM-JE

Carbure Revétu

Gorges / Trongonnage

GNDM-JE

Cermet

Carbure

Fig. 1

Fig. 2

4-RE 2RE
s A ———(
o —— i ——

Fig. 3

4-RE

==
=

Fig. 4

Q2

;
O
gEPSI L 4-RE; ]&

o

[ ) GorgeS / TOUl'nage Dimensions (mm) o Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) %‘ﬁ&
L0in (v DD IS 5| g CwW o0 (NN (DD CcwW
VLIS |IK|LILIS|IS|s il ===}
Cat-No. |SI2IBIS13 1S3 |8/ Lag. [ Toe- [RE| L | S g Cat No. (BI2/5SIN|B(S Larg.| Tole- [RE| L | S [Fig
212|x|=x|2|2|<|< [F|Gorge| rance QRIRIRIZIZIE Gorge| rance
GCMN3002MG |®|®| [@[e e e — . "3003/0,221,138 GCMN2002GG |®|®|e e |e|®|—| | |20 |:0030,2[21,13.6
N3004MG |®|®|® @ 6 6 e e — " |+0,030421,1/3,38 N3002 GG - 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
NA002 MG |@|e| |ele|e| o= 10,03/0,2/26,4/4,0 'N3004 GG _|® o —| | |27 1:00304[21,1/3.8
N4004 MG |@|®| |e®|e|®| |®|—|4,0|(:003]04[264[4,0 N4002 GG | @ o= 4.0 |£003/0,226.4]4,0
N4008MG |® (@ /®/® ®/® @ ® —| 0030826440 1 N4004 GG _| ® o - |.771#0,0310,4126,414,0| 1
N5004 MG | ®|®| |@| e @] e =" 10,030,4|26,4]4,1 N5002 GG | @ O 5 0 [0.03]0,2(26,4(4,1
N5008MG |®|®/® ® o 0 @ e — "' 0030826441 N5004 GG _|® ® | —| | | 777140,03]0,4/26,4]4,1
NB004 MG |@|®| |@| e @] [@ =] . +0,03/0,4|264(45 N6002 GG | @ o= 6.0 |£0.03(0,2/26,4|4,5
N6008 MG |@ e |® e e e e @ —| °" [1003/0,8/264|4,5 N6004 GG | @ o " 140,03/0,4|26,4|4,5
GCMN2002ML |—|—|=|—|®|®|® ®|—|2,0 |20,03/0,2[21,1/3,6 GCMN2002GL |® o[- 2.0 |£0.03]0,2[21,13,6
N3002ML |®|®|e|e|e /e e e e . 110030221138 N2004 GL _|® |- 1 2% 140,03/0,4(21,1/3,6
N3004ML |@|e| |e|e|e| |e|e®| >~ |+003/04[21,1/3.8 N3002GL | o= 3.0 [20.03]0,2[21,1(38
N4002 ML |@|@| |e|e|e| |eo|e 10,03(0,2/26,4|4,0 N3004 GL | @ o —| | |27 1:00304[21,1/3,8
N4004 ML |®|® @ /@ o e e @ ® 4010030426440 N4002 GL |® Ly 40 |20.030,2|26,4]4,0] ,
N4OOB ML |@|e®| |e|e|e| |e®|®|  |+0030,8/26,4|4,0 N4004 GL |®| o= | | ™" [2003|0,4]26,4|4,0
N5004 ML ° ® o[ ,]003/04264|4,1 N5002 GL | @ o= 5 0 [20.03]0,2(26,4]4,1
N5008ML _|®|®| & ®/® @ —| " |+0,0308264|4,1 N5004GL_|®] 9= |77 120,03]0,4126,414,1
N6004 ML |® @ @|® e e @ e/ 1:00304]264/45 N6002 GL | @ Ol 6.0 |£0.03/0.2(26,4/4,5
N60OS ML |®|e| |e@|e|e| ||| >" [+003/0.8/26,4|4,5 N6004 GL | ® o "~ 140,03/0,4|26,4|4,5
e SRmHHRHHRRE
— o0 ar
[ ) COpIage Dimensions (mm) ‘% N3002 GF |® Ldhd 3.0 +0,03/0,2(21,1|3,8
N3004 GF _|®| |ele| | |2 [:003]0,4]21,13,8
Sl5|5518|832218 W N4002 GF |® oo 4,0 |$003/0.2/264/4,0| 4
Cat. No. =1 % g 313 |8|R B Larg. | To- |[RE| L | S |Fig. N4004 GF | ® | |®|®| | | 7 1%0,030,4/26,4/4,0
318 8|3|12|e | N5002 GF | @ = 5 0 [0.03]0,2(26,4]4,1
<|< || |<|<|<|< |F7] Corge| rance N5004 GF | ® o - "~ 11003/0,4/26,4|4.1
GCMN3015RG |®|® @ ® o ® ® & & 30 +0,0315/21,1/3,8 'N6002 GF | ® | IO 60 +0,03/0,2|26,4 (4,5
N4 ® e 40 |+0,03/2,0/264(40] 5 N6004 GF_| @ o — ™~ 140,03/0,4]26,4)4,5
'N5025 RG ~'5,0 |20,03]2,5/27.2]4,1
N6030RG |@|e@|e|e@|e|e|e|e®|—|60:00330[27,545
® Trongonnage Dimensions (mm) {4
@ Copiage / Gorge de Dégagement  pimensions (mm) & 5518|2223 CwW
BT Il catNo. |S1R5S|XBS| Psl . [RE| L | s [Fig
5l5xx|8|822|s| CW R |X |3 |B =] Larg. | Tolé
LI8ls|s|L R lals : o|2Q10|2 20 Gorge| rance
Cat. No. ooggoogggl_ar Tl IRE| L | S |Fig. <|<|<|<|<|<|x g
8181812188218 8o GCMR2002CG05 | @ |®@ @ e @ e — | 5720 0,030221,1/36
< || ||| < = =< 77 Gorge| rance 12002CG05 |@ |@|®|®|®|®|—| |5|20 |:00302[211|36
GCM N2010 RN _ ®|-1201#0,03/1,0121,73,6 GCMR3002CG05 |@|®|® @@ @ —| |5 30 [+0,03]0,2|21,3]3,8
N3 3,0 120,03/1,5224/3,8 13002CG 05 @ |@| @ | @ @| | |5 30 |003/02[213[38| 4
N4020 RN ®|-14,02003/2,0(280[40/ 2| |GCMR4002CG05|® |®|®|® @] ®| | 57| 4.0(+004(0.2]26.74.0
N5025RN |®|®/® ® o o @ o — 50 00325/281|4,1 L4002CG05|@|® @ e @ |®|—| |5°| 4,0 |+0,04/0,2(26,7/4,0
N6030RN |®|®/® /@ /oo /@@ — | 6,0][+0033,0281]45 GCM R20003CF 10— |— |® |® [—|— @] [10° 2,0 [£0,08[0,0322,4]3,6
L20003CF10|—|—|®|®|—|—|®| 110° 2,0 |0,08/0,0322,4|3,6
) ’ GCM R30003 CF 10 = | = 1= 10° 3,0 |20,08/0,03/22,4/3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions () (G L30003CF 10|~ |~ |@ @ |~ | ~|®| |10 3,0 |20,08003224/38| ,
W GCMR20003 CF 15| — | = |@ | ® | = | =@ [15° 2,0 |£0,08/0,0322,4[3,6
- ' L20003CF15| = | =|®|®|—|—|®]| |15° 2,0 |£0,08/0,03/22,4|3,6
Cat.No. T Larg. | Tolé- |RE| L | S [Fig| |GCMR30003CF 15— |—|®|®|—|—|®| [159 3,0 [+0,08/003/22,4|3,8
Gorge| rance L30003CF 15| — |—|® |® | —|—|®| [15% 3.0 |+0,08/0,0322.4|3.8
GCG N2002 GA |Q]| 2,0 [+0,025(0,2|21,1]3,6 GCMR: a droite GCM L: agauche
O B 0,2 21,1 3,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
ol 0,4126,4]4,0| 3
ol 5,0 [£0,025(0,426,4/4.1
N6004 GA |[O 6.0 [£0025(0.4|26.414.,5

® Stock Europe
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Gorges / Trongonnage

GNDL / GNDLS

Coupe Externe, Gorges Profondes et Trongonnage

AN
GNDL | EZ
" CDX o
Gorge externe = #— ©
5% LF
nl | :
? % n - B Accessoires
N S
Croquis ci-dessus, outil a droite (
B Porte-outils
Prof. ’
Stock Dimensions (mm) GLS;S;* Cﬁﬂo;ge T%ﬁ' i 4
Cat. No. (mm) | ) Max?' Plaquettes Vis @ Clé
R|L|H| B |LF|WF|HF|LH | Cw |CDX]|(mm)
GNDL R/L 2020 K 1.2516 ® | ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 38,0 | 1,25 | 16 32 | GCM N125005 GF
GNDL R/L 2020 K 1.516 ® | @ | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 38,0 | 1,50 | 16 32 | GCM N150005 GF
GNDL R/L 2020 K 220 ® | ® | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 44,5 | 2,00 | 20 40 | GCM 02000-00
GNDL R/L 2020 K 320 ® | ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 44,5 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 2020 K 425 ® | ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM 04000-00
GNDL R/L 2020 K 525 ® | ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL R/L 2020 K 625 ® | @ | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 | GCM N60OO-00
GNDL R/L 2525 M 1.2516 ® | @ | 25 | 25 (150 | 25 | 25 | 40,0 | 1,25 | 16 32 | GCM N125005 GF
GNDL R/L 2525 M 1.516 ® | ® | 25| 25 | 150 | 25 | 25 | 40,0 | 1,50 | 16 32 | GCMN150005 GF | BX0520 | 5,0 |LH040
GNDL R/L 2525 M 220 ® | @ | 25 | 25 (150 | 25 | 25 |44,5| 2,00 | 20 40 | GCM 02000-00
GNDL R/L 2525 M 320 ® | ® | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 44,5| 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 2525 M 425 ® | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM O4000-00
GNDL R/L 2525 M 525 ® | ® | 25| 25 150 | 25 | 25 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL R/L 2525 M 625 ® | ® | 25| 25 |150 | 25 | 25 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 | GCM N60OO-00
GNDL R/L 3225 P 320 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 44,5 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM 03000-00
GNDL R/L 3225 P 425 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM 04000-00
GNDL R/L 3225 P 525 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00O
GNDL R/L 3225 P 625 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCMN60OOO-OO0 | ]
GNDL R/L 3225 P 725 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 7,00 |25(23)| 50 |GCM N7000-00 BX0520 | 60 | LHO50
GNDL R/L 3225 P 825 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 8,00 |25(23)| 50 |GCM N80OO-0OO '
GNDL R/L 3232 P 320 ® | ® | 32 |32 170 | 32 | 32 |44,5| 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 3232 P 425 ® | ® | 32| 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM O4000-00
GNDL R/L 3232 P 525 ® | ® | 32|32 170 | 32 | 32 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00 BX0620 | 6.0 | LHO50
GNDL R/L 3232 P 625 ® | ® | 32| 32 |170 | 32 | 32 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N600O-00 '
GNDL R/L 3232 P 725 ® | ® | 32| 32 |170| 32 | 32 | 50,0 | 7,00 |25(23)| 50 |GCM N7000-00
GNDL R/L 3232 P 825 ® | ® | 32| 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 8,00 |25(23)] 50 |GCM N800OO-00

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW). Les dimensions entre parenthéses sont destinées au aux plaquettes de copiage (Type RG).

Gorges Externes (Coupe Latérale en L)

A e @
GNDLS| E7Z A .
Gorge externe = EI
HF [ %W
| © ! 1 LF
LH

Croquis ci-dessus, outil a droite

B Porte-outils

B Accessoires

&

Larg' Prof.
Stock Dimensions (mm) Gorge G,\A"ége PI Vi Clé
Cat. No. o Max, aquettes is @ é
R L H B | LF | WF | HF | LH CW CDX
GNDLS R/L 2020 K 216 ® | ® | 20 | 20 |125| 38 | 20 | 25 2,0 16 GCM 02000-00
GNDLS R/L 2020 K 316 O | @ | 20 | 20 | 125| 38 | 20 | 25 3,0 16 GCM 03000-00
GNDLS R/L 2525 M 218 ® | @ | 25 |25 150 | 45 | 25 | 25 2,0 18 GCM 02000-00
GNDLS R/L 2525 M 318 ® | @ | 25 | 25 150 | 45 | 25 | 25 3,0 18 GCM 03000-00 | BX0520 | 5,0 |LH040
GNDLS R/L 2525 M 423 ® | ® | 25 | 25 |150| 50 | 25 | 25 4,0 23 GCM 04000-00
GNDLS R/L 2525 M 523 O | O | 25|25 |150| 50 | 25 | 25 5,0 23 GCM N5000-00
GNDLS R/L 2525 M 623 ® | O | 25|25 |150| 50 | 25 | 25 6,0 23 GCM N6000O-00

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
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B Plaquettes pour GNDL / GNDLS

Gorges / Trongonnage

GNDL / GNDLS

Fig. 1 Fig. 2

. 2-RE
Q. Tw

Carbure Revétu Cermet Carbure
Fig. 3 Fig. 4
4-RE
i ——aa siCe==1
PSI | 4-RE
=) ] me——

@ Gorges / Tournage

7%
Dimensions (mm)

@® Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) B2

L0in (v DD IS 5| g CwW o0 (NN (DD CcwW
VLIS |IK|LILIS|IS|s il ===}
Cat-No. |SI2IBIS13 1S3 |8/ Lag. [ Toe- [RE| L | S g Cat No. (BI2/5SIN|B(S Larg.| Tole- [RE| L | S [Fig
212|x|=x|2|2|<|< [F|Gorge| rance QRIRIRIZIZIE Gorge| rance
GCM N3002 MG [®[®| [@[e e |e | 1:003(02[21,1/38 GCMN2002GG_|® @ |e|e e e —| | [20 (+0,030,2[21,13.6
N3004MG |® @@ ® |0 @6 — " |+00304]21,1/38 N3002 GG - 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |®|®| |e|e|e| |eo|= £0,03(0,2(26,4|4,0 N3004GG_|@|@|e|e/e|e|—| | | [:003/04[21,1/38
N4004 MG |®|®| |@|e|®| |®|—|40 |:0,03/04/2644,0 N4002 GG |@|e|e e e e 4.0 |£0.03]0,2(26,4[4,0
NAQOBMG |® (@@ ® ® /0 @0 — |  |:+0,03/08264/40 N4004 GG |® @@ 0 @ 0 — |..2-120,030,4/126,4/4,0
N5004 MG |®|@| "|@ e e [®|=] " 1:00304|26,4(4,1 N5002 GG |@|e|e e |e|e|- 5 0 [£0.03]0,226,4(4,1] 1
N5008MG |®|®|®|® o @ e e —| " |+003/0,8/264|4,1| 1 N5004GG |® /@@ @ @ — | | |~ 4003042644,
N6004 MG |®|@| |@| || @ = " 1:003/04/264|4,5 N6002 GG |e|e|e e |e|e|- 6.0 [2003[0.2|26.4]45
N600BMG |® (@@ ® 0@ @6 — | "' |+0,03/08264/4,5 N6004 GG .. 1$0,03/0,4126.4/4,5
N7004 MG |®|®| "|@|e|e| [®(=| " :004/04/288/55 N7004 GG | @ —| | 7,0120,04/0,4|28.8|5,5
N7008 MG |®|®|® @ o |o @ @ —| " |1004/08/288|55 N8004 GG | ® - 8,0 |20,04/0,4128.8/6.0
N8004 MG |®|®| "|@|e|e| e[| 1:004/04/288/60 GCMN2002GL |® - 20 [2003[02[21,1]36
N8008 MG |® @ @ |e® o e @ e —| °" |1004/08/2886,0 N2004 GL |® | = | 127 ]£003[0,4|21,1/36
GCMN2002ML | —|—|—|—|®|®|® ®|-]2,0 [003]02[21,13,6 N3002GL |® - 30 [$0030.2/21,138
N3002 ML |@ @ |e|e|e e e e e 110030221138 N3004GL |®| = | 127 ]£0,03[0,4|21,1/38
N3004ML |®|®| |e|e|e| |e|®| " |:003/04[21.1/338 N4002GL |® - 4.0 |20.03/0,2(26,44,0
N4002 ML |® /o] |e|e @] |e® £0,03(0,2(26,4(4,0 N4004GL | ®| -7 1£003]04]26,4/4.0|
N4004 ML |®|® @ @ o @ @ o ®| 40 10030426440 N5002GL | @ - 5.0 [£0.03]0,2]26,4(4,1
NAOOBML |®|®| |®/®/® |® @  |+0,03/08264/4,0 N5004GL_|® | = |.27120,0310,4126,4|4,1
N5004 ML | ®|®|@|@|e e e/ e/ :0,0304[264[4,1 N6002 GL |® - 6.0 1£0.03[0,2/26,4|4,5
N5008 ML |®|®| |e|e|e| |e|—| " |:0030,8/264]4,1 N6004 GL | @ = | 127 1£0,03(0.4|26,4|4.5
N6004 ML | @@ |@|@|e|e e e = ' 1:00304/264]45 'N7004GL |® 177.07]£0,040,4|28,8/5,5
N6008ML |®|e| |@|e|e| ||| " |+003/08|264|45 N8004 GL | ® 8,0 |+0,04/0,4/28,8(6,0
N7004 ML |®|®|@|@|e e e e 1:00404/288/55 GCM N125005 GF| — | - =1 ]1,25/20030,05[17.4[3.2|
N7008 ML |®|®| |ee|e| ||| " |4004/08/288|55 N150005 GF | — - 1,5 |#0,030,05[17.4|3,7
NB004 ML | @@ |@|@|e e e e~ 1:00404288/60 GCMN2002 GF |- ° 50 [2003[02[21,1]36
N8oO8 ML |®e| |eje|e| ||| °" |+004/08/288/6,0 N2004 GF |- |- o | |%714003/04/21,1/36
N3002 GF |® . 30 [£00302/21,138
_ N3004GF_|®| o | [ 27140,03/0,4[21,1/3,8
® Copiage Dimensions (mm) 22y N4002 GF |® ° 40 |£003/0,2/26,4/4,0
B D N4004 GF | ® | @@ | | 77 ]%003/04/26,4/4,0
sls|51%8|3 2218 _CW N5002 GF | ® o - 5.0 [£0.030,2(26,4(4.1]
catNo. |(8|8/SI3|8|8|R 8 Larg | Toe- RE| L | S |Fig N5004 GF_|®| 1ol=| | |7 14003]04/26,4|4,1
3181221818122 I8 corae | rance N6002 GF |® o - 6.0 1£0.03[0,2(26,4(4,5
<< << : N6004 GF_| ® o - "~ 140,03/0,4/26.4|4,5
GCMN3OISRG (@ @ e @ e @ @ @ @ 3010031521138 N7002 GF | ®| =75 o [20,04/0,2|28,8/5,5
N4020R ®/®401:003[20[264|40 N7004 GF | ® o - 70 |40,04/04|288/55
NS 5.0 1£0032.5127.2/4.1) 5 N8002 GF |® o - 8.0 |£0.04/0,2]28,8/6,0
Ne -8.0.1£0.0313.0127.514.5 N8004 GF_| @ o - " 140,04/0,4/28,8/6,0
N7035RG -1 7,0 1£0,04[3,5/29,15,5
N804ORG |® @ @ e o o e e |80 [+00440]293/6,0
® Trongonnage Dimensions (mm) It
@ Copiage / Gorge de Dégagement  pimensions (mm) g F va & & 21313 3 3 cw
alalalc2l25 cw ] Cat.No. |Q1&|2|2|3|B (2 Larg. | Tolé- [RE| L | S |Fig
A A e e A e e P Q000|000
catNo. (8181219518 IQBI8/ L [Tk IRE| L | 'S |Fig < g2 <<= Gorge| rance
BIBI2I2|8I8IS |8 I8 garcs | o GCMR2002CG05 | @ (@@ e @ e | 5720 :003(0221,1(36
<L <= | < = T oge) rance L2002CG05 @ |@|@|o/@|e|—| |5 20 :0030.2/21,1|36
GCMN2010RN_|—|—[—[—|®|®[® ®|—]20 |+003/10[217/3,6 GCMR3002CG05 | @ @ @ @ @ @ — | [5°30:0030221,3[38|,
N3 23,0 120,031,5/22,43,8 13002CGo5|®@|®@|®|® @ O 15°1.3,0 (20,03]0,2/121,3|3,8
N4 4,0 120,03/12,0128,0/4,0/ 2| |GCMR4002CG05| @ |@ (o 0|0|® 5°('4,0+0,04/0,2|26,7(4,0
N5025 RN 5,0 1£0,0312,5/28,1]4,1 L4002CG05 |® |@|® @ @ ® —| |5 4.0 |40,04/0,2/26,7|4,0
N6030 RN 6,0 £0,03/3,0(28,1]4,5 GCMR20003 CF10[— | —|® @ [—|—|®| [107 2,0 [£0,08[0,03[22,4]3,6
L20003CF10| = |=|®|®|=|=|®]| [10° 2,0 |0,08/003/22,4|3,6
. GCM R30003 CF 10| — | — |® | ® | == | ®| "[10°] 3,0 |£0,08/0,03[22,4|3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) RtIg L30003CF 10| = |~ |®|®|—|—|®] [10° 3,0 |+0,080,0322,4|38] 4
GCM R20003 CF 15| — | = |® | ® | = |= | ®| "[157 2.0 |+0.08/0.03|22.4|3.6
cw L20003CF 15| = |=|®|®|=|=|®]| |15 2,0 |0,08/003/22.4|3,6
Cat.No. |T Larg | Toé- |[RE| L | S |Fig] |GCM Ra0003CF 15~ |~ @] ||~ @ |15 3,0:0,08/00322.4|38
Gorge | ance L30003 CF 15— | — | @ |® |~ | —|@| [15° 3.0 |20,08/0.03|22.4|3.8
GCG N2002 GA O 2‘0 ;Q,7025 02 2171 3y6 GCM R: a droite GCM L: agauche
@) 0,2121,113,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
o 04]26,4(4,0] 3
ol 0.4]26.44.1
N6004 GA |O 6.0 [:0,025(0,4(26.44.5
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Gorges / Trongonnage

GNDL-JE

Avec Arrosage Interne

Coupe Externe, Gorges Profondes et Trongonnage
s,
1

RN

GNDL-JE

Gorge externe

B Porte-outils

7%

Arrosage W
Interne =

HF

LF

Croquis ci-dessus, outil a droite

B Accessoires

@

Lag. | EX%. | Dia
Stock Dimensions (mm) Gorge | Max. | Tronc Obtura-
i G. ) . .
Cat. No. (mm) | mm) | Max Plaquettes Vis @ Join teur* Clé
R|L|H|B |LF|/WF|HF|LH | Ccw |CDx| (mm)
GNDLR/L2020 X220 JE |® | ® | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |44,5| 2,00 | 20 40 | GCO O2000-00
GNDLR/L2020 X320 JE |® | ® | 20 | 20 | 110 | 20 | 20 |44,5| 3,00 | 20 40 | GCO O3000-00
GNDLR/L2020 X425JE |® | ® | 20 | 20 |115| 20 | 20 | 50,0 | 4,00 | 25 50 |GCO 04000-00
GNDLR/L2020X525JE |® | ® | 20 | 20 | 115| 20 | 20 | 50,0 | 5,00 | 25 50 | GCO N5000-00
GNDLR/L2020 X625JE |® | ® | 20 | 20 |115| 20 | 20 |50,0| 6,00 | 25 50 | GCO N60OO-00
GNDLR/L2525X220JE |® | ® | 25 | 25 |110| 25 | 25 |44,5| 2,00 | 20 40 | GCO O2000-00 BX0520 | 6,0 | XPO2E | BTOS0S-E | LHO40
GNDLR/L2525X320JE |® | ® | 25 | 25 | 110 | 25 | 25 |44,5| 3,00 | 20 40 | GCO O3000-00
GNDLR/L2525X425JE |® | ® | 25 | 25 |115| 25 | 25 | 50,0 | 4,00 | 25 50 |GCO O4000-00
GNDLR/L2525X525JE |® | @ | 25 | 25 |115| 25 | 25 |50,0| 5,00 | 25 50 | GCO N5000-00
GNDLR/L2525X625JE |® | ® | 25 | 25 |115| 25 | 25 | 50,0 | 6,00 | 25 50 | GCO N600O-00
Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW). * Obturateur vendu séparément (M5x5)
B Composant (Flexible) B Composant (Connecteur)
Fig. 1 Fig. 1 Fig. 2
SW14
i SW14
8 5] el
24
Cat. No. Stock (mLm) Vis Vis Fig. Cat. No. Stock Vis Vis Fig.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E | @ | 200 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E [ G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E | @ | 300 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8F-90-E ) G1/8 G1/8 2
Flexibles vendus séparément. J-G1/8-G1/8-90-E [ G1/8 G1/8 3

® Stock Europe
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B Plaquettes pour GNDL-JE

Carbure Revétu

Gorges / Trongonnage

GNDL-JE

Cermet

Carbure

Fig. 1

Fig. 2

4-RE 2RE
s A ———(
o —— i ——

Fig. 3

4-RE

==
=

Fig. 4

e
o —

o

[ ) GorgeS / TOUl'nage Dimensions (mm) o Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) /éﬁ&
L0in (v DD IS 5| g CwW o0 (NN (DD CcwW
VLIS |IK|LILIS|IS|s il ===}
Cat-No. |SI2IBIS13 1S3 |8/ Lag. [ Toe- [RE| L | S g CatNo. 218123 882 Larg.| Tole- [RE| L | S [Fig
212|x|=x|2|2|<|< [F|Gorge| rance 2z 2R z<|F Gorge| rance
GCMN3002 MG (@ |®| |e|e e[ |e |, [:003/02/211[38 GCMN2002GG (e |@[e o |e|e|— 12,0 £0,03[0,221,1]3,6
N3004MG |®|®|® @ 6 6 e e — " |+0,030421,1/3,38 N3002 GG - 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |@|@| |e|e|e] o= 0,03/0,2|26,44,0 'N3004 GG |® ®|—| | |27 14003]04/21,1/38
N4004 MG |®|®| |@|®|®| [®|—| 4,0 |10,03/0,4|26,4|4,0 N4002 GG | @ o - 4.0 [£0.03/0.2(26.4]4,0
N4008MG |® (@ /®/® ®/® @ ® —| 0030826440 1 N4004 GG _| ® o - |.771#0,0310,4126,414,0| 1
N5004 MG |® (@ | |e (e @ |®| | +003/04|2644,1 N5002 GG | @ o - 5.0 |£0.03]0,2|26,4|4.1
N5008MG |®|®/® ® o 0 @ e — "' 0030826441 N5004 GG _|® o - .17 120,03]0,4]26,4 14,1
N6004 MG |® (®| @ /e @ @] —| . 110,0304(264/45 N6002 GG | @ o - 6.0 |20.030,2(26,4/45
N6008 MG |®|® @ @ @ @ @ @ —| ° |1003|0,8/26,4|4,5 N6004 GG | ® o - "~ |£0,03]0,4|26,4|4,5
GCMN2002ML |—|—|—|—-|®|®|®[®[—[2,0 [0,03[0,2]21.13,6 GCMN2002GL |® o - 20 |20.03(0,2[21,1[36
N3002 ML @ |®/e/e o e e e e .. 0030221138 'N2004GL | ® |- 127 110,03]0,4]21,1/3,6
N3004ML |®|®| |e|e|e| |e|®| " |:003/04/21,1/38 N3002GL |® Y 3.0 |20.03/02]21,138
N4002ML |@|@| |e|e|e| |e|e +0,03/0,2(26,4|4,0 'N3004 GL | ® ®|—| | |2711003]0,4/21,1/3,38
N4004 ML |®|e @@ o @ @ e ® 40 :00304[26440 N4002GL |® |- 40 |2003/0,2/26,4]40] ,
N40OBML |®|®| |®/®/® & e  |+0,0308264(4,0 N4004GL _|® | | @=1 | | 77 ]#0,03]0,4126,4|4,0
N5004 ML ° oo | - |00304[2644,1 N5002 GL | ® - 5.0 |20.03/0,2(26,4(4,1
N5008ML _|®|®| & ®/® @ —| " |+0,0308264|4,1 N5004GL_|®] 9= |77 [0,0310,4]26,4 4,1
N6004 ML |® (@ @@ o o @ e —| . 1:0,0304(264/45 N6002 GL | @ o - 6.0 |20.030,2(26,4/45
N600SML |®|e| |e|e|e| |e|—| " |4003]0,8/264]45 N6004 GL |® o - > 1£0,03]0,4|26,4|4,5
GCM N2002 GF |- oo 20 |20.03[0,2[21,1[36
N2004 GF_| = | |®|®| | |77 140,03]04/21,1]3,6
o COpIage Dimensions (mm) ‘% N3002 GF | ® L dhd 3.0 +0,03|0,2|21,1/3,8
'N3004 GF_|®| |ele| | |7 110,03/04(21,1/3,8
&ls]ax[8lelzlzle] cw N4002 GF | ® oo 40 |%0.03/02(26,44,0] 4
catNo. |2181RI9SIEIRIBIB Larg. | Toé- |RE| L | S |Fig. N4004 GF | @] |®|®| | | 7 |$0,03/04]26,4/4,0
31812188212 s N5002 GF | @ o - 5.0 |£003]0,2|26,4|4.1
<|< << (0 ance 'N5004 GF | ®| e|- 1 >Y 140,03]0,4(26,4 /4,1
GCMN3015RG |®|® @ ® o ® ® & & 30 +0,0315/21,1/3,8 N6002 GF | ® o 6.0 |£0.03/0,2/26,4|4,5
N4 ®/®| 4010032026440/, N6004 GF | @ °- 0 14003/0.4/26.4/4.5
'N5025 RG ~1'5,0 ]0,03/2,5|27,2|4,1
N6030RG |@|e|e e @ @ @ @60 :0,03/3,0/27,5/45
® Trongonnage Dimensions (mm) {4
@ Copiage / Gorge de Dégagement  pimensions (mm) Bkl LN % % @ £ 212 § CcwW
oo %) Cat. No. 21BN BIS|  PSI Larg | Tole- IRE| L | S [Fig.
55 xx|BB 22| CW R | X0 1) = arg. | lole
A SEEIEE Q121212121212 Gorge | rance
Cat.No. |2121&/S/3/3|% (BB Lag. | ok RE| L | S |Fig <l :
SIBIRI121818 121218 garce rance GCMR2002CG05|®|® @@ @ e —| [5°2,0(£0,03/0,2(21,13,6
<< << : 120020G05|®|@ (@ 0@ @ || |5]20]003/02/21.1|36
GCMHN2010RN 217120 1#0,031,0/21.7/3,6 GCM R3002CG 05| @ |@|® @ e e — | [5° 30 10,0302/213/38| 4
N3 -3,0.140,03/1,5/22,4/3,8 L3002CG05|®|®|® e @ @ —| |5 30 |£0,03/0,2/21,3/3,8
N4020 RN ®|-14,010032,0(280[4.0 2| |GCMR4002CG05|® |®|® @ @ @ —| |5 4,0:0,04]0,226,7|4,0
NS025RN |©/© /@ @ /0|6 /6 e | 50 |+0,03252814, L4002CG05|® |@|® e @ @ |—| |5°| 40 |+0,04/0,2/26,7/4,0
N6030RN |®|®/® /@ /oo /@@ — | 6,0][+0033,0281]45 GCM R20003 CF 10— |— |® |® [— |- [®| [10° 2,0 |0,08/0,0322,4[3,6
L20003CF10|—|—|®|®|—|—|®| 110° 2,0 |0,08/0,0322,4|3,6
, ’ GCM R30003 CF10] = | - -1= 10° 3,0 [+0,08(0,03|22,4(3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) fr‘ﬁ‘ L30003CF 10| = | = |®|®|—|—|®| [10° 3,0 |0,08/0,0322,4/38] 4
W GCMR20003CF 15| — | —|® |® | —|—|®| [15° 2,0 |£0,08/0,03|22,4|3,6
- ' L20003CF15| = | =|®|®|—|—|®]| |15° 2,0 |£0,08/0,03/22,4|3,6
Cat.No. T Larg. | Tolé- |RE| L | S [Fig| |GCMR30003CF 15— |—|®|®|—|—|®| [159 3,0 [+0,08/003/22,4|3,8
Gorge | rance L30003CF 15| —|—|®|®|—|—|®]| |15 3,0 |£0,08/0,03/22,4]3,8
GCG N2002 GA |Q]| 2,0 [+0,025(0,2|21,1]3,6 GCMR: a droite GCM L: agauche
O B 0,2 21,1 3,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
of 0,4]26,44,0| 3
ol 5,0 [20,025(0,4 |26,4|4,1
N6004 GA | O 6,0 [£0,025(0,4|26,4|4,5
® Stock Europe Q Stock Japon 31 ® Bientot disponible E Non disponible



Gorges / Trongonnage

GNDN

Gorge de Dégagement

7 mrremar )
Gge":e?égNag . Gorge de ; ﬁff/ a é
. 2 t
e égagement @ . \s\ a
& %, <
Z LH <
APMX2 >
£ T
Croquis ci-dessus, outil & droite .
a B Accessoires
N
B Porte-outils
Alésage| Larg.
Stock Dimensions (mm) Min Gorge
Cat. No. (mm) | (mm) |APMX|APMX2 Plaquette Vis @ Clé
R|L|H| B |LF|WF|HF|LH |WF2 DMIN Ccw
GNDN R/L2020 K 215-020 Q| O |20 |20 12523 |20 |30 3,0 20 2,0 1,5 | 0,64 | GCM N2010 RN
GNDN R/L2020 K 320-020 O | O |20 |20 |125| 23 |20 | 30 | 3,0 20 3,0 2,0 [ 0,79 | GCM N3015 RN
GNDN R/L2020 K 430-030 Q| O | 20|20 12524 | 20 | 32 | 4,0 30 4,0 3,0 | 1,29 | GCM N4020 RN BX0520 |5,0| LH040
GNDN R/L2020 K 535-030 Q| O |20|20 |125| 25|20 | 35|50 30 5,0 3,5 | 1,44 | GCM N5025 RN
GNDN R/L2020 K 640-030 Q| O |20]20 |125] 25|20 |35 |5,0 30 6,0 4,0 | 1,59 | GCM N6030 RN
GNDN R/L2525 M 215-020 Q| O | 25|25 |150| 28 | 25 | 30 | 3,0 20 2,0 1,5 | 0,64 | GCM N2010 RN
GNDN R/L2525 M 320-020 Q| O | 25|25 |150| 28 | 25| 30 | 3,0 20 3,0 2,0 | 0,79 | GCM N3015 RN
GNDN R/L2525 M 430-030 Q| O | 25|25 |150| 29 | 25 | 32 | 4,0 30 4,0 3,0 | 1,29 | GCM N4020 RN BX0520 | 5,0| LH040
GNDN R/L2525 M 535-030 Q| Q| 25|25 |150| 30 | 25|35 5,0 30 5,0 3,5 | 1,44 | GCM N5025 RN
GNDN R/L2525 M 640-030 Q| O | 25|25 |150| 30| 25|35 |5,0 30 6,0 4,0 | 1,59 | GCM N6030 RN

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

Q Stock Japon 32



B Plaquettes pour GNDN

Gorges / Tr

Fig. 2
2-RE

e

=

@ Copiage / Gorge de Dégagement  pimensions (mm) @& L

g [x (DA (D CW
cano.  |SE28S 8RB ,
= [NI9 RIRB|R X BB |20 Larg. | Tolé-
ololICClolo|QlQ
I |< |<|<|=z | |<|<|F|Gorge| rance
GCMN2010RN |—|—|—-|—-|®|®|® ® —| 20 £0,03/1,0 36
N3015RN |®|®|® /®|® o @ @ — | 30 00315 38
N4020RN |®|®|® @ |® o @ ® — | 40 10,0320 4,0
N5025RN_|®|®|® /@ |® o @ @ — | 50 10,0325 4.1
NGO3ORN |® | ®/e/@®/® o e /@ —| 650 40,0330 45

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

® Stock Europe Q Stock Japon

® Bientot disponible E Non disponible



Gorges / Trongonnage

GNDF

GNDF

Gorge frontale

b

o

/

LF

LH

HF

=] —.
Dia. Max. -
. . —1
Dia. Min.. /
T Le dia. de trongonnage du stock indique

DC

(Dia. trongonnage)

le dia. externe de la gorge frontale

B Accessoires

Utilisez l'insert de profilage polyvalent o . )
pour le tournage (gorges larges). Croquis ci-dessus, outil a droite ‘\\\\\\\\
B Porte-outils Q
_ _ Dia. éarg. DiTaMax.
Cat. No. Stock Dimensions (mm) Tt () (n?;%e (mj Plaquettes Vis @ o
R|L|H|B| LF |[WF|/HF| LH DC CW | CDX
GNDF R/L 2020 K 312-035 ® | ® 2020 | 125 | 20 | 20 | 35,6 35-45 3,0 12
GNDF R/L 2020 K 312-040 ® ® 20|20 | 125 | 20 | 20 | 35,6 40-55 3,0 12
GNDF R/L 2020 K 318-050 ® | ® | 20|20 | 125 |20 | 20 | 41,6 50-70 3,0 18
GNDF R/L 2020 K 318-065 ® ® 20|20 | 125 |20 | 20 | 41,6 65-100 3,0 18 | GCM N3000O-00 | BX0520 |5,0 | LHO40
GNDF R/L 2020 K 318-090 ® | ® 20|20 | 125 |20 | 20 | 41,6 90-150 3,0 18
GNDF R/L 2020 K 318-140 ® ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 41,6 | 140-200 3,0 18
GNDF R/L 2020 K 318-180 ® | ® | 2020|125 |20 | 20 | 41,6 | 180-300 3,0 18
GNDF R/L 2020 K 418-040 ® @ 20|20 | 125 |20 | 20 | 41,6 40-55 4,0 18
GNDF R/L 2020 K 423-050 ® | ® 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 50-70 4,0 23
GNDF R/L 2020 K 423-065 ® @ 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 65-90 4,0 23
GNDF R/L 2020 K 423-085 ® O |20[20| 125 | 20 | 20 | 46,6 85-130 4,0 23 | GCM N400O-00 | BX0520 (5,0 | LH040
GNDF R/L 2020 K 423-125 O|®[20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 125-200 4,0 23
GNDF R/L 2020 K 423-180 O|O|20|20| 125 | 20 | 20 | 46,6 | 180-300 4,0 23
GNDF R/L 2020 K 423-280 Q|0 |[20|20| 125 | 20 | 20 | 46,6 | 280-1000 | 4,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-050 O[O |20|20| 125 | 20 | 20 | 46,6 50-70 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-065 O|®|20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 65-90 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-085 ® | O |20|20| 125 | 20 | 20 | 46,6 85-130 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-125 ® ® 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 125-200 5,0 23 GCMN5000-00 | BX0520 15,0 | LHO40
GNDF R/L 2020 K 523-180 O[O |20|20| 125 | 20 | 20 | 46,6 | 180-300 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-280 Q|0 |[20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 280-1000 | 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 623-050 O[O |20|20| 125 | 20 | 20 | 46,6 50-75 6,0 23
GNDF R/L 2020 K 623-070 Q|0 |[20|20| 125 | 20 | 20 | 46,6 70-110 6,0 23
GNDF R/L 2020 K 623-100 O|®|20|20| 125 | 20 | 20 | 46,6 | 100-200 6,0 23 |GCMN600O-00 | BX0520 (5,0 | LH040
GNDF R/L 2020 K 623-180 O|O|[20|20 | 125 |20 | 20 | 46,6 | 180-300 6,0 23
GNDF R/L 2020 K 623-280 O[O |20]20| 125 | 20 | 20 | 46,6 | 280-1000 | 6,0 23
GNDF R/L 2525 M 312-035 ® | ® 2525|150 | 25| 25 | 35,6 35-45 3,0 12
GNDF R/L 2525 M 312-040 ® | ® 2525|150 | 25|25 | 356 40-55 3,0 12
GNDF R/L 2525 M 318-050 ® @ 2525|150 | 25|25 | 41,6 50-70 3,0 18
GNDF R/L 2525 M 318-065 ® | ® 2525|150 | 25|25 | 41,6 65-100 3,0 18 | GCM N3000O-00 | BX0520 |5,0 | LHO40
GNDF R/L 2525 M 318-090 ® @ 2525|150 | 25|25 | 41,6 90-150 3,0 18
GNDF R/L 2525 M 318-140 ® | ®|25|25| 150 | 25|25 | 41,6 | 140-200 3,0 18
GNDF R/L 2525 M 318-180 ® | ® |25 25| 150 | 25|25 | 41,6 | 180-300 3,0 18
GNDF RI/L 2525 M 418-040 ® | ® | 25|25| 150 | 25|25 | 41,6 40-55 4,0 18
GNDF RI/L 2525 M 423-050 ® | ® | 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 50-70 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 423-065 ® | ® | 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 65-90 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 423-085 ® | ® | 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 85-130 4,0 23 | GCM N400O-00 | BX0520 (5,0 | LH040
GNDF R/L 2525 M 423-125 ® | ® | 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 | 125-200 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 423-180 ® | ® |25 25| 150 | 25 | 25 | 46,6 | 180-300 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 423-280 ® | ® | 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 | 280-1000 | 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 523-050 ® | ® | 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 50-70 5,0 23
GNDF R/L 2525 M 523-065 ® | ® | 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 65-90 5,0 23
GNDF R/L 2525 M 523-085 ® @ 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 85-130 5,0 23
GNDF RIL2525M523-125 | @ | ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 125-200 | 50 | 23 |CCMNS0OO-LO | BX0520/5,0 | LHO40
GNDF R/L 2525 M 523-180 ® | ® 2525|150 | 25 | 25 | 46,6 | 180-300 5,0 23
GNDF R/L 2525 M 523-280 ® | ® | 25|25| 150 | 25| 25 | 46,6 | 280-1000 | 5,0 23
GNDF R/L 2525 M 623-050 ® | O |25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 50-75 6,0 23
GNDF R/L 2525 M 623-070 ® | ® | 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 70-110 6,0 23
GNDF RI/L 2525 M 623-100 ® @ |25 25| 150 | 25 | 25 | 46,6 | 100-200 6,0 23 | GCM N600O-00 | BX0520 (5,0 | LH040
GNDF R/L 2525 M 623-180 O|®@|25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 | 180-300 6,0 23
GNDF R/L 2525 M 623-280 ® | ®|25|25| 150 | 25| 25 | 46,6 | 280-1000 | 6,0 23

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

® Stock Europe

O Stock Japon
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B Plaquettes pour GNDF

Gorges / Trongonnage

GNDF

Carbure Revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
4-RE 2-RE 4-RE
o T L L
QT 4 |V N ) &
(] Gorges / TOUrnage Dimensions (mm) o Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) %‘ﬁ&
00 in (v |DRARD IS5 S| CwW o0 |B RIS D | CwW
VLIS |IK|LILIS|IS|s il ===}
Cat-No. |SI2IBIS13 1S3 |8/ Lag. [ Toe- [RE| L | S g CatNo. 218213838 Larg.| Tole- [RE| L | S [Fig
212|= < |2|2|< |< |F|Gorge| rance QRIZIZIZIZR Gorge| rance
GCM N3002 MG |® | ® e o0 ® —| 3,(t00302]21,1138 GCMN3002GG (@ |® @& @& o o — 3.0 |10,03/0,221,1/3,8
N3004MG |® @@ ® |0 @6 — " |+00304]21,1/38 N3004GG |®|® /@ ® @ e — | | | " |+0,0304/21,1/38
N4002 MG |® @ e o0 o — 10,03|0,2|26,4 (4,0 N4002GG (@ |® ® @ @ O — 4.0 |%0.03/0,2/126,4/4,0
N4004 MG |®|® e o0 L 4,0 £0,03|0,4|26,4(4,0 N4004 GG |@|® @@ 0 O — | 77 ]%0,03/0,4|26,4|4,0
N400B MG |®|® @ @ @ @ /@ @ — |  +0,03/08/264(401 N5002GG (@ |® @ @ o — 5.0 |0.03/0,2/26,4/4,1
N5004 MG |@ | @ e o0 ® | —| £ [t003]04]26,4/4,1 N5004GG |®|® o @ 0 0 — | 777 1£0,03/0,4 (26,4 4,1
‘N5008 MG |®|® @ /@ o @ @ @ — | " 40030,8/264|4,1 N6002GG (@ |® @ o @ o — 6.0 |10.03/0,2|26,4/4,5
N6004 MG |@ | @ o o0 ® —| 50 [t003]04]26,4/45 N6004 GG (@ |® @ o @ @ — "~ 140,03|0,4|26,414,5
N600B MG |® |® /@ @ ® ® ® ® — ' +003/0,8/264|45 GCMN3002GL |®o|®| @ o o o — 3.0 |%0.03/0,2121,13.8
GCMN3002ML |® ® /@ @ o & ® e e ., 0030221138 N3004GL _|®| |o/®| |© — 1777 140,03/10,4121,1/3,8
N3004ML |®|®| @/ ®o/® @@ "' 0030421138 N4002GL (@ |® ® @ @ ® — 4.0 |%0,03/0,2/126,4/4,0
N4002ML |@|® e o0 o0 $0,03|0,2|26,4|4,0 N4004GL _|®| |e|®e| @ —| | | " 140,03/0,4/26,4|4,0
N4004ML |® ®| @ /@@ @ ® @ @ 40 0030426440 N5002GL (@ |® o @ @ O — 5.0 |10,03/0,226,4\4,1
N4OOBML |®|®| |®/®|® |® /@  |+0,03/08]264/4,0 N5004GL |®| |®|®| |® — 1.7 140,0310,4126,4|4,1
N5004 ML |® @ /@ @ o & e e — ., 00304264 4,1 N6002GL (@ |® ® o @ O — 6.0 |£0,03]0,2/26,4/4,5
N5008ML |®|®| |@/®/® @ — " 4+0,03]0,8/26,4|4,1 N6004 GL | ® (2K o — "~ 140,03]0,4|26,4|4,5
N6004ML |® | ® @ @ o o @ o — ., 0030426445 GCMN3002GF |®|e® @ o o o @ 3.0 |10,03/0,221,1/3,8
N6008 ML @ |® LKA ® | —| " 40,03]0,8126,414,5 N3004GF |®| |eje| |e|® | | ™" +0,03|0,4/21,1/3,8
N4002GF |®|® o o @ ® o 4.0 [10,03/0,2/26,4/4,0
N4QOAGFE |®| |®|®| |® /e | | °"10,03]/0,4/26,4/4,0
Copiage / Gorge de Dégagement  pimensi &zl N5002GF | ® ® e & o - 10,03/0,2/26,4/4,1
@ Copiag 9 9ag Dimensions () (i sy N5004 GE |@| |e|e| e[| | |%O|:003|04 (2614401
% % g% @ g 212 Cw N6002GF (@ @ & o @ o — 6,0 +0,03/0,2|26,4 4,5
Cat. No. 3|3 % g = g g % Larg. | Tole- |RE| L | S [Fi. N6004 GF | ® (2K o — $0,0310,4126,414,5
2 2 | %:) (&) < | || Gorge | rance Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
GCMN30I5RN |®|®|® @ o o e & — 30 |+0,03]1,5/22,4(3,8
N4 eoo|o ®|® —|40|:003/20/28,0/40| ,
'N5025 RN ® | — |50 (£0,03/2,5/28,1]4,1
N6030 RN o 6,0 |+0,03/3,0/28,1/4,5
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) "'—"ﬁ{é
Ccw
Cat. No. T Larg. | Tole- RE| L | S |Fig,
Gorge| rance
GCG N3002GA |Q] 3,0 [£0,025/0,2|21,1]3,8
N4 °1) [£0,025/0,4126,414,0| 4
Q. 5,0 [+0,025/0,4126,4|4,1
N6004 GA |O 6,0 [+0,025(0,426,4|4,5

® Stock Europe

O Stock Japon
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DFS

es [/ Trongonnage

‘GNDFS)| [ ‘
4 w @ om [ | . -
Gorge frontale = Téi | ,
8 i Dia. Max. (Externe)
HF cw LF Alésage Min (Externe)
) T I Alésage Min (Interne
LLH
NG /
Utilisez I'insert de profilage polyvalent
pour le tournage (gorges larges). / T
DC (Dia. trongonnage) . AcceSSO"'eS
Croquis ci-dessus, outil a droite (
B Porte-outils Q
f f 5-| Larg. | Prof.
Stock Dimensions (mm) ol IETE] 2:;;'2 G?)r%e ?ﬁ;ﬁe
Cat. No. (mm) | S | mm) | @mm) | Plaquettes Vis @ clé
R|L|H|B LF |WF|HF |LH DC (mm) | CW |CDX
GNDFS R/L2525M 620 070 25| 25| 150 | 47 | 25| 25 70-100 58 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 100 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 100-200 88 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 180 25| 25| 150 | 47 | 25| 25 | 180-300 168 | 6,0 | 20 | GCO N60OO-00O BX0520 | 5,0 | LH040
GNDFS R/L2525M 620 280 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 280-1000 | 268 | 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 450 25 | 25| 150 | 47 | 25| 25 >450 438 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 070 32 132|170 | 54 | 32 | 25 70-100 58 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 100 32 132|170 | 54 | 32 | 25 | 100-200 88 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 180 32 | 32| 170 | 54 | 32 | 25 | 180-300 168 | 6,0 | 20 | GCO N60OO-0O BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L3232P 620 280 32 | 32| 170 | 54 | 32 | 25 | 280-1000 | 268 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 450 32 132|170 | 54 | 32 | 25 >450 438 | 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 070 25 25| 150 |47 | 25| 30 70-100 54 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 100 25 | 25| 150 | 47 | 25| 30 | 100-200 84 80 | 20
GNDFS R/L2525M 820 180 25|25 | 150 | 47 | 25| 30 | 180-300 164 | 8,0 | 20 | GCM N80OO-00O BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L2525M 820 280 25 | 25| 150 | 47 | 25| 30 | 280-1000 | 264 | 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 450 25 |125] 150 | 47 | 25| 30 >450 434 | 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 070 32|32 | 170 | 54 | 32| 30 70-100 54 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 100 3232|170 | 54 | 32 | 30 | 100-200 84 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 180 32 (32| 170 | 54 | 32 | 30 | 180-300 164 | 8,0 | 20 | GCM N80OO-0O0 BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L3232P 820 280 32 (32| 170 | 54 | 32| 30 | 280-1000 | 264 | 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 450 32 |132| 170 | 54 | 32 | 30 >450 434 | 8,0 | 20

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
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B Plaquettes pour GNDFS

Gorges / Trongonnage

GNDFS

Carbure Revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
4-RE 2-RE 4-RE
o T L L
QT 4 |0 [} e &
(] Gorges / TOUrnage Dimensions (mm) [ ) Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) %‘ﬁ&
00 in (v |DRARD IS5 S| CwW o0 |B RIS D | CwW
VLIS |IK|LILIS|IS|s IR ==]
Cat.No. |88 89|18 S |38 Larg. [ Toé- [RE| L | S g Cat.No. |2 % 318 % g 3 Larg. | Tok- |RE| L | S Fig
212|= < |2|2|< |< |F|Gorge| rance 2z 22 x|z |F Gorge| rance
GCM N6004 MG |@ | ® ooe ® —| 50 |t00304/26,445 GCMN6002GG (@ |@|® o @ O — 6.0 |£0.03(0,2/26,4/4,5
N6OOBMG |®|®|®|® o @ e e —| " |+003/08/264/4.5/ N6004 GG |®|®|® |6 0|0 — . ~120,03/10,4126,4/4,5| 1
N8004 MG | ® e o0 ® | —| g [t0,04{0,4]288/6,0 N8004 GG |®|® @ o @ @ — 8,0 [+0,04/10,4128,8/6,0
N8008 MG | ® ® 0 0 000 — " +0,04/0,8/288/6,0 GCMN6002GL |®|®|® o @ 0 — 6.0 |£0,03]0,2/26,4/4,5
GCM N6004 ML | @ ® 00000 — ., 30030426445 N6004GL _|®| |@|o| | — 7 140,03/10,4/26,4|4,5| 1
N60OBML |®]®| |®|®|e| |®) —| ™" |+003/08/264/4,5/ N8004GL |e|e@|e|@® o 8,0 0,04/ 0,4128,8/6,0
N8004 ML | ® ® 00000 — g, :00404288/60 GCM N6002GF |® @ @ @ o — 6.0 |10.03/0,2|26,4/4,5
N800 ML | ® LAL AL ® | ' 1+0,04]0,8/288|6,0 N60O4GF |®| |®|e| |@|— 7 120,03]0,4126,414.5/ 4
N8002GF |®|® ® o @ o — g0 [t0,04(02(28,816,0
N8004 GF (@ |® @ e @@ | — '~ 10,0404 128,8/6,0
. Copiage / Gorge de Degagement Dimensions (mm) “;% Z{& Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
o o 23]
sl5|51518|3 121218 W
Cat.No. |2I1218/S/2|2|S (BB Larg. | Tok- |RE| L | S |Fig
QIRIRI2 122 |2|2 % Gorge| rance
GCMNG6O30RN |®/®/® /e o o /®/® |60 [+0,033,0/281|45| 2
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) :/Rﬁlﬁ
CW
Cat. No. T Larg. | Tolé- RE| L | S |Fig.
Gorge| rance
GCGN6004GA [Of | [ | | | | | 16,0 1£0,0250,4(26,4]4,5|3
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Gorges / Trongonnage

GNDI

Gorges Internes

" GNDI )
Gorge§ Intelrnes Interne = —-
o H
LF

Bl Accessoires

Utilisez I'insert de profilage polyvalent
pour le tournage (gorges larges). Croquis ci-dessus, outil & droite @
B Porte-outils
i Larg. Prof.
Stock Dimensions (mm) l\fl\.lesage Gorge (ﬁ/logge '
Cat. No. in(mm)| (mm) | Plaquettes vis | @ | ok
R L |DCON| H LF | WF | DMIN CwW CDX
GNDI R/L 2532 T 206 ° (] 25 23 | 200 | 16 32 2,0 6 GCM N2000O-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDIR/L 3240 T 210 [ ] [ 32 30 | 250 | 26 40 2,0 10 GCM N2000O-00 BH0616 | 6,0 | LH040
GNDI R/L 2532 T 306 o ( 25 23 | 200 | 16 32 3,0 6 GCM N3000-00 BH0516 | 5,0 | LH030
GNDIR/L 3240 T 310 ( (] 32 30 | 250 | 26 40 3,0 10 GCM N3000O-00
GNDIR/L4050 T 311 [ ] [ ] 40 38 | 300 | 31 50 3,0 11 GCM N3000-00 BHO616 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 406 [ ] ( 25 23 | 200 | 19 32 4,0 6 GCM N4000-00 BH0516 | 5,0 | LH030
GNDI R/L 3240 T 410 o (] 32 30 | 250 | 26 40 4,0 10 GCM N4000-00
GNDIR/L4050 T 411 [ [ ] 40 38 | 300 | 31 50 4,0 11 GCM N4000-00 BHO616 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 506 (] o 25 23 | 200 | 19 32 5,0 6 GCM N5000-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDI R/L 3240 T 510 [ ] (] 32 30 | 250 | 26 40 5,0 10 GCM N5000-00
GNDIR/L4050 T 511 (J (J 40 38 | 300 | 31 50 5,0 1 GCM N5000-00 BHOG16 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L4050 T 611 [ ] [ 40 38 | 300 | 31 50 6,0 1 GCM N600O-00 BHO0616 | 6,0 | LH040

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
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Gorges / Trongonnage

GNDI

. Plaquettes pour GNDI Carbure Revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
4-RE 2-RE 4-RE
o T L L
| R (7] 0 [ 2 &

o Gorges / TOUrnage Dimensions (mm) o Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) %‘ﬁ&
O in (v DD |5 S g CcWwW o0 DR ID|D | CcW
M= KL Q2|8

Cat-No. |SI2IBIS13 1S3 |8/ Lag. [ Toe- [RE| L | S g CatNo. 218123 882 Larg.| Tole- [RE| L | S [Fig
212|= < |2|2|< |< |F|Gorge| rance 2z 22 x|z |F Gorge| rance

GCM N3002 MG |® @ LA o — 30 $0,03/0,2|21,1|3,8 GCMN2002GG |®|® @ o @ @ — 1.2,0#0,03|0,2/|21,1|3,6

N3004MG |® @@ ® |0 @6 — " |+00304]21,1/38 N3002 GG - 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |® @ LA ] o — +0,03|0,2|26,4|4,0 N3004 GG _|® ®|—| | | 771%0,03/0,4]21,1/3,8
N4004 MG |® @ LA AN ®|—| 4,0 |+0,03|0,4|26,4|4,0 N4002 GG |® ®|— 4.0 +0,03|0,2|26,4|4,0
N400BMG |®|®|®|® o ® @ ® —|  |+003/0,8/264/4,0/ 1 N4004 GG _| @ ®|—| | | 771#0,03/0,4/26,4/4,0| 1
N5004 MG @@ @ @|®| ||| 1:0,030,4[26,4 /4,1 N5002 GG | ® o= 50 |0.03]0.2(26,4|41
N5008MG |® (@@ ® 0 ® @6 — | " 003082644, N5004 GG _| @ ® || | |77 [£0,03]04/264]41
N6004 MG | @ | @ e o0 ® —| 50 t0.03]0,4/264)45 N6002 GG |® o — 6.0 |%0.03/0,2/26,4/4,5
N6OOB MG |® |® @ /@ & ® @ ® — " +003/08/264|45 N6004 GG | ® o — "~ [40,030,4126,4|4,5

GCMN2002ML |—|—|—-|—-|®|®|®|®|—] 20 [+0,03/0,2|21,1/3,6 GCM N2002GL |® o — 20 $0,03|0,2|21,1|3,6

N3002ML ® & ® ® & ® © o O 3.0 +0,03/0,2|21,1/3,8 N2004GL_|® ® | —| | | 7710,03|0,4]21,1]3,6
N3004ML |®|®| @/ ®o/® @ @ "' +00304/21,138 N3002GL |® o 3.0 $0,03|0,2|21,1|3,8
N4002ML |® @ LK ] e o 10,03|0,226,4|4,0 N3004GL _|® ®|—| | |77 1+0,03/0,4]21,1/3,8
N4004ML |® @@ /@®|® @ ® @ o 40 10,03/04264(40 1 N4002GL |® ®|— 4.0 $0,03|0,2|26,4|4,0 1
N4008ML |®|®| |®|e|e| |e|®|  |1003/0.8/264|40 N4004GL |®| leo—| | | ™" |+003]0.4|26.4|4.0
N5004 ML ® o0 — 5.0 £0,03|0,4 /26,4 4,1 N5002 GL |® o 5.0 +0,03|0,2|26,4 4,1
N5008ML _|®|®| |®/®/® |® —| " |+0,03/0,8264/4,1 N5004GL_|® | |9 |.-27120,0310,4126,4|4,1
NGO04 ML |® | ® @@ & 6 ©® O — 6.0 +0,03|0,4|26,4|4,5 N6002 GL |® ®|— 6.0 +0,03|0,2|26,4|4,5
NGOOBML |® | @ ® 00 ® — | " |+0,03]0,8/26,44,5 N6004 GL | ® o — "~ 40,030,4126,4|4,5
GCM N2002 GF | — LA 20 |%0.03]0,2|21,113,6
N2004 GF | — | |®|®] | |77 140,03]0,4(21,1]3,6
[ ) COpiage Dimensions (mm) ‘% N3002 GF |® Ldhd 3.0 +0,03/0,2|121,1|3,8
N3004GF _|®] |®|®| | | 7’7 140,03/0,4(21,1]3,8
elelal<[a@lalRRE] cw N4002 GF | ® oo 4.0 |£0.030.2[26:4|4.0| 4
Cat.No. [S1SR|FI38]|BIR! arg | ok |RE| L | S |Fig. N4004 GF | ® | |®le| | | ™7 110,03/04/2644,0
3IBI212I8(8|2|Q & 9| N5002 GF | ® o - 5.0 |£0.03]0,2(26,4]4,1
< || =00 <0< 7 Gorge rance N5004 GF | ® ° - " £0,03/0,4|26.4/4,1

GCMN3015RG |®|®|® @ o @ @ e e 30 +00315/211/338 'N6002 GF | @ | ¢ > [0 — | 6.0 |£0.03/0,2|26,4/4,5

N4 ® e 40 |+0,03/2,0/264(40] 5 N6004 GF | ® o - ™ 140,03]0,4|26,4/4,5
N5025RG 15,0 1£0,03/2,5127.2|4,1 Choisir outils et pl ttes de méme | W
N6O30RG |® | ®/® @ ® @ ® ® — 60 0,0330]275/45 plaquettes de méme largeur (CW).

@ Copiage / Gorge de Dégagement  oimensions (mm) (g g

G558 8228 W .
Cat.No. |21218/S|3|3|S|B|B Larg. | Toé- RE| L | S |Fig
212|x|=|2|2|<|< [F|Gorge| rance

GCM N2010 RN ® | —12,0/£0,03]1,0/21,7|3,6

N3 3,0 |+0,03/1,5|22,4|3,8

‘N4020 RN ®|—]40(+0,03(2,0/28,0/4,0| 2
N5025RN |®(®|® ® 0o @@ — | 50 +0,03/25]281|4,1
N6O3ORN @ | ® @ @ ® o ® ® — 60 0,033,0/28,1/45

@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) ./ﬁﬁlﬁ

Ccw
Cat. No. T Larg. | Tole- |RE| L | S |Fig,
Gorge| rance

GCG N2002 GA |Q]| 2,0 #0,025/0,2(21,13,6
Ql 0,2|121,1]3,8
Ol 0,4]26,4/4,0| 3
Q. 0,4126,4|4,1
Q

6,0 1£0,025(0,4]26,4|4,5

N6004 GA
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Gorges / Trongonnage

GNDIS

Gorges Internes

AN

GNDIS

Gorges Internes Interne

DMIN Alésage Min DCON

Croquis ci-dessus, outil a droite

B Accessoires

o
B Porte-outils > o
Alésage| Larg. rof.
Stock Dimensions (mm) Min Gorge fhae
Cat. No. mm) | (om) | () Plaquettes Vis |Gyl cle
R L |[DCON| H LF | LH | WF | DMIN CW CDX
GNDIS R/L 1214 T 1526 o o 12 11 1150 | 30 | 9,0 14 1,5 2,6 GXM N150005S GF
GNDIS R/L 1214 T 1536 o o 12 11 1150 | 30 | 10,0 14 1,5 3,6 GXM N150005S GF BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS RIL 1616 T 1536 o| o |16 |15 16035 115 16 15 | 36 |GXMN150005SGF |
GNDIS R/L 1620 T 1546 o o 16 | 15 | 160 | 40 | 14,5 20 1,5 4.6 GXM N150005S GF
GNDIS RIL 2025 T 1566 o | o | 20|19 |180] 40 [190 25 15 66 |GXMN1500055 GF | BFTX051IN| 5,0/ LT20
GNDIS R/L 1214 T 2026 o o 12 11 | 150 | 30 | 9,0 14 2,0 2,6 GXM N2002s-00
GNDIS R/L 1214 T 2036 Qo Qo 12 11 | 150 | 30 | 10,0 14 2,0 3,6 GXM N2002s-00 BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 2036 o|o|16|15|160]|35 115 16 2,0 36 |GXMN2002s-00 |
GNDIS R/L 1620 T 2046 o o 16 | 15 | 160 | 40 | 14,5 20 2,0 4,6 GXM N2002S-00
GNDIS R/L 2025 T 2066 o O | 20 | 19 |180 | 40 19,0 25 2,0 6,6 GXM N2002s-00 BFTX0S1IN | 50 1120
GNDIS R/L 1214 T 3026 o o 12 11 1150 | 30 | 9,0 14 3,0 2,6 GXM N3002s-00
GNDIS R/L 1214 T 3036 o o 12 11 | 150 | 30 | 10,0 14 3,0 3,6 GXM N3002s-00 BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS RIL 1616 T 3036 o | o | 16|15 |160| 35 |115 16 3,0 36 |GXMN3002s-00 |
GNDIS R/L 1620 T 3046 o o 16 | 15 | 160 | 40 | 14,5 20 3,0 4,6 GXM N3002s-00
GNDIS R/L 2025 T 3066 o O | 20 | 19 | 180 | 40 | 19,0 25 3,0 6,6 GXM N3002s-00 BFTX051IN | 5,0/ LT20
Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW). Nutilisez que les plaquettes GXM.
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B Plaquettes pour GNDIS

Gorges / Trongonnage

GNDIS

Carbure Revétu

Fig. 1

4-RE

Se==]
0

(] Gorges / TOUrnage Dimensions (mm) [ ) Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) %‘ﬁ&
23 Ccw 23 cw
@ @
Cat. No. B Larg. | Tole- RE| L | S |Fig. Cat.No. |§|S Larg. | Tole- |RE| L | S |Fig.
<|2 Gorge| rance 2 < Gorge| rance
GXM N2002S ML |9 [O 2,0 10,03/0,2(11,1(3,1 GXM N150005S GF| — | O 11,5 ]#0,03/10,2121,1/3,6
N3002S ML|Q|9] . 13,0 £0,03/0.2|11,1/3,1] 1 N2002S GF |99 12,0 ]£0,03/0,2|21,1/3,8] 1
N3002S GF| 9|0 3,0 [+0,03{0,4/21,1(3,8
G ne sont pas compatibles.

Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).

B Conditions de Coupe Recommandées

Les plaquettes GCM et GC!

Matiéres ﬂ Aciers / Aciers Alliés @ Aciers Inoxydables m Fontes B Alliages Exotiques
Nuance AC520U AC1030U AC520U AC1030U AC520U AC1030U AC520U AC1030U
Ve 80-200 50-200 70-150 50-150 60-200 50-200 20-80 20-60
(m/min)
B Gorges / Trongonnage / Gorge de Dégagement M Tournage
Avance (mm/tr) ML

® Stock Europe

O Stock Japon
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Brise-copeaux Brise-copeaux
ML GF Avance (mm/tr) Profondeztrfr:'rg;e Coupe
1,5 - 0,02-0,10 Largeur Gorge 2,0 0,03-0,12 0,2-0,8
ng%su(rrﬁzzg);e 2,0 0,03-0,12 0,03-0,12 CW(mm) | 30 0,05-0,15 0,3-1,2
3,0 0,05-0,15 0,05-0,15




Gorges / Trongonnage

Séries GND

Bl Exemples d‘Application

20CrMo5, Composant automobile, Copiage Frontal

Cible :

- Rigidité plus grande

- Faibles vibrations

- Contréle copeaux

- Comparatif usure performance

Outil :
Plaquette : GCM N4020 RG

GNDF R2525M 423-125

Largeur
de Gorge : 4 mm

Conditions

de coupe : v,= 200 m/min
f =0,14 mm/tr
arrosage

Usinage stable sans vibration !

GND assure un excellent contréle copeaux.

C48, Composant Machine, Trongonnage

Cible :

- Rigidité plus grande

- Faibles vibrations

- Résistance a la rupture

Usure normale

GND

Ecaillage / usure importante
Outil standard

Outil : GNDL R2525M 320

Plaquette : GCM N3002 GG

Largeur
de Gorge : 3 mm

Conditions

de coupe : n = 1600 min-'
v,= 200 m/min
f =0,05 mmi/tr
arrosage

Usinage stable sans vibration!
Excellente résistance a la rupture
Excellente stabilité

X40CrVMo5-1, (45-48HRC), Composant Machine

@48

Cible :

- Rigidité plus grande
- Faibles vibrations

- Contrdle copeaux

Outil : GNDL R2525M 425

Plaquette : GCM N4002 GG

Largeur
de Gorge : 4 mm

Conditions

de coupe : v = 50 m/min
f =0,03 mm/tr
arrosage

Usinage stable sans vibration !

Sans rupture inattendue !

GND assure un excellent contréle copeaux.

C53, Arbre / Finition (Coupe continue — Sévere interrompue)

Cible :

- Rigidité plus grande

- Faibles vibrations

- Contréle copeaux

- Résistance a la rupture

Outil : GNDM L2525M 618

Plaquette : GCM N6030 RG

Largeur
de Gorge : 6 mm

Conditions

de coupe : v = 130 m/min
f =0,36 mm/tr
arrosage

Usinage stable sans vibration !
Excellente résistance a la rupture

Contréle copeaux stable.

34CrMo4, composants hydroliques, aciers trempés

16

Cible :

- Contrdle copeaux
- Résistance a la rupture

Outil GNDL R2525M 320

Plaquette : GCM N3002 GG

Largeur
de Gorge : 3,0 mm

Conditions

de coupe : n =4.000 min
v=200 m/min
f =0,05 mmitr
arrosage

Contréle copeaux stable.

Grande résistance a l‘'usure

20Cr4, Transmission, Rainurage / Copiage

44,0
56,8

l

HU

[ 1. Roughing ]

2. Finishing |

Cible :

- Rigidité plus grande
- Faibles vibrations

- Contrdle copeaux

Outil GNDM R2020K 518

Plaquette : GCM N5008 MG

Largeur
de Gorge : 5 mm

Conditions

de coupe : v = 150 m/min
f =0,1 mmitr
arrosage

Usinage stable sans vibration !
GND assure un excellent contréle copeaux.
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Gorges / Trongonnage

Séries GND

Bl Exemples d‘Application

34CrMo4, Bielle, Trongonnage 20Cr4, Arbre, Gorges
Cible : Cible :
- Rigidité plus grande S - Grande rigidité
X - Faibles vibrations Q| - Réduction des vibrations
o f--lEFTT= wfo - Controle copeaux - Controle copeaux
sl 58
s |
7 N -
I Outil:  GNDLR2525M 320 Outil:  GNDM R2525M 312
Plaquette : GCM N3002 GG Plaquette : GCM N3004 GG
Largeur e -. Largeur
GND 0,30mm/tr de gGorge : 3mm . © i de Gorge : 3,0 mm
pensstisp ol g B
) Conditions '. . o g Condmons_, )
out 0,08mmtr de coupe : v_= 115 m/min ; de coupe : v = 100 m/min
standard :l ! f = 0,30 mmitr GND Standard f =0,12 mm/tr
arrosage arrosage
Avance (mml/tr)
Efficacité ameliorée | Performances du GND Tenue stable, pas de vibration,
Usmage stable sans vibration! excellent contréle copeaux
Contréle copeaux stable.
Moyeu en acier fritté, Gorge frontale C45, Transmission Moto (Col), Gorge interne
Cible : w Cible :
- usinage efficace - Durée de vie
- Réduction desvibrations N § - Contrdle copeaux
Il v
/ Z Z A
Outil : GNDF R2020K 523 050 55 e Outil : GNDIS R1620 T2046
Plaquette : GCM N5008 MG Plaquette : GXM N2002S GF
Largeur Largeur
de Gorge : 5,0 mm GND 1.100 piéces de Gorge : 2,0 mm
Conditions ia Conditions
de coupe : n =500 min® Concurrent A 900 piéces de coupe : v.= 150 m/min
v,= 100 m/min Concurrent B 600 pisces f'=0,03 mmirev
f =0,05 mm/rev a,=1,7mm
arrosage Vie (pieces) arrosage
Réduction du temps de cycle de 20% Outil de haute rigidité avec un brise-copeaux 3D assure une
Usinage stable sans vibration. durée de vie élevée avec un excellent contréle copeaux
34CrMo4, composant machine, Trongonnage Composant automobile, acier pur, Trongonnage
. Cible : Cible :
- composant machine, - Efficacité
= - Trongonnage - Durée de vie
Q
4
Outil : GNDM R2020K 210 outil : GNDM R1616JX 216J
(special type)
Plaquette : GCM R20003 CF15 Plaquette : GCM N2002 GF
GND 1.800 piéces Largeur GND 10.000 pigces | Largeur
de Gorge : 2,0 mm de Gorge : 2,0 mm
Conditions - Conditions
Concurrent 1.000 pieces de coupe : n = 2,500 min® Concurrent 2.500 piéces de coupe : v = 150 m/min max.
f =0,04 mmitr f =0,06 mm/tr
. arrosage o arrosage - interne
Vie (piéces) Vie (pieces) (pression normale)
Durée de vie x1.8 Ar’rosage interne précis sur I‘aréte de ?oupe offre une durée de vie X4
A Réduction du temps de changement d‘outil
Excellent contréle copeaux Hautes vitesses
Etat de surface améliorée Meilleure productvité
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GND Gorges-Trongonnage

GNDCM

Gorge externe

77,
U

i
o

N

B Caractéristiques

Nouvelles nuances et nouveaux brise-copeaux ajoutés a la gamme GND.
Systéme avec interface polygone et plaquettes économiques.
Géomeétries plus performantes avec un meilleur contréle copeaux pour une économie substantielle.

B Avantages

@ Largeur de plaquette de 2,0 mm au 6,0 mm.

® Gamme étendue avec 9 brise-copeaux pour une large zone d‘applications
@ Excellent contrble copeaux

@ Durée de vie élevée et tenue stable

B Plaquettes

Couple de
Cat. No. R|L Chy | CoX Plaquettes Vis Serrage Clé
(mm) | (mm) (N-m)
GNDCMR/L212 |® | @ 2 GCM 2000-00
GNDCMR/L312 |® @] 3 | " | gomO3oo0o-00 506 B Montage
GNDCMR/L418 |® | @ 4 GCM [4000-00 | BX0512 LHO040
GNDCMR/L518 |®@|®| 5 18 | GCM 05000-00 6,0@ ATTENTION
GNDCMR/L618 | @ | @ 6 GCM O6000-00
Pour le montage de cassette.
. Fixer en premier la vis torx
M Porte-outil intérieure .
PSC__GMO00 PSC__GM90 @ p.
(droit) — @ W% (enL) ]:[ § Note :
;t 3 w R 0 L 18] |outil a droite
O | @ e = f— PSC40/50GM90R
LF LE utilise des plaquettes
a gauche.
o T Outil a gauche
@ PSC40/50GM90L
@ utilise des plaquettes
S a droite.
DCSFMS |  WF LF ; Couple de :
Style Cat. No. R|L (mm) (mm) (mm) Vis Serrage (Nm) Clé
Droit PSC40GMO00 R/L [ BN ) 40 22 80*
PSC50GMO00 R/L (JK) 50 27
EnL | PSC40GMOOR/L |e e 40 | 42° | 525 BFTX0619N 756 LT25
PSC50GM90 R/L [ 2K ) 50 47* 55,0

* Dimensions lors de I'utilisation de cassette pour gorges radiales..

B Identification - Interface Polygone

PSC 40 - M 00 R
T T T T T T
Interface polygone Dia. Séries Application Style Sens
(DCSFMS) GND Externe 00 = Droit R = a droite
90=EnL L = a gauche
B Identification - Plaquette
GND C L 3 12
- T T T T L
Séries Plaquette Application Sens Largeur de gorge. Profond. Gorge
GND Externe R = & droite Max.
L = a gauche

® Stock Europe
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B Plaquettes pour GNDCM

GND Gorges-Trongonnage

Carbure Revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
4-RE 2-RE 4-RE
L PSI | 4-RE
o — o — - ] —
[ ) GorgeS / TOUl'nage Dimensions (mm) o Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) %‘ﬁ&
L0in (v DD IS 5| g CwW o0 (NN (DD CcwW
VLIS |IK|LILIS|IS|s il ===}
Cat.No. |28 g g 218 % g | Larg. | Tols- RE| L | S |Fig CatNo. [S1R1513R2|2 Larg. | Tole- |RE| L |'S Fig.
212|x|=x|2|2|<|< [F|Gorge| rance QRIRIRIZIZIE Gorge | rance
GCMN3002MG [®[®| [e[e[e| |e [, :003/0,2(21,1[38 GCMN2002GG (e |@[e o |e|e|— 12,0 £0,03[0,221,1]3,6
N3004MG |®|®|® @ 6 6 e e — " |+0,030421,1/3,38 N3002 GG - 3.0 |10.03/0,2/21,1/3,8
N4002 MG |@|@| |e|e|e] o= 0,03/0,2|26,44,0 'N3004 GG |® ®|—| | |27 14003]04/21,1/38
N4004 MG |®|®| |@|®|®| [®|—| 4,0 |10,03/0,4|26,4|4,0 N4002 GG | @ o - 4.0 [£0.03/0.2(26.4]4,0
N4008MG |® (@ /®/® ®/® @ ® —| 0030826440 1 N4004 GG _| ® o - 177 140,03]0,4/26,4/4,0 1
N5004 MG |®®| |@|e e @] | 1:003/04(2644,1 N5002 GG | @ o= 5.0 |£0.030,2(26,4(4,1
N5008MG |®|®/® ® o 0 @ e — "' 0030826441 N5004 GG _|® o - .17 120,03]0,4]26,4 14,1
N6004 MG @ |®| |@|e e | @ . 1:003(04]264/45 N6002 GG | @ o= 6.0 |£0.03/0.2(26,445
N6008 MG |@|® e e e @ @ ®|—| > |4003]0,8/264/45 N6004 GG | @ o > 140,03]0,4|26,4|4,5
GCMN2002ML |—|—|—-|—-|®|®|®[®[—| 2,0 [£0,03/0,2[21,1]3,6 GCMN2002GL |® DB 20 |20.03[02[21,1]36
N3002 ML @ |®/e/e o e e e e .. 0030221138 N2004 GL | ® |- 127 110,03]0,4]21,1/3,6
N3004ML |®|®| |e|e|e| |e|®| " |:003/04/21,1/38 N3002GL |® Y 3.0 |20.03/02]21,138
N4002ML |@|@| |e|e|e| |e|e +0,03/0,2|26,4|4,0 'N3004 GL | ® ®|—| | |27 140,03/0,4/21,1/3,8
N4004 ML |®|e @@ o @ @ e ® 40 :00304[26440 N4002GL |® |- 40 |2003/0,2/26,4]40] ,
N4008ML |®|®| |e|e|e| |@|®|  |:003(0,8/26,4]4,0 N4004GL | @] o= | | ™Y ]+0,03]0,4(26,4]4,0
N5004 ML ° oo | - |00304[2644,1 N5002 GL | ® - 5.0 |20.03/0,2(26,4(4,1
N5008ML |®|®| |® ®/® |® — " +0,030,8/2644,1 N5004GL _|® | | 9= |77 [0,0310,4]26,4 4,1
N6004 ML |® (@ @@ o o @ e —| . 1:0,0304(264/45 N6002 GL | @ o - 6.0 |20.030,2(26,4/45
N600SML |®|e| |e|e|e| |e|—| " |4003]0,8/264]45 N6004 GL | @ o *~ 140,03]0,4|26,4|4,5
GCM N2002 GF |- oo 20 |20.03[0,2[21,1[36
N2004 GF |- | |e|e| | |“¥]:0,03]04(21,136
[ ) COpIage Dimensions (mm) ‘% N3002 GF |® Ldhd 3.0 +0,03/0,2(21,1|3,8
'N3004 GF_|®| |ele| | |7 110,03/04(21,1/3,8
&ls]ax[8lelzlzle] cw N4002 GF | ® 00 40 |£003/0,2/26.4]40] ,
catNo. [2181RI195ISIXIRIB o [T RE| L | S |Fi. N4004 GF | @] |®|®| | |77 |£0,030,4/26,4 4,0
318|228 |8|e | |& |29 | oF N5002 GF | @ o= 50 [£0.03]0,2]26,4(4,1
<|< || |<|<|<|< |F7] Corge| rance N5004 GF | ® o - "~ 11003/0,4/26,4|4.1
GCMN3015RG |®|® @ ® o ® ® & & 30 +0,0315/21,1/3,8 'N6002 GF | @ | ¢ ) (0| — 60 +0,03/0,2|26,4 (4,5
N4 ® e 40 |+0,03/2,0/264(40] 5 N6004 GF | @ o - "~ 140,03/0,4(26,4]4,5
'N5025 RG ~1'5,0 140,03/2,5/27,2|4,1
N6030RG |@|e|e e @ @ @ @60 :0,03/3,0/27,5/45
® Trongonnage Dimensions (mm) {4
@ Copiage / Gorge de Dégagement  pimensions (mm) 2 L q 5588121313 cw
LElalxcaesRlE oW T || CatNo IRIBIBIBIBIBIS| PS|Larg. | Toe- RE| L | S g
S|s <SIEE] Q12010220 Gorge| rance
Cat.No. [S/BIR/9|3 /8RB o [To6 |RE| L | S [Fig Lz g
RIRS|ID8(8|S |8 |&| L. | ok GCMR2002CG05 | @ (@@ @ |@|®—| [5°] 2,0 0,03[0,2[21,1[3,6
<<= | ||| << |77 Gorge rance 12002CGQ5|@|@|e @@/ @ —| |5° 20 (10,0302/21,1/36
GCMN2010RN |—|—|-|-|e|e[®[®|—[ 20 [+0,03[1,0(21,7]3,6 GCMR3002CG05|@|® @ @ @ e —| |5 300030221338,
N3015RN ®|e|o|o (e |e|—|30 :0,0315[22,4]38 L3002CG05|®|®|® e @ @ —| |5 30 |£0,03/0,2/21,3/3,8
‘N4020 RN ®|/®/o /0 @@ —| 40 +0,0320/280/40/ 2| |GCMR4002CG05|® @ o @@ @ —| [5°]4,00,040,2(26,7(4,0
N5025 RN ®/® o0 @ 0 | 500032528141 L4002CG 05 |®|@|® @ @ |®|—| |5 40 |+0,04/0,2/26,7/4,0
N6030 RN ®je|ojoje|e |60 [+0033,0[281]|45 GCMR20003CF 10| — | — @ |® [ |— |®] [107 2,0 |£0,08/0,0322.4|3.6
L20003CF10|—|—|®|®|—|—|®| 110° 2,0 |0,08/0,0322,4|3,6
GCM R30003 CF 10| = | = -= 10° 3,0 [+0,08(0,03|22,4(3,8
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) "‘A"ﬁfé L30003CF 10|~ |~ |®|®|—|—|®]| |10° 3,0 |£0,08/003)22,4|3,8| 4
GCMR20003CF 15| — | —|® |® | —|—|®| [15° 2,0 |£0,08/0,03|22,4|3,6
cw L20003CF 15| —|—-|®|®|—|—|®| |15° 2,0 |£0,080,03|22,4|3,6
Cat.No. |T Larg, | Tok- |RE| L | S |Fig| |GCMR30003CF 15—~ @@ —|—|®| 15730 2008000322438
Gorge| rance 130003 CF 15 o0 ®| |157 3,0 |+0,08/0,03/22,4|3,8
GCG N2002 GA 2,0 [+0,025(0,2|21,1/3,6 GCMR: a droite GCM L: agauche
0,2121,1/3,8 Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
04/26,4|4,0|3
£0,025/0,4 26,4 4,1
N6004 GA 6,0 [£0,025]0,4]26,4|4,5

® Stock Europe
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ISO-PSC Interface Polygone Modulaire

GND Gorges-Trongonnage

" n t~ o~

GNDCF

Gorge frontale

AlB

DC Dia. de trongonnage

S

f.' Dia. Max. @

(mm) o =
E% -l@J Dia. Min.. @
R Le dia. de trongonnage du stock
indique le dia. externe de la gorge
frontale
o % Le croquis montre un outil a droite.
B Porte-Outils
Couple de
Cw - DC CDX n .
Cat. No. R | L Dia. (mm PI Vis serrage Clé
(mm) (mm) (mm) (mm) aquettes (N-rr?)
GNDCF R/L 312-040 o o 40-55 12
GNDCF R/L 315-050 o o 50-70 15
GNDCF R/L 315-065 o o 3 40-200 65-100 15 GcO N3ooo-00 50
GNDCF R/L 318-090 e 0O 90-150 18
GNDCF R/L 318-140 ® |4 140-200 18
GNDCF R/L 418-040 [ JNEN ) 40-55 18
GNDCF R/L 418-050 ® O 50-70 18
GNDCF R/L 418-065 o o 65-90 18
GNDCF R/L 418-085 ® O 4 40-300 85-130 18 GCL N4goo-L0
GNDCF R/L 418-125 a a 125-200 18
GNDCF R/L 418-180 ® |4 180-300 18 BX0512 LHO40
GNDCF R/L 518-050 a, Qa 50-70 18
GNDCF R/L 518-065 a a 65-90 18 606
GNDCF R/L 518-085 a a 5 50-300 85-130 18 GcO N5000-00 PR
GNDCF R/L 518-125 ® O 125-200 18
GNDCF R/L 518-180 Q| a 180-300 18
GNDCF R/L 618-050 a a 50-75 18
GNDCF R/L 618-070 a o 70-110 18
GNDCF R/L 618-100 a a 6 50-1000 100-200 18 GCO NeooO-00
GNDCF R/L 618-180 a o 180-300 18
GNDCF R/L 618-280 Q| a 280-1000 18
B Porte-outil
PSC__GMO00 PSC__GM90
(Droit) Y, U 2 (enl) ﬁ_ 2
™ :_L:H 8 g % Note :
s _J6 o= g oL TET ) | Louti adroite
LF 2 PSC40/50GM90R
utilise des cassettes
LF N
a gauche.
L‘outil a gauche
—An: PSC40/50GM90L
Fﬂ _Aﬂi Fﬂ utilise des cassettes
© _\‘{[ ) _\iﬂ: H a droite.
DCSFMS |  WF LF . Couple de .
Style Cat. No. R|L (mm) | (mm) | (mm) Vis serrage (N-m) o)
Droit PSC40GMO00 R/L [ BN J 40 22 81*
PSC50GM00 R/L (K 50 27
| PSCAOGMIORIL | @ | ®| 40 a3 525 BFTX0619N 75@ LT25
PSC50GM90 R/L [ BKJ 50 48* 55,0
* Dimension when using Gorge frontale Plaquettes.
B Identification - Interface Polygone
PSC 40 - G M 00 R
T T T T T
Interface polygone Dia. Séries Application Style Sens
(DCSFMS) GND Externe 00 = Droit R = a droite
90=EnL L = a gauche
B Identification - Cassette
GND C F L 3 12
T T
Séries Cassette Application Sens Largeur de gorge. Profond. Gorge
GND Gorge frontale R = a droite Max.
L = a gauche
® Stock Europe Q = Sur demande 46
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e GND Gorges-Trongconnage

. Plaquettes pour GNDCF Carbure Revétu Cermet Carbure
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
4-RE _ 2-RE 4-RE
= ! =
| N ] |0 [} e &
(] Gorges / TOUrnage Dimensions (mm) o Gorges / Trongonnage Dimensions (mm) %‘ﬁ&
00 in (v |DRARD IS5 S| CwW o0 |B RIS D | CwW
VLIS |IK|LILIS|IS|s il ===}
Cat.No. |88 89|18 S |38 Larg. [ Toé- [RE| L | S g Cat.No. |2 % SgNBI8 Larg. | Tok- |RE| L | S Fig
212|= < |2|2|< |< |F|Gorge| rance QRIZIZIZIZR Gorge| rance
GCM N3002 MG |® @ e 0 0 ® -3 $0,03/0,2|21,1|3,8 GCMN3002GG (@@ @ @ 0 o — 3.0 $0,03/0,2|21,1|3,8
N3004AMG |® /@@ @ o6 o e e — " +00304/21,1/38 N3004GG |® /@@ |0 0 6 — 1.7 ]%0,0310,4121,1/3,8
N4002 MG |® @ LA ] o — +0,03|0,2|26,4|4,0 N4002GG (@ | @ ® @ @& & — 4.0 $0,03|0,226,4|4,0
N4004 MG |® @ LK ] ® | —| 4,0 (+0,03/0,4|26,4(4,0 N4004 GG |®@ | @@ /@ @@ —| | | " +0,03/0,4(264|4,0 1
‘N4008 MG |®|®|®|® o @ @ ® —  |+003/0,8/26,4[4,0| 1 N5002GG (@ |® & & & O — 5.0 +0,03/0,2|26,4|4,1
N5004 MG |® @ LK ® -50 +0,03|0,4 /26,4 4,1 N5004 GG |®|® o /@@ ® —| | | " +0,03/04/264|4,1
N5008 MG |®|® @ @ /o @ @ & — "' +003/0,8/264|4,1 N6002GG (@ |® @ o @ O — 6.0 +0,03/0,2(26,4|4,5
N6004 MG |® @ LA AN o — 6.0 +0,03|0,4|26,4|4,5 N6004 GG |® | ®|® o 0 O — "~ 140,0310,4(26,4(4,5
N6OOB MG |® |® @ /@ ® ® @ ® — " 10030826445 GCMN3002GL (@@ ® © @ o — 3.0 +0,03/0,2(21,1(3,8
GCMN3002ML |®|® @ @ o o o o o 3.0 $0,03|0,2|21,1|3,8 N3004GL _|®| |ej® |® — | | |’ |#0,03]0,4/21,1]3,8
N3004ML |®/®| @&/ @ ® @ " 1003/04(21,1/38 N4002GL @@ ® @ @& @ — 4.0 +0,03/0,2(26,4|4,0
N4002ML |® | ® LA AN LN +0,03/0,2(26,4|4,0 N4004AGL |®| |oj®| @ —| | | " 140,03/0,4(26,4/4,0 1
N4004ML |® ®| @ /@@ @ ® @ @ 40 0030426440 N5002GL (@ ® & @ @& @ — 50 +0,03/0,2|26,4 4,1
N4008ML |®|®| |®/e|®| e /e  [+0,03/08/264/4,0| 1 N5004GL |®| |®|®| |®&/—| | |~ [40,03]0,4/26,4/4,1
N5004ML (@ & @@ & ® @& & — 50 +0,03]0,4 /26,4 4,1 N6002GL @ @ ® & @ O — 6.0 $0,03|0,2|26,4|4,5
N5008ML |®|®| e/® ® |® — " +0,03/0,8/26,4/4,1 N6004 GL | ® o0 o - "~ 140,03|0,4126,4|4,5
NGO04 ML ® ® @@ & & ©® O — 6.0 +0,03|0,426,4|4,5 GCMN3002GF (@@ o o o o o 3.0 $0,03/0,2|21,1|3,8
N6OOS ML |®|®| |@/®|®| |® —| " |0,03/0,8/26,4|4,5 N3004GF |®| |®e/e| |eje®| | |~ |40,03/0,4/21,1/3,8
N4002GF (@ |® & o ©® ® ©® 4.0 +0,03/0,2(26,4|4,0
N4QO4AGFE |®| |®|®| |0 @ |77 ]40,0310,4126,4/4,0/ 4
Copiage / Gorge de Dégagement  pimensi 22 N5002GF | ® ® e & o - 10,03/0,2/26,4/4,1
® Copiag 9 9ag Dimensions () Wi 3 sy N5004 GE |@| |e|e| e[| | |%O|:003|04 (2614401
% % 3| % g 22| Ccw N6002GF @ ® @ ® ® @ — 6,0 +0,03/0,2(26,4|4,5
Cat.No. |QIQI2IS12 12|53 B Larg. [ Toe- [RE| L | S |Fig N60O4 GF |@| |eje| |e|- 10,03(0,4126.4/4.5
2 (<-() | 2 (&) < | < | | Gorge | rance Choisir outils et plaquettes de méme largeur (CW).
GCMN3015RN |®|/®|® /® oo ® o — 30 |:003/1,5/22,4|338
'N4020 RN oo|e ®|® - |40 |+0032,0/280[40|,
‘N5025 RN ®|—| 50 |0,03|2,5/28,1/4,1
N6030 RN ° 6,0 |#0,03/13,0(28,114,5
@ Métaux non-ferreux Dimensions (mm) "'—"ﬁ{é
Cw
Cat. No. T Larg. | Tole- RE| L | S |Fig,
Gorge| rance
GCMN3002GA |O] 3,0 1£0,025/0,2/21,1/3,8
N4 o 1£0,025/0,4 26,4 4,0 3
Q. 5,0 [+0,025/0,4126,4|4,1
N6004 GA | O 6,0 £0,0250,4)126,4|4,5
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ISO-PSC Interface Polygone Modulaire

GND - Gorges-Trongonnage

B Exemples d‘Application

S

Moyeu en Aciers Frittés, Gorge Frontale 21CrNiMo2, Moyeu, Gorge Frontale
Durée de vie Durée de vie
. X2 _ X5
N @ 400 % 150
2 2
%] 1]
Q Q
\\\\ N\ 8 Rupture ! \\ N\ g 100
2 200 o
38 3
[ o 50
S S
b4 b4
Sumitomo  Concurrent Sumitomo  Concurrent
Outil : PSC40GMOOR Outil : PSC40GM90L
Cassette : GNDCFR618-050 Cassette : GNDCFR518-050
Plaquette : GCMN6004MLAC830P Plaquette : GCMN5004MLAC830P
Conditions : ve =180 m/min, f = 0,15 mm/tr, te = 0,16 min Conditions : ve =200 m/min, f = 0,154 mm/tr, te = 0,73 min
Refroidissement :  air Refroidissement :  —

< SUMITOMO

(Germany) SO,
SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH ¢

Konrad-Zuse-StraRe 9, 47877 Willich & VoL

1SO 9001
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Info@SumitomoTool.com
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(France)
SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Parc Technologique - CE2924 Lisses NV G
22 Rue du Bois Chaland - 91029 Evry Cedex \ /
: +33(0)1 69 89 83 83, Fax : +33(0)1 60 86 23 16 *°*"
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www.sumitomotool.com
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