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Caractéristiques
AC5015S / AC5025S

Les nouvelles nuances revétues
de PVD appelées AC5015S et
AC5025S offrent une excellente
résistance a l'usure en cratéres
et en entailles grace a un substrat
résistant combiné a une nouvelle
technologie d’adhérence du revé-
tement.

1re nuance recommandée pour le tournage

général des alliages a base de nickel et de titane.

Excellente résistance a l'usure, 2 fois supérieure
\_aux types conventionnels.

Sa meilleure dureté est particulierement adaptée
au tournage en ébauche de matériaux exotiques.
Résistance a la rupture 1,5 fois supérieure aux
types conventionnels.

\{ Choisissez ces nuances en cas d’instabilités.

AC1030U [THUTECH
AC6040M [THITECH

\ Précision de classe G

\ Précision de classe M

Excellente qualité du
bord de I'aréte de coupe

e

AC5015S | AC50255

Conventionnel

Revétement

Nouvelle technologie [TRTECH

de revétement PVD
Absotech®Bronze

Technologie hautement adhésive
nouvellement mise au point

Matériau d’origine riche en car-
bure nouvellement mis au point

La structure AITiSiN a couches minces ultra-multi-
couches hautement résistantes a la chaleur permet
d’obtenir une excellente résistance a I'usure en
cratéres et en dépouilles.

L’adhérence du film de revétement grandement amé-
lioré limite le décollement des couches de revétement.

L'introduction d’un nouveau procédé de frittage
révolutionnaire permet de maintenir la dureté tout en
améliorant considérablement la rigidité, et tout en
réduisant les défauts de résistance aux copeaux.




Pour le tournage d’allia

AC5015S /A

B Guide de sélection des brise-copeaux

Finition Coupe transversale du brise-copeaux
Le brise-copeaux principal présente d’excellentes Coin
N E F performances d’évacuation des copeaux, méme 12
avec des coupes peu profondes. 2
o —7
>,
Bord
1,06
L'aréte a été congue en
mettant 'accent sur l'acuité Surface rainurée pour supprimer la
(angle de coupe de 20°) pour . P pp /
: ) production de chaleur. _| 4.0
w— | supprimer I'usure. U NEG
% Coupe moyenne a ébauche Coupe transversale du brise-copeaux ’g NEX
| : £ NGU
qc) Le « Bumpy » présente d’excellentes Coin 9 NUP
% performances d’évacuation des copeaux dans 220 H
b= une large gamme de conditions. : o
v} . 8 20+ nsu
o - 5
g 3
3 s
o o \
= Bord & o
he] 175 NEF
n , \ .
Q 0,09 m’ 0 0,2 0,4
@ (!
g La forme de I'aréte conserve sa performance L7 / Avance (mmitr)
g méme lorsque l'usure progresse. K
o=
Ebauche Coupe transversale du brise-copeaux
Les surfaces arrondies formant I'angle de I'aréte de Coin
coupe permettent de réduire 'usure en crateres tout 2,50
en conservant une excellente résistance a l'usure.
Bord
1,78
0,30 25°
L’aréte de coupe n’a pas de point de démarcation /
afin de supprimer les défauts de contour. —
= | De lafinition a la coupe légere Coupe transversale du brise-copeaux 40
D ol
=3 o ) ) Coin €
® La forme alvéolée supprime la production de £ NSI
ol £
s chaleur due aux fortes profondeurs de coupe. 0,8 Py
a) g-
< 8
2 o |
S 7 2 NSU
Q >
o [} \
o) Bord e
S L2
n °
[0} 1,4 Y
% | Laréte de coupe a o 4 L/RFX
3 | été congue en mettant La forme de I'aréte est destinée a L/RFY,
© I'accent sur 'acuité améliorer le copiage et a réduire la / % 0 0,2 0,4
o (angle de coupe de 15°). résistance a I'effort de coupe. Avance (mm/tr)
B Conditions de coupe recommandées . i
Min. - Optimum - Max.
Matériau de travail | ' rocessus de | Brise- Nuances Condiions de coupe
coupe copeaux Profondeur de Avance (mmitr) Vitesse de
coupe (mm) coupe (m/min)
Alliage résistant & Finition NEF AC5015S, AC5025S 0,2-0,5-1,5 0,10-0,12-0,20 50-70-110
la chaleur (matériau ,
a base de Ni) Léger NEX AC5015S, AC5025S 0,5-1,0-3,0 0,10-0,20-0,30 40-60-90
(matériau a base Medium NEG AC5015S, AC5025S 0,5-2,0-4,0 0,15-0,25-0,30 40-60-90
de Fe) (matériau a
base de Co) Brut NEM AC5015S, AC5025S 1,0-2,0-4,0 0,20-0,25-0,40 30-55-80

3



d’alliage exotique

| AC5025S

B Performance de coupe de AC5015S

Résistance a I'usure

0,5
Concurrence AC5015S Nouvelle technologie de revétement PVD
E Absotech®Bronze réduit I'usure.
Y 0.4 AC50158S atteint une résistance a
o - ] N
S I'usure 2 fois supérieure a celle du PVD
“g} 0,3 Conventionnel conventionnel.
©
<4
>
302 Matiére & usiner:  Inconel 718 (44HRC)
-g Résistance Plaquette de coupe : CNMG120408
S a l'usure X2 Conditions de coupe : vc =40 m/min,
§ 0.1 f =0,1 mm/tr,
ap=1,5mm,
sous lubrification
0 5 10 15 20 25 30 35
Temps de coupe (min)
Aprés 13 min Aprés 13 min Aprés 13 min

AC5015S Conventionnel Concurrence

Résistance a la rupture

25
1,5X Le substrat de base ; dur nouvellement
20 développé supprime les défauts frittage.
= AC5015S atteint une résistance a la
€ rupture 1,5 fois supérieure a celle du PVD
g 15 conventionnel.
§ ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
§ 10 Matiére 3 usiner -
3 atiére a usiner : Hastelloy (22HRC)
g Plaquette de coupe : CNMG120408
= Conditions de coupe : vc =50 m/min,
5 f =0,1 mmitr,
ap=1,5mm,
0 sous lubrification

AC5015S Conventionnel Concurrence

Aprés 13 min Aprés 13 min Aprés 13 min

AC5015S Conventionnel Concurrence



Pour le tournage d’a

AC5015S /

m Performance de coupe de AC5025S

Résistance a I'usure

Largeur d’'usure des flancs (mm)

0,4

0,3

0,2

0,1

Concurrence

AC5025S

Conventionnel

Nouvelle technologie de revétement PVD
Absotech®Bronze réduit I'usure.
AC50258S atteint une résistance a l'usure
2,5 fois supérieure a celle du PVD

Temps de coupe (min)

Aprés 9 min Aprés 9 min

Conventionnel

AC5025S

Résistance a la rupture

Temps de coupe (min)

60

50

40

30

20

10

conventionnel.

Matiére a usiner : Inconel 718 (44HRC)

Résistance Plaquette de coupe : CNMG120408

a l'usure X2,5 Conditions de coupe : vc =40 m/min,

f =0,1 mmitr,

ap=1,5mm,
sous lubrification
0 5 10 15 20 25

Aprés 9 min

Concurrence

1,5x

Le substrat de base ; dur nouvellement

développé supprime les défauts frittage.
AC50258S atteint une résistance ala
rupture 1,5 fois supérieure a celle du PVD

AC5025S Conventionnel Concurrence

Aprés 37 min Aprés 37 min

Conventionnel

AC5025S

conventionnel.

Matiére a usiner : Hastelloy (22HRC)

Plaquette de coupe : CNMG120408

Conditions de coupe : vc =50 m/min,
f =0,1 mmitr,
ap=1,5mm,

sous lubrification

Aprés 37 min

Concurrence



Pour le tournage d’alliage exotique

AC5015S / AC5025S

B Exemples d’application de AC5015S

Alliage résistant a la chaleur a base de nickel, composant automobile

AC5015S a une bonne résistance a l'usure et une durée de vie
1,5 fois plus longue.

©
o
T

w [$) ~
o o o
T T T

Nb de pieces usinées (pcs)
>

o

AC5015S Concurrence
NEX

Inconel, Composant automobile

AC50158S réduit 'usure et prolonge la durée de vie.

AC5015S Conventionnel
NEF (21 pes)
(21 pcs)

Plaquette de coupe : TNMG 160404 NEX

Conditions de coupe : vc =82 m/min, f = 0,12 mm/tr, ap = 0,5 mm,
sous lubrification

Plaquette de coupe :  TNMG 160408 NEF

Conditions de coupe : v¢ = 30 m/min, f = 0,04 mm/tr, ap = 0,5 mm,
sous lubrification

Inconel 713C, Composant automobile

IAC5015S réduit 'usure et montre une durée de vie 2,0 fois
plus longue.

<[]

Nb de pieces usinées (pcs)

0

AC5015S Conventionnel
NEX

Inconel 718, Composant aéronautique

AC50158S offre une bonne résistance a l'usure et une durée de vie
2,0 fois plus longue.

=@

w
T

N
T

Nb de piéces usinées (pcs)

B

AC5015S Concurrence
NEG

o

Plaquette de coupe : CNMG 120408 NEX

Conditions de coupe : ve = 100 m/min, f=0,12 mm/tr, ap = 0,3 mm,
sous lubrification

Plaquette de coupe : SNMG 120408 NEG

Conditions de coupe : ve =50 m/min, f = 0,15 mm/tr, ap = 2,0 mm,
sous lubrification

Inconel 625, Composant aéronautique

AC5015S présente une bonne résistance a I'usure et une durée
de vie 1,6 fois plus longue.

-_[O

-

o

o
T

——\
Nb de piéces usinées (pcs)
[$)]

o

o

AC5015S Concurrence
NGU

Inconel 718, Composant aéronautique

AC5015S offre une bonne résistance a 'usure et une durée de vie
2,0 fois plus longue.

Nb de piéces usinées (pcs)

1 |

0 .

AC5015S Concurrence
NEG

Plaquette de coupe : CNMG 120408 NGU

Conditions de coupe : ve =50 m/min, f = 0,3 mm/tr, ap = 0,5 mm,
sous lubrification

Plaquette de coupe : CNMG 120408 NEG
Conditions de coupe : ve = 37 m/min, f = 0,2 mm/tr, ap = 1,4 mm,
sous lubrification




B Exemples d’application de AC5025S

Pour le tournage d’alliage ex

AC5015S / ACS50

Inconel 718, Composant aéronautique

AC50258S réduit 'usure et atteint une durée de vie 1,7 fois
plus longue.

AC5025S Conventionnel
NEG (1,5 pcs)
(2,5 pes)

Inconel 718, Composant aéronautique

AC50258S réduit l'usure et atteint une durée de vie 1,5 fois

v
o E

plus longue.

AC5025S Conventionnel
RFY (12 pcs)
(18 pcs)

Plaquette de coupe : DNMG 150608 NEG

Conditions de coupe : ve= 35 m/min, f = 0,1 mm/tr, ap = 1,6 mm,
sous lubrification

Plaquette de coupe : TNGG 160402 RFY

Conditions de coupe : ve = 37 m/min, f = 0,1 mm/tr, ap = 0,1 mm,
sous lubrification

Alliage résistant a la chaleur a base de nickel, composant automobile

AC50258S permet un usinage stable pour une durée de vie 2,0 fois

plus longue.
R ]
. B 1

AC5025S Concurrence
NSU (100 pes)
(200 pcs)

Inconel, Composant automobile

AC50258S réduit 'usure et prolonge la durée de vie.

AC5025S Conventionnel
NSU (200 pcs)
(200 pcs)

Plaquette de coupe : TNGG 160402 NSU

Conditions de coupe : ve =70 m/min, f = 0,1 mm/tr, ap= 0,15 mm,
sous lubrification

Plaquette de coupe : DCMT 117308 NSU

Conditions de coupe : ve= 49 m/min, f = 0,15 mm/tr, ap = 0,5 mm,
sous lubrification

Hastelloy, Composant aéronautique

AC5025S réduit 'usure et atteint une durée de vie 4 fois plus longue.

IS
T

Nb de piéces usinées (pcs)
N

AC5025S Concurrence
NMU

o

Alliage résistant a la chaleur a base fer, composant de soupape

AC5025S permet un usinage stable pour une durée de vie 2 fois
plus longue.

Nb de pieces usinées (pcs)

AC5025S Conventionnel
NEM

Plaquette de coupe : CNMG 120412 NMU

Conditions de coupe : ve = 100 m/min, f = 0,3 mm/tr, ap= 3,0 mm,
sous lubrification

Plaquette de coupe :  WNMG 080408 NEM
Conditions de coupe : ve =90 m/min, f = 0,15 mm/tr, ap = 1,5 mm,
sous lubrification




Articles en stock Plaquettes de coupe de type négatif

@ Rhombique 80° <G> Rhombique 55°
Stock Dimensions (mm) Stock Dimensions (mm)
Forme N° de cat 2 g Cercle | Epais- | @ tr Forme N° de cat. 2 g Cercle | Epais- | @ tr
’ S|g| o | Fpas ! |Rayon ’ S|g| oo | Fpas ! |Rayon
S| S| inscrit | seur | devis SIS | inscrit | seur | devis
< | < < | <
P CNMG 120404 NFL oo 0,4 DNMG 110404 NSU oo 0,4
»::,y 120408 NFL olo| 127 | 476 1516 | 5g 110408 NSU o|e0|9525| 476381 g
a DNMG 150402 NSU ole 0,2
. |CNMG 120402 NSU oo 0,2 @ 150404 NSU o|o| 127 | 476 | 516 | 0,4
= 120404 NSU oo i l516 04 150408 NSU olo| | | 08
@ 120408 NSU ole| & ' 1% 108 DNMG 150604 NSU 0 0,4
120412 NSU oo 1,2 150608 NSU e|e| 127 | 635|516 | 0,8
. |CNGG 120402 NSU oo 0,2 150612 NSU o0 1,2
@ 120404 NSU o|o| 127 | 476 | 5,16 | 0.4 DNGG 150402 NSU olo 0.2
120408 NSU olo 0,8 @ 150404 NSU 0|0o| 12,7 | 476 | 516 | 0,4
CNMG 090404 NEF 00 gers| 476 | 381 | 04 150408 NSU olo 08
P 090408 NEF olo|® N ©' 108 DNMG 110404 NEF oo 0,4
@ CNMG 120404 NEF oo 0,4 110408 NEF 0|o|9525|476 | 38108
120408 NEF ®|e| 127 | 476 | 516 | 0,8 110412 NEF olol | | 1.2
120412 NEF oo 1,2 ~ |DNMG 150404 NEF oo 0,4
.. |CNGG 120402 NEF oo 0,2 % 150408 NEF o|o| 127 | 476 | 516 | 0,8
@ 120404 NEF o|o| 127 | 476 | 5,16 | 0,4 150412 NEF olo| | | 1,2
120408 NEF oo 08 DNMG 150604 NEF 0 0,4
CNMG 120404 NEX oo 0,4 150608 NEF e|e| 127 | 635|516 | 0,8
120408 NEX eo|e| 127 | 476|516 | 0,8 150612 NEF o0 1.2
120412 NEX ele, | | 1,2 == |DNGG 150404 NEF 010] 157 [ 476 | 516 | 04
; CNMG 160612 NEX o|®|[15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 % 150408 NEF o|o| &l | &0 1% 10,8
CNMG 190612 NEX ®|®[1905]|635|794 |12
P CNMG 120404 NUP o/e 0,4 DNMG 110404 NEX oo 176|381 0%
< 120408 NUP o|e| 127 | 476|516 | 08 110408 NEX o o 95254763, 81108
“ 120412 NUP ole 1,2 DNMG 150404 NEX oo 0,4
CNMG 120404 NGU ole 0,4 150408 NEX o|o| 127 | 476 | 516 | 0,8
120408 NGU o|e| 127 | 476 | 516 | 0,8 150412 NEX olo| | | 1.2
120412 NGU olo 1,2 DNMG 150604 NEX oo 0,4
CNMG 090408 NEG 00 g ers| 476 | 381 | 08 150608 NEX e|le| 127 | 635|516 |08
090412 NEG olol|? 10 ) 3 ©1l12 150612 NEX o 1,2
CNMG 120404 NEG oo 0,4 DNMG 150404 NUP oo 0,4
120408 NEG e|e| 127 | 476|516 | 0,8 150408 NUP e|o| 127 | 476 | 516 | 0,8
- 120412 NEG ele| | | 1,2 i 150412 NUP olo| | | 1,2
> CNMG 160608 NEG oo 08 <> [DNMG 150604 NUP 30 0,4
160612 NEG o|®|[15875| 6,35 | 6,35 | 1,2 150608 NUP e|e| 127 | 635|516 | 0,8
160616 NEG olol | | 1,6 150612 NUP o0 1,2
CNMG 190612 NEG oo 1,2 __ |[DNMG 150404 NGU oo 04
190616 NEG e 0| 19051635 7,94 | 45 @ 150408 NGU 0|0 127 | 476 | 516 | 08
CNMG 120408 NMU N0 08 150412 NGU oo 1.2
120412 NMU o|®| 127 | 476|516 | 12 DNMG 110408 NEG 910 gers| 476 | 381 | 08
120416 NMU ole| | | 1,6 110412 NEG olol|? w10 | 3 ©11 12
CNMG 160608 NMU oo 0,8 _ DNMG 150404 NEG olo 0,4
160612 NMU ®|®|15875| 6,35 | 6,35 | 1,2 < 150408 NEG o|lo| 127 | 476 | 516 | 0,8
160616 NMU ole, | | 1,6 = 150412 NEG olo| | | 1,2
CNMG 190612 NMU ole 1,2 DNMG 150604 NEG olo 0,4
190616 NMU ®|®[1905|635|794 | 16 150608 NEG eo|e| 127 | 635|516 | 0,8
190624 NMU olol | | 24 150612 NEG o0 1,2
CNMG_ 250924 NMU O|0| 254 | 952|942 | 2.4 DNMG 150408 NMU oo 08
CNMG 120408 NEM oo 08 @ 150412 NMU olo| 127 | 476 | 516 | 1,2
120412 NEM olo| 127 | 476 | 516 | 1,2 150416 NMU olo 1,6
. 120416 NEM oo 1,6 DNMG 150408 NEM oo 0,8
CNMG 160608 NEM oo 08 _ 150412 NEM o|o| 127 | 476 | 516 | 1.2
160612 NEM 0|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 @ 150416 NEM olo| | | 16
@ 160616 NEM olo| | | 1,6 =" IDNMG 150608 NEM 010 157 635 | 516 | 08
CNMG 190612 NEM oo 1,2 150612 NEM olo| & ' 10112
190616 NEM 0|0[19,05|6,35| 794 | 1,6 B DNMG 150408 NUZ 910] 157 | 476 | 516 | 08
190624 NEM olol | | 24 <] 150412 NUZ olo| &l | &0 10112
CNMG 250924 NEM o|o| 254 952|942 | 24
CNMG 120408 NUZ olo 0,8 DNGA 150404 olo| 12,7 | 476 | 5,16 | 04
120412 NUZ olo| 127 | 476|516 | 15 o
************* oy
CNMM 120408 NMP oo 0,8
120412 NMP O|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 1,2 ® Stock Europe O Stock au Japon
120416 NMP olol | | 1,6
CNMM 160608 NMP ) 0,8
160612 NMP ®|0|[15875| 6,35 | 6,35 | 1,2
160616 NMP olol | | 1,6
CNMM 190608 NMP oo 0,8
190612 NMP oo 1,2
190616 NMP o|o| 1905|635 1794 1%
190624 NMP olo 24
o |CNMA 120408 olo| 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8




Plaquettes de coupe de type négatif

@ Type carré

Articles en stock

@ Type triangulaire

Stock Dimensions (mm) Stock Dimensions (mm)
[ 3K72] w| n
Forme Ne de cat. S| & Cerdle | Epais- | @ trou 5 Forme Ne de cat. S| & Cerdle | Epais- | @ trou 5
S8 | inscrit | seur | devis e 3| & | inscrit | seur | devis B
< | < < | <
SNMG 120408 NSU ® o 1.7 51608 TNMG 160402 NSU olo 02
@ 120412 NSU ) S R P12 W 160404 NSU ® 0| cla76|381 |04
160408 NSU ole ¥ ' 81108
@ SNMG 120404 NEF 510 127 | 476 | 516 | 04 160412 NSU olo 12
120408 NEF o|o| 127 | 476 |5, 16 1 o8 \ TNGG 160402 NSU olo 0.2
W 160404 NSU olo|9525| 476 | 381 |04
SNMG 120404 NEX oo 0.4 160408 NSU olo 0.8
120408 NEX e o 127 | 476|516 | 0.8 —— |TNMG 160404 NEF olo 0.4
120412 NEX ole| || 12 W 160408 NEF 0|0 | 9525|476 | 381 | 5g
SNMG 150612 NEX ol0 15875 635 | 635 [ 12
SNMG 190612 NEX ole 12 TNGG 160402 RFY olo 0,2
190616 NEX 0| 1905|635 7,94 | 4% “IJ 160402 LFY 0|0 g 55| 476 | 381 | 02
. |SNMG 120404 NUP oo 0.4 160404 RFY olo|% ; 811 04
q-'\{.}/'r; 120408 NUP e o 127 | 476|516 | 0.8 160404 LFY olo 0.4
120412 NUP ole 12 TNGG 160402 RFX olo 0.2
2 |SNMG 120404 NGU olo 0.4 ) 160402 LFX olo 0.2
@ 120408 NGU olo| 127 | 476 | 516 | 0.8 / 160404 RFX 0|0 9525|476 | 381 | oy
120412 NGU olo 12 160404 LFX olo 0.4
SNMG 120404 NEG olo 0.4 TNMG 160404 NEX ole 0.4
120408 NEG o o 127 | 476|516 | 0.8 @ 160408 NEX e e (9525|476 | 381 |08
120412 NEG ole| || 12 160412 NEX elo 12
SNMG 150608 NEG olo 0.8 _ TNMG 160404 NUP ole 0.4
150612 NEG o|o|15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 \\{?/ 160408 NUP e 0|9525|476 | 381 |08
160616 NEG olo| | | T 16 160412 NUP elol || 12
SNMG 190612 NEG ® 01005 635 | 794 | 12 TNMG 220408 NUP olo[ 27 476 516 | 08
190616 NEG o|o| 19056 94 | 16 =7 |TNMG 160404 NGU olo 0.4
y SNGG 120408 RUM 910] 157 | 476 | 516 | 08 \W 160408 NGU olo|9s25| 476 | 381 |08
@ 120408 LUM o|o| 127 | 476 |5, 16 | o8 160412 NGU olo 12
&= |TNMG 160404 NEG olo 0.4
SNMG 120408 NMU oo 7 476151608 @ 160408 NEG e|e|9525| 476 | 381 |08
120412 NMU o o 12714765 161 1 160412 NEG olo 12
SNMG 150608 NMU 5lo 0.8 7 |TNMG 160408 NMU 00 ga25 | 476 | 381 | 08
150612 NMU e 015875| 6,35 | 6,35 | 1.2 W 160412 NMU olo|¥ 4,76 | 3 81112
é 150616 NMU olo| | | 16 TNMG 220408 NMU ole| 127 476 516 |08
SNMG 190612 NMU ole 12 7 |TNMG 160408 NEM olo 0.8
190616 NMU o|le|19,05| 635|794 |16 \‘V‘/ 160412 NEM 0|o|9525| 476 | 381 | 45
190624 NMU olo| | | 24 TNMG 330924 NEM olo[19,05| 952 | 793 24
SNMG 250924 NMU olo| 254 952 912 [ 24 TNMG 160404 RHM olo 0.4
SNMG 120408 NEM olo 0.8 160404 LHM olo 0.4
120412 NEM o|o| 127 | 476 1516 | 45 v 160408 RHM o|o| 9525|476 | 381 g
SNMG 150608 NEM olo 0.8 160408 LHM olo 0.8
150612 NEM o|o|15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 TNMA 160404 olo 0.4
@ 150616 NEM olo| | | 16 \-/ 160408 0|0 | 9525|476 | 381 | 5g
SNMG 190612 NEM olo 12
190616 NEM o|o|19,05| 635 | 794 | 16 o |TNGA 160404 0109525 476 | 3,81 | 04
190624 NEM olo| | |~ 24 \%
SNMG 250924 NEM 5lo 24 1
SNMG 120408 NUZ olo 0.8
<\:‘/> 120412 NUZ Q|0 127 4'76 5'16 1,2 ® Stock Europe O Stock au Japon
SNMM 120408 NMP olo 0,8
120412 NMP olo| 127 | 476 | 516 | 12
6 120416 NMP olo| || 16
SNMM 190612 NMP olo 12
190616 NMP 00| 1905|635 7.94 | 4%




Articles en stock Plaquettes de coupe de type négatif

<> Rhombique 35° [ | Type carré (sans trou)
Stock Dimensions (mm) Stock Dimensions (mm)
Forme N° de cat. @ g Cercle | Epais- | @ trou Forme N° de cat. g g Cercle | Epais- | @ trou
§ § inscrit | seur | devis Rayon § § inscrit | seur | devis Rayon
< | < < | <
VNMG 160402 NSU oo 02 4 SNMN 120408 olo 0.8
160404 NSU 0|0|9525| 476 | 3,81 | 0.4 W 120412 olo| 127|476 | - |12
160408 NSU e/0 0.8 120416 olo 1.6
VNMG 160402 NEF oo 0,2
160404 NEF O|®|9525| 4,76 | 3,81 | 0,4 @ Stock Europe Q Stock au Japon
160408 NEF TS 0.8
VNGG 160402 NEF oo 0.2
160404 NEF 0|0 | 9025|476 | 381 | 57y
VNMG 160404 NEX e o 04
160408 NEX o o 9525|476 381 g
VNMG 160404 NUP ° 0.4
160408 NUP 0|0 9525|476 381 5g
VNMG 160404 NGU oo 0.4
160408 NGU 0|0|9525| 476 | 3,81 | 0.8
160412 NGU olo 1,2
VNMG 160404 NEG olo 0,4
— 160408 NEG o|o|9525| 476 | 381 |08
160412 NEG olo 1,2
VNMG 160404 NUZ oo 0,4
< 160408 NUZ 0o 9525|476 | 381 | g
@ Type trigone
Stock Dimensions (mm)
F N° de cat 22 oot
orme e cat. § § Qerclg Epais- Qtrqu Rayon
81 8| inscrit | seur | devis
| <
WNMG 060404 NSU oo 0.4
060408 NSU 0|0 9525|476 1381 5g
w WNMG 080404 NSU ole 04
080408 NSU e|e| 127 | 476 | 516 | 0.8
080412 NSU olo 1,2
— |[WNMG 060404 NEF oo 0.4
w 060408 NEF 0|0 | 9525|476 1381 | 58
WNMG 080404 NEF ) 0.4
080408 NEF o o 127476516 4g
WNMG 060404 NEX e 0,4
060408 NEX o 0| 9525/ 476|381 g'g
v WNMG 080404 NEX ole 04
080408 NEX o|e| 127 | 476 | 516 | 0,8
080412 NEX ole 1.2
- WNMG 080408 NUP oo 0.8
\".}/f’ 080412 NUP o|o| 127 | 476 | 516 | 45
== |WNMG 080404 NGU olo 04
@ 080408 NGU ole| 127 | 476 | 516 | 0.8
080412 NGU olo 1,2
WNMG 060408 NEG olo 0,8
= 060412 NEG 0|0 | 9525|476 | 381 | 4
@ WNMG 080404 NEG oo 0.4
080408 NEG e|e| 127 | 476 | 516 | 0.8
080412 NEG ole 1.2
v WNMG 060408 NMU ®|®|9525 | 4,76 | 3,81 |08
WNMG 080408 NMU oo 0.8
080412 NMU o|e| 127 | 476516 | 45
—— |WNMG 080408 NEM oo 0.8
@ 080412 NEM o|o| 127 | 476 1516 | 45
47 |WNMG 080404 NUZ olo 04
%’ 080408 NUZ olo| 127 | 476 | 516 | 0.8
080412 NUZ olo 1,2
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Plaquettes de coupe de type positif

Articles en stock

@ Rhombique 80° @ Type rond
% Stock Dimensions (mm) g Stock Dimensions (mm)
= Ik £ 2372
Forme |5 Ne de cat. 2| & | Cercle | Epais- | @ trou o N° de cat. 2| & | Cercle | Epais- | @ trou
o SIS ianni . |Rayon o S DB ann . |Rayon
=] 3| S| inscrit | seur | devis =) S| S| inscrit | seur | devis
< < | < << < | <
CCMT 060202 NSU oo 0.2 2 1204 MONRP o|o| 120 | 476 | 42 | -
7 060204 NSU ®|e| 635|238 28 | 04 2006 MONRP o|o| 200|635 65 | =
'@‘/ S 060208 NSU olo| | |7 0.8
= .|CCMT 097304 NSU oo 04 1204 MONRX ®| 120 | 476 | 42 | -
I 097308 NSU o o 3525397 44 | 4g 1606 MONRX ® 160 635 52 | -
7°|CCMT 120404 NSU o|e| 127|476 | 55 |04 2006 MONRX ®| 200|635 65 | =
CCGT 097301 M NSI 0 <0,1 0803 MO o|o| 80 |318]| 33 | -
@ 7 09T302 M NSI ®|@|9525 397 | 44 |<02 1004 MO 0|o] 10,0 |476| 38 | =
e 09T304 M NSI oo <0,4 1204 MO o|o| 120 | 476 | 43 | =
CPGT 080202 NSD olo 0.2
11° 080204 NSD o|o| 794 | 238 | 34 | 04
080208 NSD o|o 08 .
-~ CPGT 090302 NSD oo 0,2 Type carre
™ e 090304 NSD o|o|9525|3,18 | 44 | 04 e
v N 090308 NSD olo| | | 0.8 g itof,': Dimensiens (mm)
CPGT 120402 NSD oo 0,2 s N° de cat, 29 | Cerde | Epais- | @itrou
17 120404 NSD o|o| 127 | 476 | 55 | 04 ] RI8| neort | seur | devis [RA¥O"
120408 NSD o|o 0,8 £ 21e
.|SCMT 097304 NSU oo 04
” 097308 NSU 0|0 9525]397 1 44 | 5g
<o> Rhombique 55° /0\  Type triangulaire
o Stock Dimensions (mm) ol Stock Dimensions (mm)
= 3K pe] N[N
Forme |5 N° de cat. T| & Cerdle | Epais- | @ trou = N° de cat. 2| & | Cercle | Epais- | @ trou
@ LIS — . |Rayon © SIS r— . |Rayon
=3 G| G| inscrit | seur | devis =3 8| G| insciit | seur | devis
< << < <<
.[DCMT 070202 NSU 50 0.2 060102 RFX olo 0.2
I 070204 NSU o o 8351238 28 4y 5 060102 LFX 00| 547 | 150 | 22 | 02
2& DCMT 117302 NSU ° 0,2 060104 RFX olo| * ' < | 04
7 11T304 NSU ®|e@ 9525|3097 | 44 | 04 060104 LFX o|o 04
117308 NSU ole 08 110204 NSU 0[O0 gas | 238 | 28 | 04
DCGT 070201 MNFC _ |0|0O <0,1 110208 NSU 0|0 °©°0 | 49| 4 © 108
7 070202MNFC |0|O| 6,35 | 2,38 | 2,8 |<0,2
e | 070204 MNFC _ |o|o| | | <04 110204 M NSI ®|®| 635 | 2,38 | 28 |<04
<& IpeeT 11T01MNEG 0|0 <01
7 11T302MNFC  |0|0| 9,525 | 397 | 4,4 |<0,2
11T304 MNFC | 0|0 <04 M0302MNFC |00 (o | 1o | 24 |<02
DCGT 0702003 RFX o|o 0,03 110304 MNFC _ |o|o| @92 | 318 | 3 “ <04
0702003 LFX o|o 0,03
. 070201 RFX o|o 0,1 080202 RFX oo 0.2
7 070201 LFX o|o| 635|238 28 | 54 080202 LFX 00| 476 | 93 | 24 |02
070202 RFX o|o 0.2 080204 RFX o|o| * ; “ |04
& | | 070202 LFX olo| | | 0,2 080204 LFX olo| | | 0,4
>~ | "|DCGT 1173003 RFX o|o 0,03 110202 REX o|o 0.2
11T3003 LFX o|o 0,03 110202 LFX o|o 0.2
. 117301 RFX o|o 0,1 110204 RFX o|o 04
7 117301 LFX 00| 9525|397 | 44 | Yy 110204 LFX olo| 835238 28 |5y
117302 RFX o|e 0.2 110208 RFX o|o 08
11T302 LFX o|o 0,2 110208 LFX olo| | | 08
DCGT 0702003 RFY olo 0,03 110302 RFX oo 0.2
0702003 LFY o|o 0,03 110302 LFX o|o 0.2
070201 RFY o|o 0,1 110304 RFX o|o 04
070201 LFY olo 0.1 110304 LFX olo| 635|318 1 34 |4y
7° 6,35 | 2,38 | 28 | o :
070202 RFY olol| ® , S 0.2 110308 RFX o|o 08
070202 LFY o|o 0,2 110308 LFX olo 08
070204 RFY o|o 04 0802003 RFY olo 0,03
&l | 070204 LFY olo| | | 04 0802003 LFY o|o 0,03
A&7 | |BCET 1173003 RFY o|o 0,03 080201 RFY o|o 0,1
11T3003 LFY o|o 0,03 080201 LFY 010 476 | 238 | 24 | O
117301 RFY o|o 0,1 080202 RFY olo| * ' “ 0.2
. 117301 LFY o|o 0.1 080202 LFY o|o 0,2
! 117302 RFY 00| 9525|397 | 44 | g5 080204 RFY olo 0.4
11T302 LFY o|o 0,2 080204 LFY olo| | | 04
117304 RFY o|o 04 1103003 RFY oo 0,03
117304 LFY olo 04 1103003 LFY o|o 0,03
DCGT 070201 M NSI N0 0,1 110301 RFY o|o 0,1
7 070202 M NS e|e| 635|238 28 |02 110301 LFY o|o 0.1
] 070204 M NS ol | | 04 110302 RFY 0(0| gas | 318 | 34 | 02
<€ DCGT 11T301MNSI  |e|e <01 110302 LFY olo| &% |3 4 102
. 117302 M NSI oo <0.2 110304 RFY o|o 04
7 1T304 MNSI | @@ 9925|397 | 44 | 4y 110304 LFY olo 0.4
117308 M NSI oo <08 110308 RFY o|o 08
110308 LFY olo 08
@ Stock Europe Q Stock au Japon 110304 LSD Q]0] 6,35 0,4
160404 LSD o|ol9,525 04
110304 ®|0[635 04
160404 0|0l 9,525 04

1




Articles en stock

<> Rhombique 35°

Plaquettes de coupe de type positif

m Type carré (sans trou)

g Stock Dimensions (mm) g Stock Dimensions (mm)
£ aln ) S [N ]
Forme |5 N° de cat. 2| & | Cercle | Epais- | @trou Forme |5 N° de cat. 2| & | Cercle | Epais- | @ trou
@ SIS i . |Rayon @ BB romms . |Rayon
=3 8| 8| inscrit | seur | devis =) 8|S | inscrit | seur | de vis
< < | < << < | <
VBMT 160404 NSU 0 04 JSPMN 120308 olo 08
w5 |5° 160408 NSU 00| 9525|476 | 44 | g p | 120312 olo| 127|318 | - |12
O i9sPMN 150408 0|ol15875| 476 | - |08
VBMT 160404 NSK oo ol isc| a4 |04 11°/SPGN 090308 ®|0[9525|318 | - |08
e |50 160408 NSK ole|” o A X:} D |11o/SPGN 120304 010 457 1318 - |04
~ 120308 olo| & |9 08
VBGT 110301 M NSI oo <0,1
. 110302 M NS ) <02
5 10304 MNsI o e| &% 318128 1ol /\ " Type triangulaire (sans trou)
. 110308 M NS ele| | | <0,8 .
<& |VBGT 160401 M NSI ole <01 El Stock Dimensions (mm)
, 160402 M NSI 30 <0,2 < .
5 160404 M NSI ol e 9,525 | 4,76 | 4,4 <04 Forme % Ne de cat. Cercle | Epais- | @ trou v
160408 M NSI 1K) <0,8 = inscrit | seur | devis
7°|VCGT 080204 MNFC |0 |O| 4,76 | 2,38 | 23 |<0,4 <
VCGT 110301 MNFC |00 <0,1 112 TPMN 110304 010 635 318 - |94
PR 110302MNFC |o|o| 6,35 | 3,18 | 2,8 |<0,2 110308 Qo) T 08 |
IR rres <04 !'\.‘JWTPMN 160304 010 9525 | 318 | — | 04
VCGT 110301 RFX o|o 0.1 BN ;ng;gg 8 8 """""""" 8’3
. 110301 LFX o|o 0.1 1° 127 a6 | - |9
- , ,
-7 110302 RFX ol 635|318 28 | ) 0 220412 oo 12
110302 LFX olo 0,2 |11°|TPGN 110304 Q|0| 6,35 | 3,18 | - 0,4
VCGT 110301 RFY 5[0 0,1 \ /|11 TPGN 160304 21209525318 | - | 2%
-~ |- 110301 LFY 0(0| gas | 318 | 28 | O . 160308 2.0 A 08
B 110302 RFY 556 , 8 |02 1 TPGN 220408 olol 27 476 = |08
10 02 R 919 L2 ® Stock Europe O Stock au Japon
.|[VCMT 160404 NSU oo 0,4 ur Y
g | 160408 NSU 0|e|9525| 476 | 44 | 5g
.[VCMT 160404 NSK ° 04
ame|’ 160408 NSK 0 0 9525/ 476 44 | g
VCGT 110301 M NSI 0 <0,1
. 110302 M NS oo <0.2
7 110304 MNSI | |e| 835 318 28 | 4y
- 110308 M NS ole| | | <08
VCGT 160401 M NSI 30 <0,1
. 160402 M NSI 30 <0,2
7 160404 MNSI | |@| 9525 476 | 44 | oy
160408 M NSI oo <0,8
[0\ Type trigone
S Stock Dimensions (mm)
g ala .
Forme |3 N° de cat. || Cercle | Epais- | @trou Ravon
= 8|8 inscrit | seur | devis Y
< <<
|~ |WBGT 060102 LFX olo 02
‘/? S 060104 LFX o|o| 397 | 159 22 | o4
Siége européen (France)
SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH ey, SUMITOMO ELECTRIC Hartmatall SmoH O Y
T < %, i - <6 4,
Konrad-Zuse-Str. 9, 47877 Willich/Germany & % arc fechnologique - & %
y K4 S 22, Rue du Bois Chaland g 0%;
W i 91029 EVRY CEDEX 8 -

Tel. +49 21544992 0, Fax +49 2154 4992 161

Info@SumitomoTool.com

www.SumitomoTool.com
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1SO 9001

Tel. 01-69 89 83 83, Fax: 01-60 86 23 16
.com

contactfr@SumitomoTool

www.SumitomoTool.com
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Distribué par :
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