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Nuance revétue pour les fontes

AC4010K / AC4015K |/ Ac4a20K

Pour 'usinage a tres grande vitesse de la fonte grise a 'usinage interrompu sé-
vere de la fonte ductile a haute résistance
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e des fontes

| AC4015K

B Applications possibles

Premiére recommandation pour la fonte grise.

600 Revétement ultra épais permettant un usinage
: a trés grande vitesse (v, = 700 m/min)

500 - )
€ 400| c !E!U Ig“
g Premiéere recommandation pour la fonte ductile.
o Revétement & haute adhérence et haute résistance
§' 300 pour une durée de vie plus longue et plus stable.
o \_ )
S
2 200 1
1]
g ) AC420K

100 | AC415K Excellente résistance a la rupture, convient &

I'usinage instable et sévérement interrompu.

O NG =

Coupe continue Coupe légerement interrompue Coupe interrompue

B Caractéristiques
AC4010K / AC4015K

Nouvelle technologie a haute adhérence, technologie de contrdle de I'orientation
des cristaux et des contrbles des contraintes résiduelles pour une durée de vie plus
longue et plus stable - de la fonte grise et de la fonte grise (GG) a la fonte ductile a
haute résistance (GGG).

Plus de deux fois la contrainte de compres-
Traitement de surface spécial sion et deux fois la résistance a I'écaillage

par rapport aux produits conventionnels.
. . . Deux fois la résistance a l'usure en
ALO Orientation des cristaux - N . R .
203 , . s cratere pour l'usinage a grande vitesse
couche d’alumine contrélée . .
par rapport aux produits conventionnels.
) ) . Deux fois la résistance a l'usure en dé-
TicN Couche TiCN fine, riche en . )
I pouille par rapport aux produits conven-
carbone .
tionnels.
Traitement lisse des arétes de coupe
Substrat Technologie a haute adhérence (Rz 0,15-0,07 ym) pour une résistance
au peeling nettement améliorée.




B Performances de coupe

Résistance a l'usure, fonte grise (GG)

0,4

Concurrence/‘/‘
Conventionnel
0,3

0,2

0,1

Largeur d’usure en dépouille (mm)

Pour le tourn

AC4010K/

Résistance a I'usure, fonte ductile (GGG)

0,4
Concurrence

0,3

AC4015K

0,2

Largeur d’usure en dépouille (mm)

0 5 10 15 20 25 30
Temps de coupe (min)

Aprés 12 min Aprés 12 min

NGZ AC4010K Conventionnel Concurrence Aprés 12 min
NGZ AC4010K NGZ AC4015K Concurrence
Matériau de travail :  GG-25 Continue Matiére a usiner : GGG-70 Continue
Plaquette de coupe : CNMG120408 Plaquette de coupe : CNMG120408
Conditions de coupe : v, =600 m/min, f = 0,4 mm/tr, a, = 2,0 mm, a sec Conditions de coupe : v, = 140 m/min, f = 0,3 mm/tr, a, = 1,5 mm, sous lubrification

Résistance a I'écaillage, fonte grise (GG)

Ecaillage minimal Ecaillage minimal

Aprés 10 min
NGZ AC4010K

Aprés 10 min
NGZ AC4015K

Ecaillage sur la face
de coupe

Ecaillage en dé-
pouille

Résistance a I'écaillage, fonte ductile (GGG)

400

300

200

100

Nombre d'impacts avant écaillage

AC4010K AC4015K Conventionnel Concurrence
NGz NGz

Apres 4 min

NGZ AC4010K

Aprés 4 min

NGZ AC4015K

Aprés 6 min Aprés 6 min
Conventionnel Concurrence
Aprés 4 min Aprés 4 min
Conventionnel Concurrence
Matériau de travail : GG-25 Interrompue Matiere a usiner : GGG-40,3 Interrompue
Plaquette de coupe : CNMG120408 Plaquette de coupe : CNMG120408
Conditions de coupe : v, =400 m/min, f = 0,3 mm/tr, a, = 2,0 mm, sous lubrification Conditions de coupe : v, =450 m/min, f = 0,3 mm/tr, a, = 1,5 mm, sous lubrification




Pour le tournage de la fonte

AC4010K / AC4015K

B Guide de sélection des brise-copeaux

NGU

Faible

>

025205 Brise-copeaux a faible effort de coupe pour les
4”{5 25° usinages en conditions instables tels que les
7° petits diamétres ou les piéces longues.
NUz 1,9

14°

Brise-copeaux de finition générale offrant tran-
chant et robustesse.

Rigidité de la
piéce a usiner

Sans brise-

1.9

160

Premier brise-copeaux recommandé avec une
excellente résistance et polyvalence des arétes
de coupe.

copeaux

Forte

Interrompue Continue

Degré d’interruption

24

Brise-copeaux d’ébauche offrant a la fois tran-
chant et robustesse en coupe a grande avance.

Sans brise-
copeaux

%

Convient pour une grande profondeur de coupe
et une coupe interrompue avec une excellente
résistance de 'aréte de coupe.

B Applications des brise-copeaux

Plaquettes de coupe négatives

Plaquettes de coupe positives

Avance (mm/tr)

Large

Sans brise-

>

copeaux

Sans brise~
copeaux

- Coupe -
Finition ‘ moyeﬁne‘ Ebauche

Profondeur de coupe

E 6,0 % Sans brise: =

L [ & L
g ] o 3 copeaux % 6.0
s ‘ 5 & \ s
S | Sans bris N =
9 NGU copeaux 0] 2
o 40F G ge S 401
3 P\ ! 50 [
= U o |02 °
= i glog 5
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220 3 2
o~ S~zzzzq=:ct 3 c oS 20 L
S 5|6
o N i 2| = &

S |iC NGU
°
0 | | | & 0
0,2 0,4 0,6 J A .
Aréte vive Aréte renforcée

B Conditions de coupe recommandées

0.2 0.4 06

Avance (mmitr) Aréte renforcée

>

Aréte vive

Min. - Optimum - Max.

Conditions de coupe
Matiere a usiner Processus de coupe Nuances = - :
Profondeur de coupe Vitesse d’avance Vitesse de coupe
(mm) (mml/tr) (m/min)
Continue—Générale AC4010K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,25-0,40 200-400-700
F‘(’gtggge Interrompu AC4015K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,50 180-300—450
Interrompue sévere AC420K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,60 150-200-300
Continu AC4010K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,25-0,40 180-300-450
Fonte ductile o
(GGG-40,3) Générale—Interrompue AC4015K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,50 160-250—-400
Interrompue sévére AC420K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,60 120-170-250
Continue AC4010K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,25-0,40 160-250-400
Fonte ductile haute
résistance Générale—Interrompue AC4015K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,50 140-200-350
GGG-70
( ) Interrompue séveére AC420K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,60 80-150-220




B Exemples d'application

Pour le tournage de

AC4010K / AC4

Disque de frein, GG-25 AC4010K

AC4010K a obtenu une durée de vie 1,4 fois plus longue.

NGZ AC4010K Concurrence
) (70 pieces) (50 piéces)
Angle aigu Couche TiICN
Dressage de la face, brute de coulée apparente

Disque de freinage, GG-25 AC4015K

Dans les mémes conditions de coupe, seul le concurrent avait un
substrat apparent.

Vbmax:'0,23 mm

b

. e
NGZ AC4015 Concurrence
(35 pieces) (35 piéces)
Angle obtus Substrat non Substrat apparent
Dressage de la face brute de coulée apparent

Plaquette de coupe : CNMG120408

Conditions de coupe : v, =960 m/min, f = 0,75 mm/tr, a,= 2,0 mm,
sous lubrification

Plaquette de coupe : CNMG120408

Conditions de coupe : v, =960 m/min, f = 0,75 mm/tr, a,= 2,0 mm,
sous lubrification

AC4010K

Bague, GGG-80 AC4015K

Meilleure résistance a I'usure dans I'usinage de la fonte ductile a
haute résistance.

-—D

'Vbmax: 0,21 mm
P

meﬂﬂ mm

NME AC4010K Concurrence

Coupe continue Adhésion

AC4010K

Boitier différentiel, GGG-60 AC4015K

Amélioration de la résistance a I'écaillage et suppression des variations d'usure lors
de I'usinage sévere de la fonte ductile a haute résistance avec de fortes interruptions.

NGZ AC4015K
@ (60 pieces)
NGZ AC4010K Concurrence
(45 pieces) (45 piéces)

Coupe séverement interrompue

Plaquette de coupe : WNMG080412

Conditions de coupe : v, = 120 m/min, f = 0,25 mml/tr, a,= 1,0-3,0 mm,
sous lubrification

Plaquette de coupe :  WNMG080412

Conditions de coupe : v, =250 m/min, f = 0,30-0,45 mml/tr, a,= 2,0 mm,
sous lubrification

AC4010K

Boite de vitesse, GGG-50 AC4015K

1,2 fois la durée de vie combiné avec un brise-copeaux de type
NME pour I'ébauche.

NME AC4015K
(12 pieces)

NME AC4010K Concurrence
. (12 pieces) (10 piéces)
Coupe interrompue Ecaillage

Volant d’inertie, GGG-40,3 AC4015K

Usure minimale : temps de coupe doublé, grace a une excellente
résistance a l'usure.

NME AC4015K
(80 pieces)

Concurrence
(40 piéces)

Coupe continue

Plaquette de coupe : CNMG120408

Conditions de coupe : v, =220 m/min, f = 0,35 mm/tr, a, = 1,5 mm,
sous lubrification

Plaquette de coupe : WNMG120408

Conditions de coupe : v, =230 m/min, f = 0,3 mm/tr, a,= 2,0 mm,
sous lubrification




Articles en stock Plaquettes de coupe de type négatif

@ Rhombique 80° <0> Rhombique 55°
Stock Dimensions (mm) Stock Dimensions (mm)
XX X | X
Forme N° de cat. g2 é Cercle | Epais- | @ trou g Forme N° de cat. k= é Cercle | Epais- | @ trou 3
SIS | S| inscrit | seur | devis S SIS S| inscrit | seur | devis S
| < | < | < <
CNMG 120404 NLUW | ® 0,4 DNMG 110408NGZ O[O [ ®| g sor | 476 | 351 | 08
120408 NLUW | ® 12,7 | 476 | 516 | 0.8 110412NGZ__|o|o|e | 76 | 3, 811 12
120412 NLUW | ® 1.2 DNMG 150404 NGZ |00 0,4
CNMG 090304NGU (010 o crc| 318 | 381 | 04 o 150408 NGZ [0|0| | 127 | 476 | 516 | 0.8
090308 NGU | Q|0 : 318 13, 81 1 os 150412NGZz__|olo| | | | 1.2
CNMG 090412NGU |o| 0| | 9525 | 4,76 | 3,81 | 1.2 DNMG 150604 NGZ . 04
CNMG 120404 NGU |0 |0 0.4 150608 NGZ |® |®|®| 12,7 | 6,35 | 516 | 0.8
120408NGU  [0[0| | 1o7 | 476 | 546 | 08 150612NGZ |0 |0 | e 1.2
° 120412NGU |0 |0 : : , 1.2 DNMA 150404 oo 0,4
120416 NGU_|o|o| | | | 1,6 _ 150408 olo| | 127|476 |516]| 08
CNMG 160608 NGU |0 |0 0.8 E 150412 Jolol | | 12
160612NGU |0 |o| |15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 DNMA 150608 olole s | 516 | 08
160616 NGU |o|o| | | | 16 150612 oloje| 127 |6 18 1 42
CNMG 120408 NGUW | ® 0,8
120412 NGUW | @ | @ | | 127 | 476|516 | ') .
CNMG 120408 NME |00 0.8 [0] Type carré
120412NME |0 |0| | 12,7 | 476 | 516 | 1.2 I
120416 NME__|olo| | | | 16 =‘St:D‘Ck Dimensions (mm)
CNMG 160608 NME |0 | O 0.8 . %[« .
160612NME |0 | 0| |15:875| 6,35 | 6,35 | 1.2 Forme N® de cat. 2 | § Corcle ) Fpals| B0 |rayon
160616 NME |0 |o| | | | 1,6 g|g(gq|nsemt | seur | cevis
CNMG 190612 NME | 0|0 1,2
190616 NME |0 O | | 19,05 | 6,35 | 7,94 | 1,6 NG O oaaa NGy |olo| |9525| 318 | 381 | O
190624 NME__1919 ) | ol 2.4 SNMG 120404 NGU o |o| | T 0.4
CNMG 250924 NME |00 | 254 [ 952912 2.4 TR EE o
CNMG 120404NUZ | ®|O 0.4 oataNay |olol | 127 [ 476 | 516 | 30
120408NUZ (@ @ @ | _ | .08 120416 NGU__ |0 |Q 16
120412NUZ  |o|@|o| 127 | 4 181 12 = e e R :
NS |olels 1 SNMG 150608 NGU |0 | O 0.8
SRS ARSAR. B N R — : 150612NGU |0 |o| |15,875] 6,35 | 6,35 | 1.2
o CNMG 160608 NUZ | ®|® 0.8 120816 NGU oo 16
160612NUZ |® |®|® |15875 6,35 | 6,35 | 1.2 SR ERGIG o6
(SO ML L O N S—— 9 120412NME |0 |0| | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2
CNMG 190612NUZ 0|0 @| oo | o oo 12 120016 NME 1o o s
190616 NUZ |0 |e | @ 1% : 941 16 :
CNMG 090408NGZ |0 |0 |0 0.8 SNMG 150608 NME | O | O 0.8
sooaio NGz |ololol9es25 | 476 | 381 | 0 150612 NME |0 |o| |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
dofoo T T LT : 150616 NME__| O | O 16
CNMG 120404NGZ | @ @ 0.4 SNMG 190612 NME [o[o| | T 12
120408NGZ @@/ @ ;)5 | 476 | 516 | 98 190616 NME |0 |0| |19,05| 6,35 | 7.94 | 1.6
120412NGZ (o |®|® 1.2 o 24
i 128282 “g% e e (1)’2 SNMG 250924 NME |0 |0 | | 254 | 952 9,12 | 2.4
: SNMG 120408NUZ _|O|O| ® 0.8
160612NGZ |0 |o| |15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 120412N02 |00 @] 127 | 476 | 516 | 1.2
B IR v Hl e
190616 NGZ |0 |o| | 1905|635 7,94 | 4% \\% o i o |15:875) 635 | 635 | |2
CNMA 120404 o0l 0.4 SNMG 190612NUZ (0|0 (@ oo | oo 0 | 1.2
ggj?g olelel 127 | 476 | 516 ?’g 190616 NUZ |0 |0 e| 1™ ' 941 16
Tooate siele e SNMG 120408NGZ |e|e | e 0.8
rrrrrrrrrrrrrrr : 120412NGZ |0 |e|e| 12,7 | 476 | 516 | 1.2
@ CNMA 160608 oo 0.8 120016 NGz |olole b
160612 o|e|e|15875 6,35 | 6,35 | 1.2 NG 1808 NGE o S| is
160616 ejeje| | | 1,6 150616 NGZ olo 15,875| 6,35 | 6,35 1’6
CNMA 190612 olele 1.2 e o :
190016 ololel19.05] 635 704 12 SNMG 190612NGZ 00| | 1905 | 635 | 704 | 12
: 190616 NGZ |0 |0 : ' 941 16
SNMA 120404 oo 0.4
- o 120408 olole 0.8
<> Rhombique 55 120412 elele| 127 | 476|516 | 12
e 120416 olele 1,6
S Dimensions (mm) o e lolsll || L2
o o Wn e .
Forme N° de cat. § §, g Cnesr;l? ESP:I?- getrq: Rayon SNMA 128212 8 8 15,875| 6,35 | 6,35 lg
SEIE I " SNMA 190612 RIS O PP U 1,2
19,05| 6,35 | 7,94 |
DNMG 110404 NGU |0 |0 0.4 190616 olo|e 1,6
110408 NGU |0 |0| |9525| 4,76 | 3,81 | 0.8
110412NGU_ |olo| | | | 1.2
DNMG 150404 NGU |00 0.4 %;\ Type triangulaire
150408 NGU |00 | | 1o7 | 476 | 546 | 08
‘ 150412NGU |0 |0 ’ ’ ’ 1,2 Stock Dimensions (mm)
150416 NGU_|o|o| | | | 16 <% ,
DNMG 150604 NGU |00 0.4 Forme N° de cat. || &| cercle | Epais- | otrou |,
150608 NGU | O |O 127 | 635 | 516 | 98 S| S| S| inscrit | seur | devis 4
150612NGU |0 |0 716 161 42 <<=
150616 NGU |0 |0 16 TNMG 160404 NGU |0 | O 0.4
DNMG 150408 NME |0 |0O 0.8 160408NGU 0[O | | g o | 476 | 31 | 08
150412NME |0 |O| | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2 160412NGU |0 |0 ' ; 81142
° 150416 NME__|o|o| | | | 1,6 160416 NGU |0 |o| | | | 1,6
DNMG 150608 NME |00 0.8 TNMG 220404 NGU |00 0.4
150612NME |0 |o| | 12,7 | 6,35 | 516 | 1.2 220408NGU |o|o| | 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8
150616 NME_ | O | ® 16 220412NGU |0 |0 1.2
DNMG 150404 NUZ |00 0.4 TNMG 160408 NME O[O | | g s | 476 | 31 | 08
150408 NUZ |0 |0| | 12,7 | 476 | 516 | 0.8 160412NME |0 | O , 4,76 | 38 12
@ 150412NUZ__|ojo| | | | 1,2 TNMG 220408 NME |0 |0 0.8
DNMG 150608 NUZ |0 (@ @ | .| . | 08 220412NME |0 |0| | 12,7 | 476 | 516 | 1.2
150612 NUZ Q|o|e ! ! ’ 1,2 220416 NME olo 1,6
® Stock Europe O Stock au Japon



Plaquettes de coupe de type négatif Articles en stock

@ Type triangulaire m Type carré (sans trou)

Stock Dimensions (mm) Stock Dimensions (mm)

Cercle | Epais- | @ trou Forme N° de cat. Cercle | Epais- | @ trou

inscrit | seur | devis

Forme N° de cat.
Rayon

AC420K
AC420K

TNMG 160404 NUZ
160408 NUZ
160412 NUZ

12,7 | 4,76 - 1,2

O O O|AC4010K
O O O|AC4015K

inscrit | seur | devis R
™~ SNMN 120408
120412
120416

9,525 | 4,76 | 3,81

160416 NUZ
160420 NUZ

TNMG 220408 NUZ
220412 NUZ
220416 NUZ

TNMG 160404 NGZ
160408 NGZ

12,7 | 4,76 | 5,16

olo525| 476 | 381 A Type triangulaire (sans trou)

Stock Dimensions (mm)

160412 NGZ
TNMG 220408 NGZ
220412 NGZ

220416 NGZ
TNMA 160404

12,7 | 4,76 | 5,16 Forme N° de cat. Cercle | Epais- | @ trou

inscrit | seur | devis

Rayon

AC420K

160408
160412

® | 9,525 | 4,76 | 3,81 9,525 | 4,76 - 1.2

O O O|AC4010K
O O O|AC4015K

TNMN 160408
160412
160416

a 160416
160420

TNMA 220408
220412

220416

12,7 | 4,76 | 5,16

(e eNcloNoNoNoNeloNoNHON NeloNONSHONONON WO Yo7 liL[i](

000000000000 O0OI00 0000 e O|ACL5K,
[}

S~ 2O, 2,00, R, 0,00, ,ON, 00O

oNvmom vV ROV RDV OO N

<> Rhombique 35°

Stock Dimensions (mm)
X | X
Forme N° de cat. 2| 2| Z| cercle | Epais- | @ trou
g 2 s inscrit | seur | devis Raey
[SANSANS)
| < <
VNMG 160404 NGU |0 |0 0,4
e 160408 NGU |0 |O| |9,525| 4,76 | 381 | 0,8
160412NGU |0 |0 1,2
VNMG 160404 NUZ |O|O 0,4
L~ 160408 NUZ |0 |Q 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8
160412NUZ__ |0 |0 1,2
VNMG 160404 NGZ |00 0,4
‘ 160408 NGZ |e|®| |9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8
160412NGZ__|® |0 1,2
VNMA 160404 o|o 0,4
—~o- 160408 o|o| |9525|4,76 | 38108
160412 olo 1,2
[0\ Type trigone
Stock Dimensions (mm)
Forme N° de cat S5 S| Cercle | Epais- | @ tro
' R I e b ! |Rayon
O|lO|O inscrit seur de vis
| | <
== |WNMG 080408 NLUW |®|® 0,8
& 080412 NLUW | @ 127 1476 | 516 | 45
WNMG 060404 NGU | OO 0,4
060408 NGU |0 |0| |9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8
060412NGU_|o|o| | | | 1,2
WNMG 080404 NGU |00 0,4
080408 NGU |0 |0 12,7 | 4,76 | 516 | 0,8
080412NGU_|o|o| | | | 1,2
WNMG 080408 NGUW | @ 12,7 14,76 | 5,16 | 0,8
WNMG 060408 NME | OO 0,8
060412NME | o|o| | 525|476 381 4%
v WNMG 080408 NME |00 0,8
080412NME |0 |0 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2
080416 NME |0 |0 1,6
WNMG 080404 NUZ | OO 0,4
080408 NUZ |O|e|®| 127 | 476 | 5,16 | 0,8
080412NUZ |e@ |0 1,2
WNMG 060408 NGZ |O|O|® 0,8
060412NGZ |o|o|e| %525 | 476 | 381 | 15
v WNMG 080404 NGZ |00 0,4
080408 NGZ |O|®|®| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
080412NGZ |0 | e e 1,2
— WNMA 080408 ole|e 0,8
W 080412 o|e|e| 127 | 476 | 5,16 | 1,2
080416 ole|e 1,6
® Stock Europe O Stock au Japon



Articles en stock

©

Rhombique 80°

Plaquettes de coupe de type positif

A Type triangulaire

§ Stock Dimensions (mm) % Stock Dimensions (mm)
il X[ X 8 XX
Forme |5 N° de cat. S| § Cercle | Epais- | @ trou — Forme |5 N° de cat. g2 é Cercle | Epais- | @ trou —
=) S| S| S| inscrit | seur | devis y = SIS| S| inscrit | seur | devis b
< I < < << <
@ - SGroenis |a | [sse |07 44 [ GF T s lalo) | 695|238 268 | 04
v 7°|TCMW 16T304 o|o 04
CCMT_ 060204 NSU ° 6,35 | 2,38 | 2,8 | 04 167308 o|lo| |9525|397 | 43 | 08
_ _|cemT “ooT30aNSU e e |0 ol T, 0 16T312 olo 1,2
7 09T308NSU ||| |70 | 22/ | 44 0,8 TCMT 110208 NSU__|® |®| | 6,35 | 2,38 | 2,8 | 0,8
' CCMT 120404 NSU ° 0,4 7°|TCMT 167308 NSU |e|e| | 9525|397 | 43 | 08
120408 NSU _|e@|e@| | 127 | 476 | 55 | 58
. CCMT_ 120412 NSK ° 12,7 | 476 | 55 | 1,2 @7 |, TCUT 16T312NSK e 9525 | 3,97 | 43 | 1,2
i A4
CCMT 09T304NMU |0 |e | e 0,4 “#wy | |TPMT 110304NMU |0 |0 04
@ 7° 09T308 NMU | @ |@ |@| 9525 | 3.97 | 44 [ g ™ 110308 NMU |0 |o| | 835 | 318 | 34 | 58
CCMW 060204 O|0| | 635|238 | 28 | 04 . TPMT 160404 NMU |0 |0 04
\":, 7°|CCMW 097304 010| [ gs5 | 307 | 44 | 04 \gﬁ 11° 160408 NMU |0 |o| | 9925|476 | 44 | 5g
09T308 ole ' ' “ o8
CPMT 080204 NMU |0 |0 04
@ e 080208 NMU |0 |o| | 794|288 34 | g
T ANy | olo |o525|318 | 44 | 3| <G> Rhombique 35°
CPMW 080204 o|o 0.4 VBMT 160404 NSU |e|e 0,4
& | 080208 olo| | 794|238 34 | o | 5° 160408 NSU__ | @ || | 9525 476 | 44 | og
CPMW 090304 oo 0,4
090308 olo| | 9525|318 | 44 | o8 VBMT 160412NSK__| ® 9,525 | 4,76 | 44 | 1,2
8= 5
<©> Rhombique 55° <> 5 N o1o) |os25| 476 | 44 | O
DCMT 070208 NSU ° 6,35 (2,38 ] 28 [ 08 I
@ 7°|DCMT 11T304NSU | e | e 9505|397 | 44 | 04 VCMT 160404NSU__ | |®| [9525]| 476 | 44 | 04
11T308NSU (@ | @ ’ ' o8 e | 7°
DCMT 11T304NMU |0 e |e® 04
& 11T308 NMU | | @ @ 9525|397 | 44 | g
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Siege européen
SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH

< SUMITOMO

(France)
SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
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Tel. +49 21544992 0, Fax +49 2154 4992 161

Info@SumitomoTool.com

www.SumitomoTool.com
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22, Rue du Bois Chaland
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