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MIBORON Rivestito
C2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Caratteristiche Generali

BNC2115/BNC2125 sono stati aggiunti alla nostra serie
SUMIBORON rivestiti e sono i piu raccommandati per la
lavorazione di acciaio temprato, per una lavorazione ancora
piu efficiente. Sono I'apice della precisione e dell'efficienza di
taglio.

In conbinazione con BNC2010/BNC2020, che enfatizzano la
vita utensile stabile, migliorano la produttivita in tutti i tipi di
lavorazione dell'acciaio temprato.

B Features

BNC2115

-/

BNC2125

-

BNG2010
-/
BNG2020
&
BNC300

-/

Bl Campo Applicativo

La qualita definitiva nella lavorazione ad alta precisione.

Offre una lunga durata dell'utensile con un'eccellente rugosita superficiale grazie
a un rivestimento con una elevata resistenza all'usura ad

intaglio ed un substrato di CBN tenace.

Prima scelta per la lavorazione dell'acciaio temprato

Eccellente resistenza all'usura e alla rottura.

Raggiunge una vita utensile lunga e stabileanche in lavorazioni a taglio interrotto
Insieme ad un substrato di CBN resistente, il rivestimento combina resistenza all'usura e
tenacita per realizzare lavorazioni stabili.

Grado raccomandato per lavorazioni ad alta precisione con eccellente rugosita superficiale
Ideale per lavorazioni ad alta precisione, con substrato e rivestimento in CBN altamente resistenti
all'usura.

Grado per uso generico, adatto per le tipiche applicazioni di lavorazione dell’acciaio temprato.
Raggiunge un'elevata stabilita nella lavorazione di un'ampia gamma di componenti in acciaio tempra-
to.

Raggiunge una vita utensile lunga e stabile, anche durante il taglio fortemente interrotto.
Raggiunge una vita utensile lunga e stabile su lavorazioni che richiedono taglio continuo e fortemente
interrotto
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B Substrati del CBN e Struttura del Rivestimento

Lavorazione ad Alta Precisione
(Velocita medio-alta)

BNC2115

BNC2125

Rivestit

Lavorazioni Generiche

(Velocita medio-alta)

Colore strato (oro) Spessore rivestimento: 3 um

TIAISIN
Rivestimento ®
multi-strato
Strato TiCN ° EI|rr_1|nata crateriz-
zazione
TIAISIN .
Rivestimento super @ Usura ridotta
multi-strato Mantenimento della

rugosita superficiale

Strato TICN ®

TIAISIN
Rivestimento super @
multi-strato
Strato altamente o | Forza di adesione
adesivo migliorata
o Substrato in CBN

resistente

Strato spesso di rivestimento multistrato TiAISiN laminato ad alta
resistenza e un rivestimento TiCN altamente resistente al calore.
Raggiunge un'eccellente qualita di finitura superficiale

Colore strato (argento)

TIAIBN

Strato altamente
adesivo

Strato di rivestimento TiAIBN ultra-sottile multristrato con alta
resistenza e durezza elevata. Alte prestazioni in un‘ampia gamma

di lavorazioni grazie ad un substrato resistente

Al all'usura
Rivestimento 0——[
Multi-strato Migliore resistenza

*—

Spessore rivestimento: 3 um

Migliore resistenza

alla scheggiatura

Forza di adesione
migliorata

Substrato in CBN
resistente

BNC2020

Lavorazioni generiche

(Velocita medio-bassa,taglio instabile)

Lavorazione ad Alta Precisione
(Velocita medio-alta)
Spessore rivestimento: 2 um
N — Colore strato (oro)
ﬁ_t.ré’t\? @——— Migliore resistenza
L all'usura
AICr Rivestimento
multistrato -
Strato
TICN °
. i AICrN Rivestimento o .
. S ® Usura ridotta
Strato
TICN C
AICrN Rivestimento
- - multistrato
‘
Substrato in CBN
- resistente all'usura
Il rivestimento multistrato laminato AICrN ad alta resistenzae il rive-
stimento TiCN resistente al calore, sono applicati su un substrato
altamente resistente all'usura per un ottima finitura superficiale

Colore strato (oro)

' _
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i ] Strato
- TIAIN o
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o o R - Strato altamente
' - adesivo

Applicazione di un rivestimento TiAIN resistente all'usura su un
substrato tenace. La stabilita di lavorazioni in condizioni di bassa

rigidita e taglio pesate & notevolmente migliorata

Spessore rivestimento: 2 ym

Migliore resistenza
all'usura

IForza di adesione
migliorata

Substrato in CBN
resistente

B Parametri di Taglio Raccomandati

Grado Veloci_té di taglio ve (m/min) Avan_zamen_to f (mm/rev) Profoqdité di _taglio ap (min)
Min.—Ottimo—Max. Min.—Ottimo—Max. Min.—Ottimo—Max.
BNC2115 110-180-300 0,03-0,10-0,20 0,03-0,20-0,35
BNC2125 110-160-300 0,05-0,20-0,40 0,05-0,30-0,50
BNC2010 50-140-180 0,03-0,10-0,20 0,03-0,20-0,35
BNC2020 50-120-180 0,03-0,20-0,40 0,05-0,30-0,50
BNC300 50-100-150 0,03-0,10-0,20 0,03-0,20-0,30
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B Prestazioni delle Lavorazioni
BNC2115

Taglio continuo, Resistenza all'usura

115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

Taglio continuo, Rugosita Superficiale lavorata

£ 07 *0
£ 0.06 /A/‘ ] T — CBN rivestito della concorrenza A
g 0% | Gompetiors h i E 40
é 0,05 |coated CBNA 7 = Competitor's coated CBN A E /\/‘/
E: BNC2115 2 30
: 0,04 Excelient wear - S =3
— L1 T
F }/ resistance E t BNC2115
5 003 | i ' gy . ,/-\.’./Buona rugosita
5 f/Conventional coated CBN Conventional coated CBN (?) ’ - : superficiale
s 0.02 After cutting 6 km © CBN rivestito convenzionale
g 210
w“— c
S 0,01 ic
[N
| | | BNC2115 I ! L !
0 2 4 6 8 Flank wear suppressed 0 2 4 6 8 10
Contatto (km) Contatto (km)
Materiale: 16CrMo4 (58-62 HRC) Materiale: 16CrMo4 (58-62 HRC)
Inserto: DNGA150408NC4 Inserto: DNGA150408NC4
Parametri: Ve =200 m/min, f = 0,1 mm/giro, a» = 0,15 mm, umido Parametri: Ve =200 m/min, f = 0,1 mm/giro, a, = 0,15 mm, umido
Taglio continuo, Resitenza all'usura Taglio Pesante, Resistenza alla Rottura
020
’é‘ CBN rivestito Convenzionale — Vita stabile
£ kA =
o 0,16 "t
o
3 BNC2125 BNC2125
; 0,12 Eccelients resis-| CBN rivest?to convenziongle
© tenza all'usura Usura sul fianco progressiva
§ 0,08 After cutting 6 km
5
. CBN rivestito
5 0,04 convenzio-
5 nale
S
a ‘ ‘ ‘ BNC2125
0 2 4 6 g Fliminata usura sul fianco 0 200 400 600 800 1.000 1.200 1.400
Contatto (km) N° di passate prima della rottura dell'inserto
Materiale: 100Cr6 (58-62 HRC) Materiale: 100Cr6 (58-62 HRC)
Inserto: DNGA150408NC4 Inserto: DNGA150408NC4
Parametri: ve = 150 m/min, f = 0,1 mm/giro, a, = 0,2 mm, umido Parametri: ve = 150 m/min,f=0,15 mm/giri, a» =0,5 mm, 63 m/tempo,umido
BNC2010 BNC2020

Taglio Continuo, Rugosita Superficiale Lavorata

Taglio Interrotto, resistenza alla Rottura

Ottima resistenza alla rottura

80

E CBN rivestito concorrenza B
=2 CBN BNC2020
& 6.0 /./l/ rivestito
@ i (- conven-
S | — - _/{;/fx/K - zionale | Competitor's coated CBN B
k= 4.0 = -~ BNC2010 Notch wear generated CBN rivestito

g f . convenzio-

S Buona rugosita nale

1 superficiale
S
g 2,0

CBN rivestito
@ concorren. |
zaB
| I I BNC2010 ! I
0 2 4 6 8 Reduces notch wear 0 25 5.0
Contatto (km) Contatto (km)

Materiale: 16CrMo4 (58-62 HRC) Materiale: 16CrMo4 with 5 passate (58-62 HRC)

Inserto: DNGA150408NC4 Inserto: DNGA1204012NC4 )
Parametri: ve = 120 m/min, f = 0,14 mm/giro, a, = 0,15mm, umido Parametri: ve = 130 m/min, f = 0,1 mm/giro, a, = 0,6 mm, secco




B Prestazioni delle Lavorazioni
BNC300

Taglio Interrotto, Resisnteza alla Rottura

CBN rivestito
concorrenza D

o
o

B (Rottura) )

Sfogliatura
rivesti-
mento

o
[=3
a

nuare

Profondita di usura sul fianco (mm)

CBN non rivestito convenzionale

BNC300
In grado di conti-

SUMIBORON Rivest
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC3

0 O/ | | |
0 1 2 3 4
Contatto (km)
Materiale: 1 passata 15CrMo5 (58-62 HRC)
Inserto: CNGA120408NC4
Parametri: ve = 120 m/min, f = 0,1 mm/giro, a» = 0,2 mm, secco

B Inserti monouso con rompitruciolo Breakmaster

Applicazione

Profondita di taglio (mm)

0,1

Avanzamento (mm/)

B Inserti Wiper monouso

Applicazione

Rigidita della lavorazione — Alta

1
0 0,05 0,1 0,2 0,3
Avanzamento (mm/giro)

0,4

Tipo WH:

— Per pezzi e attrezzatura ad alta rigidita
Tipo WG:

— Per problemi di ondulazione o vibrazioni

N-SV

N-SV Per Rimozione della Crosta
Ideale per la rimozione

con profondita di taglio
<0,3 mm.

della crosta 0.15 284
-35°
N-LV Per Taglio Leggero
Eccellente evacuazione 0560
del truciolo nelle passate 0,05 _*%30°

N-FV Per Finitura

Eccellente evacuazione
del truciolo nelle passate
passate di finitura con pro-
fondita di taglio < 0,2 mm.

Rugosita Superficiale della Finitura

B
E 10,07 L'inserto Wiper ottiene una buona rugosi-
o 80f ta superficiale e una migliore efficienza di
;‘(:3 6,0+ Raggio di punta RE 0,8 lavorazione
§ 4,0t WG Materiale: 15CrMo5 (60 HRC)
ﬁ 20k Inserto: CNGA120408NC4
'§ ’ WH Parametri: vc=135 m/min,ap=0,1 mm, secco
S X . X .
& 0 010 0,15 0,20 0,30
Avanzamento (mm/giro)
Wiper Insert Operation
Inserto Wiper Inserto Standard
Avanzamento Avanzamento
Inserto | Inserto !

== Direzione
Rz (altezza max.)

I
1
1
1
1
I
v

Tagliente Wiper t

{ ¢uum Direzione
Materiale i Rz (max. height)

ST N S

[




SUMIBORON Rivestito

BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Specifiche delle Preparazioni Taglienti

Il trattamento eseguito in combinazione alla preparazione ottimale del tagliente per le varie qualita e geometrie, evita
la rottura dello stesso, causata dagli sforzi eccessivi e generata durante la lavorazione di materiali duri come l'acciaio

temprato.

Enfasi sulla tolleranza dimen-
sionale/rugosita superficiale

Controllo delle rotture alle alte
velocita / Velocita di avanza-

Enfasi della tolleranza
dimensionale sul controllo

d bav

Sharpness of Edge s> Good

Controllo delle bave durante il Standard
taglio interrotto AffilaturalR
Tipo HS
Controllo delle rotture durante Affilatura R
il taglio interrotto

Interrotto q Frequenza

B Specifiche delle preparazioni tagliente

Tipo LE, LT, LS per alta precisione

La preparazione dei taglienti piu piccoli al mondosu
CBN rivestito per pla lavorazione di acciaio temprato.
Riduce al minimo le forze di taglio

Tipo ES per alta efficienza

Elimina l'usura da craterizzazione e la conseguente
rottura. Stabilizza la vita utensile ad alta velocita e alto
avanzamento.

Tipo HS tagliente rinforzato

Elimina la scheggiatura e la rottura del tagliente. Stabi-
lizza la vita utensile nella lavorazione a taglio interrotto.

_ Negativo / Standard Tipo a bassa resistenza L / Tipo ad alta efficienza B Tipo con tagliente robusto H

Materiale | Grado | 5 ... |Codice identi{ | \y | Affila-| Notazi-|Codice Identiy | |5 | Affila-| Notazi-|Codice Identiy | |y, | Affila-
ficativo tura one ficativo tura one ficativo tura

BNC2115 | Neg./Pos.| S01225 | 25° | 0,12 | Si LS | S00515 | 15° |0,05| Yes | HS | S01730 | 30° | 0,17 | Si

o BNC2125 | Neg./Pos.| S01225 | 25° | 0,12 | Si LS | S00515 | 15° |0,05| Yes | HS | S02735 | 35° | 0,27 | Si

Acciaio | BNE2010 | Neg./Pos.| S01225 | 25° |0,12| Si | LE |(lgieneafioo) 0° | O | Yes | HS | S01730 | 30° | 0,17 | Si

femerate BNC2020 S01225 | 25° | 0,12 i LT Wogily | 17 [009] 35 HS S02735 | 35° | 0,27 i

Neg./Pos. ’ St "Es | s00535 | 35° | 0,05 Yes ‘ Si

BNC300 |Neg./Pos.| S01225 | 25° | 0,12 Si LS S00515 | 15° | 0,05 | Yes HS S01735 | 35° | 0,17 Si

B Preparazioni tagliente inserti con Wiper/Rompitruciolo

Bl Codice Identificativo Preparazione Tagliente

: : Negativo /|Codice Iden- Affila-

Tipo  |Notazione |"5iiive | tificativo | & | W | tura
Inserto WG Neg./Pos.| S01215 | 15° | 0,12 | Si
Wiper WH  |Neg./Pos.| S01215 | 15° | 0,12 | Si

| N-FV | Neg./Pos. - 0° 0 Si
nsertocon |\ |\, |Neg/Pos.| S00535 | 35° |0,05| Si
Rompitruciolo .
N-SV Neg. | S01235 | 35° |0,12| Si

B Configurazione utensile con Wiper WG/WH

§01ZZE

Spoglia i
/ Larghezza Onatura angolo Onatura
o Negativa (W) Negativa (a)
Tagliente: T - Onatura Negativa
/ R S - Onatura Negativa con affilatura
Fianco Esempio: S01225

25°/0,12 mm larghezza onatura negativa con affilatura ‘

Wiper Tipo CNGA/ CCGW / WNGA

1. Utilizzare un portautensili con angolo di attacco di 95°
2. Compensazione dell'utensile richiesta

Gli inserti Wiper tipo CNGA/ CCGW/ WNGA non seguono
la norma ISO. Effettuare la correzione utensile come spi-
gato sulla destra

Angolo di
attacco
95°

Compensazione della posizione del tagliente, diametro esterno

Tornitura Esterna Raggiodipunta | Tipo  Direzione X|Direzione Z
T WG | -0,02 -0,02
- @ RE 0,4
E T WH | -0,06 -0,06
=< |l > I REOgo | WG | 001 -0,01
Zaxis (+) % wH | 008 | -0,08

Wiper Tipo DNGA/ DCGW

1. Utilizzare un portautensili con angolo di attacco di 93°

2. Compensazione dell'utensile richiesta.

Gli inserti Wiper tipo DNGA/ DCGW non seguono la norma
ISO. Effettuare la correzione utensile come spiegato sulla
destra.

Nota: E possibile utilizzare gli inserti Wiper tipo DNGA/
DCGW soltanto per la tornitura esterna e interna, non per
la sfacciatura

Approach
angle
93°

Compensazione della posizione del tagliente, diametro esterno

Tornitura Esterna Raggiodipunta | Tipo |Direzione X|Direzione Z
- WG -0,17 -0,01
z @ RE 0,4
< WH -0,70 -0,06
: REOg | o | 00 °
Asse Z (+) ’ WH -0,58 -0,05




SUMIBORON Rivestito
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Inserti: Multi-Tagliente, Tipo Mono-Uso, Negativi

@ Tipo Rombico 80° <o> Tipo Rombico 55°
Stock = Dimensioni (mm) Stock = Dimensioni (mm)
. SN o ESNENEE
Forma Designazione SisiglglglE t“"- Cerchio | Spes- @ Forol, . . Forma Designazione SisiglglglE tun- Cerchio | Spes- (@ Forol, .
229K Eégﬁ;fe Inscrito | sore | vite |00 221222 E Tgagﬁz‘?e Inscrito | sore | Vite |00
mnmmom|m Mmoo
CNGA 120404 NC2 o] |o 2,5 0,4 DNGA 110404 NC2 e/eO|0® 2,5 0,4
== 120408 NC2 O|0|Q| |2]2,4| 12,7 |4,76/5,16|0,8 110408 NC2 e e O|0 212,1|9,525|4,76|3,81|0,8
~ 120412NC2 ololo| | |23 1.2 e . 110412NC2__|ojololo] | |2,0 12
4% |CNGA 120416 NC2*! 0|0|0o| |33 1,6 " IDNGA 150404 NC2 Q|0|0 2,5 0,4
\a? 120420 NC2*' 0|0|0|2(3,2| 12,7 |4,76|5,16|2,0 150408 NC2 Q|O|0| |2]2,1|12,7 |4,76/5,16/0,8
120424 NC2*! Q|0|0o| |31 24 150412NC2 | O] | | | | 2,0 1.2
CNGA 120402 NC4 Q|0|0|0 2,5 0,2 > DNGA 150416 NC2*! 0|0 34 1,6
o 120404 NC4 oolooo 2,5 127 1476|516 0,4 @ 150420 NC2*' 0|0|0|2|3,0| 12,7 |4,76|5,16|2,0
V 120408 NC4 o ° 2,4 ’ ’ 70,8 150424 NC2*' QO|0|0| |27 24
120412NC4 eojejeoj0oj0 (23 1,2 DNGA 150402 NC4 o|o|o|o 2,6 0,2
4. |CNGA 120416 NC4* 0|0|0|0|0] |33 1,6 - 150404 NC4 00|00 4 2,5 127 |a.76!5.16 0,4
a 120420 NC4*! Q|0 3,2| 12,7 |14,76/5,16|2,0 S 150408 NC4 0O|0|0|0|0] "|2,1 ’ ’ »7710,8
b 120424 NC4*' __ |o|o|o|o|o| |31 24 150412 NC4 olo|o|olo] |20 1,2
- CNGA 120404 NCW4 o0 2,5 127 1476|516 0,4 o DNGA 150416 NC4*" 0|0|0|0|0] |34 1,6
: " ®|0|0 24 ’ ’ 10,8 @ 150420 NC4*! 0|0|0|0|0|43,0| 12,7 |4,76|5,16|2,0
~ 150424 NC4*'  |0]|0|0|0Q|0| |27 24
CNGA 120404 NC-WG4 (e @ @@ 2,4 0,4 DNGA 150604 NC4 oo 000 2,5 0,4
L 120408 NC-WG4 (@ |® @ | ® 4124|127 |4,76/5,16/0,8 ..,_:,... 150608 NC4 eole @ o0 0 421 12,7 |6,35/5,16|0,8
“'-«’ 120412 NC-WG4 (e |@ @ |@® 2,3 1,2 150612 NC4 oo 000 2,0 1,2
CNGA 120404 NC-WH4 |e (@ @@ 2,4 0,4 DNGA 150404 NC-WG4*2Q|Q| |O 4 2,3 127 476|516 0,4
T 120408 NC-WH4 (@ @ @ @ 4123|127 |14,76/5,16/0,8| | | 150408 NC-WG4*2 Q|0 |0 |Q 20 ’ ’ 10,8
“-«’ 120412 NC-WH4 (e @ @ @ 2,2 1,2 -
CNGG 120404 N-FVNC4 |@ (@ (@ | ® 2,5 0,4 """ IDNGA 150604 NC-WG4*] |e|e]|e® 2,3 0,4
\./ 120408 N-FVNC4 |@ (@ | @ |® 412,4| 12,7 |14,76|5,16|0,8 150608 NC-WG4*| |e|®|® 412,0] 12,7 |14,76|5,16|0,8
120412N-FVNC4 @ (@ | @ | ® 2,3 1,2 150612 NC-WG4*2 ) 2,1 1,2
CNGG 120404 N-LVNC4 |@ (@ (@ |® 2,5 0,4 DNGA 150404 NC-WH4*?|0|Q 4 2.1 127 1476516 0,4
- 120408 N-LV NC4 | @ (@ (@ | ® 4\2,4| 12,7 |14,76/5,16/0,8| | | 150408 NC-WH4*3|Q[Q| | | || 1.8 7 L 0,8
e 120412 N-LV NC4 @ |@| @ |® 2.3 1,2 -
CNGG 120408 N-SVNC4|® (@ | |@® 2,4 127 |476/5.16 0,8 “." |DNGA 150604 NC-WH4*] [e|e®|® 2,1 0,4
- . 120412 N-SVNC4|@|®| |®| |4|23| . e 1,2 150608 NC-WH4*?| |e|e®|® 411,8| 12,7 |6,35/5,16|0,8
y 150612 NC-WH4*?| (@ @ |® 1,5 1,2
CNGA 120404 LE-NC2 ° 2,5 0,4 DNGG 150404 N-FV NC4|0|Q|Q |0 2,5 0,4
= 120408 LE-NC2 ° 212,4| 12,7 |4,76|5,16(0,8 150408 N-FV NC4|0|O| |O| |4|2,1| 12,7 |4,76|5,16|0,8
~ 120412 LE-NC2 L] 2,3 1,2 e 150412 N-FV NC4|0|0|0|0| | |20 1.2
CNGA 120402 LT-NC2 o 2,5 0,2 |« |DNGG 150604 N-FV NC4| |e|e|® 2,5 0,4
= e 120404 LT-NC2 ° 2 2,5 127 1476|516 0,4 150608 N-FV NC4| |eo|®|® 412,11 12,7 |6,35/5,16|0,8
v 120408 LT-NC2 ° 2,5 ’ ’ »710,8 150612 N-FV NC4 L) 2,0 1,2
120412 LT-NC2 ° 2,3 1,2 DNGG 150404 N-LV NC4 |O0|Q|Q|O 2,5 0,4
CNGA 120402 LS-NC2 o 2,5 0,2 150408 N-LV NC4 |O|O|0|Q| |4|2,1| 12,7 |4,76|5,16|0,8
-~ 120404 LSNC2 |®|®| | |®| |25 |, ol 104 P 150412 N-LVNC4 |0[00 0] | |20 12
v 120408 LS-NC2 |eo|® ° 2,4 ’ ’ 1°10,8| | “we® | DNGG 150604 N-LV NC4 e o0 2,5 0,4
120412 LS-NC2 |e@|® o] 123 1,2 150608 N-LV NC4 o0 0 412,1| 12,7 |6,35/5,16|0,8
CNGA 120404 ES-NC4 ° 2,5 0,4 150612 N-LV NC4 ) 2,0 1,2
-~ 120408 ES-NC4 ° 4|2,4| 12,7 |14,76|5,16|0,8 DNGG 150408 N-SV NC4|0Q |0 |0 |0 2,1 0,8
v 120412 ES-NC4 [ 2,3 1,20 | 150412 N-SV.NC4|0|0|QO|O| [4|2,0| 12,7 |4,76|5,16|1,2
CNGA 120404 HS-NC2 oloo0 2,5 0,4 -
-~ 120408 HS-NC2 ® 00 e 224 127 47651608 | DNGG 150608 N-SVNC4| |®| |@ | 121 ,_ |cq5ls 108
V 120412 HS-NC2 e/ee00 23 1,2 | 150612 N-SVNC4| |®e|®|®| | |: 2,0 ’ ’ 12
CNGA 120404 HS-NC4 |O|O| |O|O| |25 0,4
= 120408 HS-NC4 |O|OQ| |O| |4|2,4| 12,7 |4,76|5,16/0,8 DNGA 150404 LE-NC2 o 2,5 0,4
v 120412 HS-NC4 |0|O| |0|O] |2,3 1,2 150408 LE-NC2 o 212,11 12,7 |4,76/5,16|0,8
,,,,,,,,,,,,, 150412 LE-NC2 | | |9 20 1.2
*1 Utilizzare portautensili speciali SUMIBORON per ottenere un'alta efficienza. .,.,‘_:',,. DNGA 150604 LE-NC2 P 25 0,4
*2 Utilizzare un portautensili con angolo di taglio a 93°. 150608 LE-NC2 ° 212,1| 12,7 |6,35/5,16(0,8
: : : 150612 LE-NC2 [ 2,0 1,2
® Magazzino Europa O Magazzino Giappone DNGA 150402 LT-NG2 5 26 0.2
150404 LT-NC2 o 2,5 0,4
150408 LT-NC2 o| |%|21| 127 |476/516/5g
| 150412LT-NC2 | | | |o| | |20 12
DNGA 150604 LT-NC2 ° 2,5 0,4
150608 LT-NC2 ° 212,11 12,7 |6,35/5,16|0,8
150612 LT-NC2 o 2,0 1,2
DNGA 150402 LS-NC2 o 2,5 0,2
150404 LS-NC2 |O|O Ql,|25 0,4
150408 LS-NC2 |0|0 0|2|21| 127 476|516/ g
- 150412 LS-NC2_ 00| | || |20 1.2
“*" |DNGA 150604 LS-NC2 ° o (25 0,4
150608 LS-NC2 ° ® 2/21| 12,7 16,35/5,16|0,8
150612 LS-NC2 ° o 2,0 1,2
DNGA 150404 ES-NC4 o} 2,5 0,4
150408 ES-NC4 Ol |4|2,1]12,7 |4,76|5,16|0,8
g, [ 150412 ES-NC4 o] | |20 12
% |DNGA 150604 ES-NC2 ° 2,5 0,4
150608 ES-NC2 [ 212,11 12,7 |6,35/5,16|0,8
150612 ES-NC2 o] e 2,0 1,2
DNGA 150404 HS-NC4 |O|O ol |25 0,4
150408 HS-NC4 |O|0|0|Q|0|4|2,1| 12,7 |4,76|5,16|0,8
-l 150412 HS-NC4 |0|Q| | |9 12,0 1.2
" |DNGA 150604 HS-NC2 o0 ° 2,5 0,4
150608 HS-NC2 o0 212,11 12,7 |6,35/5,15/0,8
150612 HS-NC2 o0 2,0 1,2




Coated SUMIBORON

BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Inserti: Multi-Tagliente, Tipo Mono-Uso, Negativi

[0

Tipo Quadrato

<o Tipo Rombico 35°

Stock = Dimensions (mm) Stock = Dimensioni (mm)
) ) Qc“u’gﬁo%L ) ) ﬁ&’gﬁo%L
=[= S| Lun- i == < | Lun i
Forma Designazione 85 § g § E ez ;ﬁ; SS;Z:: QVITtoero Raggo Forma Designazione 8 5 § g E ez ;mz Ss;;?: Qvljgo Ragjo
% % % % % = Taghente % % % % % = Taghenle
SNGA 120404 NC4 Q|0 2,5 0,4 VNGA 160404 NC2 o|o|e 2,8 0,4
- 120408 NC4 ole ® @ 423|127 |4,76/5,16|0,8 — 160408 NC2 Q|Oo|e 212,0|9,525|4,76(3,81(0,8
120412 NC4 o0 [ 2,1 1,2 160412 NC2 Q 1,7 1,2
SNGA 120408 HS-NC2 ® [ ] 2 2,3 127 147615.16 0,8 VNGA 160402 NC4 Q|0|0|0 3,3 0,2
s 120412HS-NC2 | | | |@||21| 7| %P> B0 | 160404 NC4 0|0[0||0|,128|g cos |y 76l 1|04
—— 160408 NC4 ® e O® O 2,07 ’ 7710,8
160412 NC4 Q|0 1,7 1,2
VNGG 160404 N-FV NC4 e O|® 2,8 0,4
== 160408 N-FVNC4| |@|@|@| |*|20 9525476381 g
VNGG 160404 N-LV NC4 o o0 2,8 0,4
/A Tipo Triangolare —r 160408 N-LV NC4| |® @ @] |4|210]|95254.76/381 4'g
Stock - Dimensioni (mm) VNGA 160402 LT-NC2 o 3,3 0,2
B 5 - 160404 LT-NC2 [ 2 2,8 95254763 81 0,4
Forma Designazione TISISISIS =] b | cerchio | spes- |@Foro), | | 160408 LT-NC2 ° 20| 10138 g'g
000|100 g ez Inscritto | sore | Vite Ragdo 160412 LT-NC2 & 1.7 1.2
Z|Z|Z 2| 2| = alene VNGA 160402 LS-NC2 o 33 0,2
“  |TNGA 160404 NC3 [e) 2,3 0,4 - 160404 LS-NC2 |O|O 2,8 0,4
4 160408 NC3 o| |o| [3]|20|9525|476(381[08| | 160408 LS-NC2 0|0 2| 20| 95254761381 g'g
v 160412 NC3 o 2,0 1,2 160412 LS-NC2 |0|O 1,7 1,2
—ﬁ- TNGA 160416 NC3*' “ololo]” 33 1{6’ VNGA 160404 ES-NC4 ) 2,8 0,4
\/ 160420 NC3*! 0|0|31(3,0(9,525|4,76(3,81(2,0 - 160408 ES-NC4 ) 412,01/9,525|4,76|3,81|0,8
160424 NC3*! ololo 2,7 24 160412 ES-NC4 o 1,7 1,2
.~ ITNGA 160402 NC6 olololo 2,4 02| | . |VNGA 160404 HS-NC4 0|0 2,8 0,4
-?( 160404 NC6 olo/ooe 6 23 0.5254 7613 81 0,4 —— 160408 HS-NC4 |O|O Q14/2,0(9,525(4,76/3,81/0,8
v 160408 NC6 eeeee° 20 012908 160412 HS-NC4 |9|0| |9 1.7 1.2
v 160412 NC6 |ejejej®j®| |20 1,2
o TNGA 160416 NC6*' 0Q|0|0|0|0 3,3 1,6
\/ 160420 NC6*  |0|0|0|0|0|6|310/9,525|4,76(3.81| 2.0
160424 NC6*! Q]|0|0|0|0 2,7 24
v TNGG 160404 N-FV NC6|Q |O|® |® 2,3 0,4
160408 N-FV NC6|0 |O ° 612,0(9,525/4,76/3,81/0,8 i i
160412 N-FVNC6 |0 |0 (@ |® 2,0 1,2 @ TIpO Trlgono
v TNGG 160404 N-LV NC6[0[O| |e 2,3 04 Stock |=|  Dimensioni (mm)
160408 N-LV NC6 |® |® (@ | @ 612,0/9,525(4,76/3,81/0,8 BHOS ks
160412 N-LV NC6|® (@ (@ | ® 2,0 1,2 Forma Designazione g g § § § -%’ L | cerchio | Spes- |@ Foro|,
@ / |TNGG 160404 N-SV NC6 2,3 0,4 S|0|0 (0|82 ) insuito| sore | Vite [
v 160408 N-SV NC6| @ | ® [ 612,0(9,525(4,76/3,81/0,8 &) |m|&d|E | =
160412 N-SV NC6|0 |O Q 2,0 1,2 - WNGA 080404 NC6 o e O|e 2,3 0,4
e TNGA 160404 LE-NC3 [ 2,3 0,4 g 080408 NC6 o0 ° 6(2,0| 12,7 |4,76|5,16(0,8
V4 160408 LE-NC3 ® 31/2,0(9,525|4,76|3,81(0,8 ¥ 080412 NC6 e e O0 2,0 1,2
¢ 160412 LE-NC3 Qo 2,0 1,2 -~ WNGA 080408 NC-WG6 |O|O|e®|®| |6|2,0| 12,7 |4,76/5,16/0,8
.. |TNGA 160402 LT-NC3 o 2,4 0,2 wigh
f 160404 LT-NC3 o 3 2,3 9.525/4 763 81 0,4 ¥
v, 160408 LT-NC3 o 207 /0195108 g4 |WNGA080408 NC-WHE [o[o[e]e| [6]1,9] 127 [4,76]5,16/08
160412 LT-NC3 Q 2,0 1,2 oy
___ |TNGA 160402 LS-NC3 Q 2,4 0,2 ?j
- 160404 LS-NC3 |e|@ [ ] 2,3 0,4 WNGA 080408 LT-NC3 Q 312,0| 12,7 |4,76/5,16/0,8
v 4 160408 LS-NC3 |e|® o3 2,0 9,525|4,76) 3,81 0,8 1, T
160412 LS-NC3 |0 |O Q 2,0 1,2 ¥
‘@ |TNGA 160404 ES-NC6 ° 23 0,4 J | WNGAO080408 LS-NC3 [0]O] 13]2,0] 12,7 |4,76|5,16/0,8
V4 160408 ES-NC6 ° 612,0(9,525(4,76/3,81/0,8 Wi
¢ 160412 ES-NC6 o 2,0 1,2 7
‘@ |TNGA 160404 HS-NC3 ojejeoe| (23 0,4 M |WNGA080408 HS-NC6 (0[O 16/2,0] 12,7 |4,76|5,16/0,8
W 4 160408 HS-NC3 e e o @ 3/20|9525/4,76/3,81/0,8 N
v 160412 HS-NC3 oo 00 2,0 1,2 rj
- TNGA 160404 HS-NC6 |Q|O 2,3 0,4
v 160408 HS-NC6 |O|O 0|01]62,0(9,525/4,76|3,81(0,8
v 160412 HS-NC6 | O |O Q 2,0 1,2

*1 Utilizzare portautensili speciali SUMIBORON per ottenere un'alta efficienza.

® Magazzino Europa O Magazzino Giappone



©

Tipo Rombico 80°

<>

Coated SUMIBORON
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Inserti: Multi-Tagliente, Tipo Mono-Uso, Positivi

Tipo Rombico 55°

= Stock |=| Dimensioni (mm)
] S 2[82g[s|®
Forma g Designazione SISIRISIS g g;:;a Cerchio Spes-Q)ForoRa i
) O|Q|Q|0| Q| G182 | 1eitto | sore | Vite | 209
< ZZZZ2Z=2 Tag'leme
= m|m|m|m|m
CCGW060202 NC2 eleee/0 24 02
060204 NC2 elee|e|e|2]23| 635|238 2804
. 060208 NC2 elelojele] 23 0.8
7 - oy Aty
S |7 [6CGW09T302 NC2 ee|ole|o] |25 0.2
09T304 NC2 elele|e|e|2|25(9525(397| 44 0.4
09T308 NC2 elelelele 24 0.8
CCGWO09T304 NCW2 . ol, |25 0.4
,“:"7‘{ 09T308 NCW2 | |@|0|o|o|2|24| 952539744 g
CCGW09T304 NC-WG2 [e|e|e|® 24 0.4
\:" 79| 09T308 NC-WG2 || @|e| |2|24|9525397 44 (g
CCGWO09T304 NC-WH2 (@ |e|e|e 2.4 0.4
\f/ 79| 09T308 NC-WH2 |@|e|e|e| |2|2/3]|9:525397) 44 g
P CCGT 060204 N-FVNC2|0[0|@ @] [2|2,3] 6,35 |2,38| 2,8 |04
<Ry |7 097304 N-FV NC2|@|e|e|®|0|. 2.4 0.4
< 09T308 N-FV NC2| @ |@|@|@| |2|23]|9525/3.97|44 4'g
CCGT 097304 N-.LVNC2|e @@ |® 2.4 0.4
\ﬂ) 79| 09T308 N-LVNC2 e |e|e|e| |2|23]9525397 44 ¢'g
CCGW060202 LE-NC2 . 24 02
060204 LE-NC2 oo |?|23| 83523828 %
\f’ 7°|CCGW09T302 LE-NC2 ° 2,5 0,2
097304 LE-NC2 e |0|2|25|9,525(3.97| 4.4 0.4
09T308 LE-NC2 . 2.3 0.8
CCGW060202 LT-NC2 . 2.4 0.2
060204 LT-NC2 o| |2|23] 63523828 4%
#& _ 7°|CCGW09T302 LT-NC2 o 25 0,2
S’ 09T304 LT-NC2 o| [2|2)5/9,525(397| 4.4 |0.4
09T308 LT-NC2 S 24 0.8
CCGW060202 LS-NC2 |e|® 2.4 0.2
060204 LS-NC2 |®|® 22.3| 6,35 2,38 2,8 | 0.4
& 0| 060208LSNC2_|olo 23 0.8
“o” || [ccawosTa02 [SNC2 (0o 25 0.2
09T304 LS-NC2 |@|® ®2(25(9,525(397| 44|04
09T308 LS-NC2 |O|e o |24 0.8
& | |CCOW09T308 ES-NC2 0]2(2419,5253.97| 4.4 0.8
N
CCGW060208 HS-NC2. 22,3 6,35 12,38 2,8 |04
& |7°|cCow09T304 HS-NC2 | @] |e|e|. 255 0.4
N 09T308 HS-NC2 | |e| |@|@|2|24/9525397/44 4'g
CPGW 080202 NC2 oo 25 0.2
& |i 080204 NC2 olo| |2|255| 794|238 34 |5y
wo” ' |cPGW090302 NC2 0[0| 15125| 7 o4 |pag 5.4 02
090304 NC2 olo 25| 1194123834 gy
A Tipo Triangolare
g Stock = Dimensioni (mm)
5 . olRIERas
Forma |5 Designazione SlSiglglglE Ln- | Cerchio | Spes- @ Foro,
k) O|0|0|O|C| 21| | ito | sore | Vite Raggid
£ Z|Z|Z|Z|Z | =2 [Tagliente
= o|m|m|m|a
TCGW 167304 NC3 o o 23 0,4
\3/ 72 16T308 NC3 o |o| |3]209525397143 4'g
.| TPGW 080202 NC3 ololele 26 02
7 080204 NC3 olo|ele| |3|25| 476239 23 'y
.| TPGW090202 NC3 5lololo 26 0.2
&7 | 090204 NC3 olololo| |3|2)5| 556 |2:38/25 |5y
\V/ TPGW110302 NC3 5[0 24 0.2
7° 110304 NC3 olo| |o| |3|2,3] 6,35 |3,18| 3.4 |0.4
N 110308 NC3 olo 2.0 0.8
.| TPGW160404 NC3 5o 23 0.4
"l 160408NC3  |o|o 3|)0|9525/4.76)44 | 5'g
= | |TPGT 110304 N-FVNC3 @ |@[C|® 22 0.4
\?/’ 72 110308 N-FVNC3|o|o|ole| |3|19| 635 318/34 4'g
TPGW 110302 LE-NC3 ) 24 0,2
\@/ 7° 110304 LE-NC3 o 3(2,3| 6,35 3,18 3.4 |0.4
110308 LE-NC3 o 2,0 0.8
TPGW 110302 LT-NC3 9) 2.4 0.2
\ﬁf 7° 110304 LT-NC3 o| |3]2:3| 6,35 3,18/ 34 |0.4
110308 LT-NC3 o 2.0 0.8
TPGW 110302 LS-NC3 0|0 26 0.2
\ﬁ/ 7 110304 LS-NC3 |0|0 0|3(2:3] 6,35 3,18 34 |04
110308 LS-NC3 |0|0 ol |20 0.8
TPGW 160404 HS-NC3 | |0 2.3 0.4
\ﬁf 7| 1160408 HS-NC3 | |O 315/0|9:525(4.76| 44 |4 ¢

= Stock  |-=|  Dimensioni (mm)
2 SNENEE

Forma |5 Designazione SISIKUK|B|E| L | Cerchio | Spes- @ Forol,
) Q|0|Q| Q| glde | |\ ito | sore | Vite Raggio
= Z | Z|Z| Z| Z| 2 [Tagiente]
= mmmomm

DCGW070202 NC2 oloeele 26 0.2

070204 NC2 e ele|ele2]25|635 238 2804
@ |7+ 070208 NC2 ole|olele| |21 0.8
wio |’ DCGW11T302 NC2 oelejele] 127 0.2
117304 NC2 o ele|e|e|2]25(9525(307| 44 04

11T308 NC2 oleelele| |21 0.8

DCGW11T304 NC-WG22 @ @ @@ 0] [2.3 0.4

- e 2/23|9505/397| 44 | %
Sl 117308 NC-WG2* @ | @ |@|® 21 0.8
DCGW11T304 NC-WH2 @ e @@ 21 0.4

o . o 2/2119. 505397/ 4.4 | &
Sl 117308 NC-WH2*1 @ | @ |@|® 18 0.8
= | [DCGT 070204 N-FVNGC2(e|@ @@ |2[24] 6,35 2,36/ 28 [04
«“Sa 7 117304 N-FV NC2[0 [0 @ | @ 24 0.4
- 11T308 N-FV NC2|@ @ | @@ 2.0/9525397/44 | 4'g
DCGT 1T304 N-LVNC2 (@@ @@ 24 0.4

g o - 22419505307 44 | &
&5 11T308 N-LVNC2 |@ @ | @@ 20 0.8
DCGW11T302 LE-NC2" o 2.7 0,2

o 117304 LE-NC2 e e |2|25/9,525(3,18| 4.4 |0.4
- 11T308 LE-NC2 ° 21 0.8
DCGW070202 LT-NC2 . 26 0.2
070204 LT-NC2_ o |%|25| 63523828 5%

2 |7°[DCGW11T302 LT-NC2 . 2,7 0,2
117304 LT-NC2 o| [2|2559,525(3,18| 4.4 |0.4

117308 LT-NC2 . 21 0.8

DCGW070202 LS-NC2 |e|e 26 0.2

070204 LS-NC2 |e|® 2/25| 6,35 2,38 2,8 | 0.4
# | 070208LSNC2 oo 21 08
= "' |DCGW11T302 LS-NC2 |0|0 27 0.2
11T304 LSINC2 |@|® ®2(25(9,525(397| 44|04

11T308 LS-NC2 |@|@|0|o]e| |21 0.8

DCGW11T304 HS-NC2 | |®| |e[®|,[25 0.4
7| 117308 HS-NC2 | |e|o|e |2|271| 9525|397/ 44 g

<G> Tipo Rombico 35°
= Stock |=| Dimensioni (mm)
s 2RI2RIg|%

Forma |5 Designazione g SIRRI8IE Ln- | Cerchio | Spes-|@ Forol
) O|0|Q|Q|O| 19 | |\ vitto | sore | Vite Raggio
£ Z|Z|Z|Z|=Z| 2 [Tagliente]

Mmoo m
VBGW 110302 NC2 oo 3,2 02
5° 110304 NC2 olololo| |2|2:8| 6,35 |3,18| 2,8 |0.4
,,,,,,,,,,, 110308 NC2 olololo 2.0 0.8
- VBGW 160402 NC2 SEIEIE 38 02
o 160404 NC2 oo 000233 0,4
5 160408 NC2 |0/ @|@|@|e| |2:5/9525/476/ 44 4'g
160412 NC2 olelo| |22 1.2
VBGW 160402 LE-NC2 . 3.8 0.2
e |50 160404 LE-NC2 . 2/3.3|9,525(4,76| 4,4 | 0.4
160408 LE-NC2 ° 25 0.8
_[VBGW 110302 LT-NC2 o) 3.2 0.2
T 110304 LT-NC2 o |%|2g 63531828 4%
- VBGW 160402 LT-NC2 o 3.8 0.2
5° 160404 LT-NC2 o| [2]33]9,525/4,76| 4.4 |0.4
160408 LT-NC2 ° 25 0.8
VBGW 110302 LS-NC2 |00 3.2 0.2
110304 LS-NC2 |00 22.8| 6,35 3,18 2,8 | 0,4
@ |5 10308LSNC2 |olo 2.0 0.8
VBGW 160402 LS-NC2 |00 38 02
160404 LS-NC2 |@|® 2|3.3/9,525(4,76| 4,4 | 0.4
160408 LS-NC2 |0/ ® 25 0.8
VBGW 160404 HS-NC2 | |e| |e|e| 3.3 0.4
=57 160408 HS-NC2 | |e| |e|e| |25/9525476/44 g
_[VCGW 080202 NC2 oo 33 0.2
e 080204 NC2 olo| |2|258| 476|238/ 23 |7y
. 160404 NC2 56 28 0.4
7 160408 NC2 olo| |o| |?|1)9|9525|476|44 o'g
= |.[VCGW 160404 LS.NC2 |0|O 2.8 0.4
7 160408 LS-NC2 |0|0 2|19|958254.76/ 44 g
= |.[VCGW 160404 HS-NC2 | |0 28 0.4
7 160408 HS-NC2 | o 0]2|19|99254.76/44 g

*2 Utilizzare un portautensili con angolo di taglio a 93°.

® Magazzino Europa O Magazzino Giappone



SUMIBORON Rivestito
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Inserti: Multi-Tagliente, Tipo Mono-Uso, Positivi

@ Tipo Triangolare

& Stock  |= Dimensioni (mm)
& N 2[82gs|®
Forma |5 Designazione SlSi’lglglE Ln- | Gerchio | Spes- @ Foro,
= O|0|0|0| 3| Z1%= it | sore | viee [
£ Z|Z|Z|Z|Z| =2 [Tagiente
= mo|m|m|m|m
. TCGW 090204 NC o0 [ 2,2 0,4
A~ | 090208 NC ole| |o |1|19| 556238255
7°|TCGW 110202 NC o0 [ 2,5 0,2
110204 NC o0 ® O|1(/24]6,35(2,38/ 28|04
110208 NC [ L) [ 2,1 0,8
: L|TPGW 080202 NC oo |o 2,6 0,2
v A 080204 NC o |o 1255476239 23 4%
TPGW110304 NC o |0 2,3 0,4
72 110308 NC o |o |1|200] 83531834 58
0,8
<G> Tipo Rombico 35°
S Stock |=| Dimensioni (mm)
& . ) ERISINEL
Forma |5 Designazione SlsiglglglE Ln- | Cerchio | Spes- {@ Forol, .
K Q|0|Q|Q| Q| 21 it | sore | Vite Raggo
2 Z|Z|Z|Z|Z| =2 [Tagiente
= | |m|m|m
VBGW 110202 NC o0 ° 3,2 0,2
5 110204 NC e |o |1]28]635(238/28|04
110208 NC [ ® 0 2,0 0,8
Speciale 80°
= Stock  |= Dimensioni (mm)
g . ) oRIERa]=
Forma |5 Designazione SlSigIgIgE Ln- | Gerchio | Spes- (@ Foro|,
= O|0|0|0| 3| 217 \\euito | sore | Vite 299
£ Z | Z|Z|Z|Z | =2 [Taglente
= o|m|m|m|m
ZNEX 040102 NC ° ° 2,3 0,2
040104 NC o |of |"|2i3|#76 15923 ¢}
ZNEX 040102 LE-NC o 2,3 0,2
@ 5| 040104 LE-NC o 1213|476 |1.59/23 |y
ZNEX 040102 LT-NC Q 2,3 0,2
040104 LT-NC o| |1|2i3] 476 (15923 5%y

® Magazzino Europa O Magazzino Giappone
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BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC30

B Esempi Applicativi
BNC2115

SUMIBORON Rivestit

BNC2115

15CrMo5, Ingranaggio (60 HRC), Rugosita Superficiale

Rispetto al CBN della concorrenza, il BNC2115 riduce del 30% l'usura
sul fianco, in grado di continuare con una buona rugosita superficiale.

\ Rugosita Superficiale |

Esor

N

[14

o Able to
:g continue
£

8 3,0

3

%)

]

?

o

{2

&

0
BNC2115 Comp. A

(Dopo 280 pcs)

41Cr4, Corona Dentata (60 HRC), Rugosita Superficiale

Inserto Wiper tipo WH in BNC2115 mantiene un'eccellente rugosita
superficiale per lungo tempo, rispetto ad un inserto Wiper in CBN
rivestito della concorrenza

\ Rugosita Superficiale

400

2001

N° di pezzi lavorati (pz.)

0
BNC2115 Comp. B

Inserto: DNGA150404 NC4 (BNC2115) Inserto: CCGWO09T308 NC-WH2 (BNC2115)

Parametri: ve= 160 m/min, f = 0,10 mm/giro, ap= 0,25 mm, Parametri: ve= 150 m/min, f = 0,12 mm/giro, ap= 0,10 mm,
umido umido

BNC2125 BNC2125

20Cr4, Corona Dentata (60 HRC), Rottura Utensile

I grado BNC2125 elimina le rotture utensile dovute alla crateriz-
zazione e realizza almeno il doppio della vita utensile rispetto alla
concorrenza

\ Rottura Utensile |

-

[

o
T

(2]
o
T

N° di pezzi lavorati (pz.)

0
BNC2125 Comp. C

C15, Ingranaggio per Energia Solare (60 HRC), Dimensioni

Il grado BNX2125 con rompitruciolo N-LV offre una lunga durata
dell'utensile e risolve i problemi di controllo truciolo

\ Dimensions |

N
@
o

140

No. of Workpieces (pcs)

0
BNC2125 Conventional

CNGA120412 NC4 (BNC2125)

ve= 150 m/min, f = 0,20 mm/giro, ap= 0,30 mm,
secco

Inserto:
Parametri:

+ NLV
Inserto: CNGG120408 NLV NC4 (BNC2125)
Parametri: ve= 190 m/min, f = 0,13 mm/giro, ap= 0,30 mm,

umido

1




SUMIBORON Rivestito

BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Esempi Applicativi

BNC2020
C45, CVJ Corsa Esterna (60 HRC), Rugosita Superficiale 20Cr4, Ingranaggio (60 HRC), Bava
L'inserto Wiper tipo wh in BNC2010 mantiene a lungo un'eccellente L'inserto in BNC2020 e la preparazione del tagliente di tipo LT, elimina
rugosita superficiale. le bave e migliora la durata dell'utensile
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Convenzionale BNC2020 Convenzionale
+LT
Inserto: CNGA120412 NC-WH2 (BNC2010) Inserto: CNGA120408 LT-NC2 (BNC2020)
Parametri: ve= 150 m/min, f = 0,20 mm/giro, ap= 0,20 mm, Parametri: ve= 100 m/min, f = 0,10 mm/giro, a;= 0,15 mm,
secco secco
BNC2020 BNC300

20Cr4, Albero (60 HRC), Rottura Utensile

L'inserto in BNC2020 e la preparazione del tagliente di tipo ES,
elimina le rottura dovute dalla craterizzazione e offre una lunga durata
dell'utensile
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BNC2020 Convenzionale

20CrMo05, Ingranaggio (62 HRC), Dimensione

L'inserto in BNC300 e la preparazione del tagliente di tipo HS con
tagliente robusto, consente una lavorazione stabile senza rotture sul
taglio interrotto

+ES
Inserto: DNGA150408 ES-NC4 (BNC2020)
Parametri: ve= 150 m/min, f = 0,15 mm/giro, ap= 0,10 mm,
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BNC300 Conc. D
+HS
Inserto: DNGA150408 HS-NC4 (BNC300)
Parametri: ve= 100 m/min, f = 0,10 mm/giro, ap= 0,30 mm,
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SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
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(Italy)
SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Filiale Italiana
Strada della Cebrosa 86, 10156 Torino

Tel. +39 11 2736 711, FAX +39 011 2736 791
info-italy@sumitomotool.com
www.SumitomoTool.com
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In vendita presso:
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