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chichtetes SUMIBORON
C2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Allgemeine Eigenschaften

Die Sorten BNC2115/BNC2125 erganzen unsere Serie
"Beschichtete SUMIBORON" und sind unsere erste
Empfehlung fir die Bearbeitung von gehartetem Stahl fiir eine
hochprazise und hocheffiziente Zerspanung.

In Kombination mit den Sorten BNC2010/BNC2020, die sich
durch eine stabile Standzeit auszeichnen, ermdglichen sie
eine hohere Produktivitat bei der Hartbearbeitung unter-
schiedlichster Stahle.

B Merkmale

BNC2115 Die beste Sorte fiir die Hochpréazisionsbearbeitung
L 4 / Erzielt hohe Standzeiten bei hervorragender Oberflachengiite und stabiler Bearbeitung.
. Ausgezeichnete Oberflachengiite
Hervorragende Oberflachengtite durch eine Beschichtung mit hoher Kerbverschlei3festigkeit und
zahem CBN-Substrat.

BNC2125 Erste Empfehlung fiir die Bearbeitung von gehértetem Stahl
® Hervorragende Verschleif3- und Bruchsicherheit.
Lange, stabile Standzeiten auch bei hocheffizienter und unterbrochener Bearbeitung
Die Kombination aus zahem CBN-Substrat und Beschichtung zeigt ausgezeichntete Ergebnisse bei
der Hochprazisionsbearbeitung.

BNC2010 Sorte fiir hochprazise Bearbeitung mit hervorragender Oberflachenrauigkeit und Oberflachengiite
L4 / Ideale Sorte flr die Hochprazisionsbearbeitung mit hochverschleilfestem, beschichteten CBN-Substrat.

BNC2020 Allgemeine Sorte, geeignet fiir normale Anwendungen bei der Bearbeitung von gehartetem Stahl
[ 4 / Erhoht die Stabilitat bei der Bearbeitung eines breiten Spektrums von geharteten Stahlteilen.

BNC300 Lange, stabile Standzeiten auch bei Bearbeitungen im stark unterbrochenen Schnitt
® / Erzielt lange, stabile Standzeiten auch bei Werkstoffen, die sowohl eine kontinuierliche als auch eine
- unterbrochene Zerspanunng erfordern.
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BNC2115

Hochprazisionsbearbeitung
(mittlere bis hohe Geschwindigkeit)

Beschichtetes SUMIBORO
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC30

B CBN-Substrat und Beschichtungsstruktur

BNC2125

Allgemeine Bearbeitung
(mittlere bis hohe Geschwindigkeit)

_BE

Farbige Schicht (Gold)
TIAISIN
Super-Mehrlagen- @

Beschichtungsdicke: 3 ym

schicht

TICN-Schicht

Verringert Kolkver-

TIAISIN
Super-Mehrlagen-

schleil

Geringerer Kerbver-

schicht

TiCN-Schicht e

TIAISIN

schleill
Gleichbleibende
Oberflachenrauigkeit

Super-Mehrlagen- @
schicht

Haftschicht *——

Verbesserte Schicht-
haftung

Zahes CBN-Substrat

Zahes Substart beschichtet mit einer hochharten TiAISiN-Mehr-
lagenschicht und einer hochhitzebestandigen TiCN-Schicht fur
ausgezeichnete Oberflachengiten.

Zahes Substrat mit einer TIAIBN-Mehrlagenschicht mit hoher Festig-
keit und hoher Harte firr einen weiten Anwendungbereich.

Farbige Schicht (Silber)

TIAIBN
Super-Mehrlagen- @—
schicht

Haftschicht [

_E schleiRfestigkeit
Verbesserter

Beschichtungsdicke: 3 pm

Fir héchste Ver-

Widerstand gegen
Schichtabplatzungen

Verbesserte Schicht-
haftung

Zahes CBN-Substrat

BNC2010 Hochprézisionsbearbeitung  BNC2020 Allgemeine Bearbeitung
(niedrige bis mittlere Geschwindigkeit) (niedrige bis mittlere Geschwindigkeit, instabiler Schnitt)
Beschichtungsdicke: 2 pm Beschichtungsdicke: 2 pm
B Farbige Schicht (Gold) ——" Farbige Schicht (Gold)
TiCN-Schicht e Fir héchste Ver- ik
schleifestigkeit et l -
AICrN-Mehrlagen- »ol . -
schicht - e e -
. | _
TICN-Schicht @ §' 2 oy TiAIN-Schicht ¢ Hohe Verschleift-
P Ty 0 t festigkeit
> e il AICrN-Mehrlagen- Reduzierter Kerbver- . . s
schicht - schleil c . Fy k. b 3 ¥
[ i »
TICN-Schicht @ s X L F
MY a -
AICrN-Mehrlagen- _ K A Sehr hohe
schicht ¢ Ly - rEiEEE: O Schichthaftung
Hochverschleil3-
-~ o Zihes CBN

festes CBN

Verschlei¥festes Substrat mit einer hochfesten AICrN-Mehrlagen-
schicht und einer hochhitzebestandigen TiCN-Beschichtung flr
ausgezeichnete Oberflachenqualitaten.

Zahes Substrat mit einer hochverschleif3festen TIAIN-Beschichtung
fur den Einsatz bei instabilen Bedingungen und hohen Belastungen.

B Empfohlene Schnittbedingungen

Sorte Schnittgeschwir_ldigkeit Ve (m/min) \_/orschu_b f (mm/U) S_chnitttie:‘fe ap (min)
Min.—Optimum-Max. Min.—Optimum-Max. Min.—Optimum-Max.
BNC2115 110-180-300 0,03-0,10-0,20 0,03-0,20-0,35
BNC2125 110-160-300 0,05-0,20-0,40 0,05-0,30-0,50
BNC2010 50-140-180 0,03-0,10-0,20 0,03-0,20-0,35
BNC2020 50-120-180 0,03-0,20-0,40 0,05-0,30-0,50
BNC300 50-100-150 0,03-0,10-0,20 0,03-0,20-0,30




tetes SUMIBORON

B Zerspanleistung

BNC2115
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Werkstuckstoff: 16CrMo4 (58-62 HRC)
Schneidplatte: ~ DNGA150408NC4
Schnittdaten: ve =200 m/min, f = 0,1 mm/U, a, = 0,15 mm, nass

Werkstuckstoff: 16CrMo4 (58-62 HRC)
Schneidplatte: ~ DNGA150408NC4
Schnittdaten: ve =200 m/min, f = 0,1 mm/U, a, = 0,15 mm, nass
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Starke Schneidkantenbelastung, Bruchsicherheit

Stabile Werkzeugstandzeit

BNC2125

Herkémm-
liches CBN,
beschichtet
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Anzahl der Uberlaufe bis zum Werkzeugbruch

Werkstuickstoff:  100Cr6 (58—-62 HRC)
Schneidplatte: DNGA150408NC4
Schnittdaten: ve = 150 m/min, f = 0,1 mm/U, a, = 0,2 mm, nass

Werkstuickstoff:  100Cr6 (58-62 HRC)
Schneidplatte: DNGA150408NC4
Schnittdaten: ve = 150 m/min, f = 0,15 mm/U, a, = 0,5 mm, 63 m/Uberlauf, nass
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Vollschnitt, bearbeitete Oberflachengiite
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BNC2020
Unterbrochener Schnitt, Bruchsicherheit
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Werkstuckstoff:  16CrMo4 (58-62 HRC)
Schneidplatte: DNGA150408NC4
Schnittdaten: ve = 120 m/min, f = 0,14 mm/U, a, = 0,15mm, nass

Werkstiickstoff: 16CrMo4 mit 5 Nuten (58-62 HRC)
Schneidplatte: ~ DNGA1204012NC4
Schnittdaten: ve = 130 m/min, f = 0,1 mm/U, a, = 0,6 mm, trocken




B Zerspanleistung
BNC300

Unterbrochener Schnitt, Bruchfestigkeit

schichtung BNC300

0,05

Freiflachenverschlei (mm)

Beschichtetes SUMIBOR
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC3

Wettbewerber,
besch. CBN D
Herkdmmliches CBN, beschichtet
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weiter einsetzbar

odf
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Schnittlange (km)
Werkstiickstoff:  15CrMo5 (58-62 HRC), genutet
Schneidplatte: =~ CNGA120408NC4
Schnittdaten: ve = 120 m/min, f = 0,1 mm/U, a, = 0,2 mm, trocken

B Einwegplatten mit dem Spanbrecher "Breakmaster"

Anwendungsbereich

0,71

0,5

0,3

Schnitttiefe (mm)

0,1

0,3
Vorschub (mm/U)

N-SV

N-SV Fir einsatzgehartete Schichten

Ideal zum Entfernen ein-
satzgeharteter Schichten.

015 284

Y, 19

-35°

N-LV Fdr die Leichtzerspanung

Hervorragende Spanabfuhr
unter Schnitttiefen von
<0,3 mm.

0,05, 269 x50

-35°

N-FV Zum Schlichten

Hervorragende Spanabfuhr
unter Schlichtbedingungen
mit einer Schnitttiefe von
<0,2 mm.

90’45 \45°

B Einwegplatten mit Wiperschneide

Anwendungsbereich

Maschinensteifigkeit — Hoch

1
0,2 0,3
Vorschub (mm/U)

0 005 01 0,4

WH-Typ:
— fUr hochstabile Anwendungen

WG-Typ:
— bei Welligkeit oder Vibrationsneigung

Oberflachenrauigkeit

10,0t
8,0+
6,0
4,0t
2,0t

Eckenradius RE 0,8
WG

wé‘réw

0 0,10 0,15 0,20 0,30
Vorschub (mm/U)

Oberflachenrauigkeit Rz (um)

Der Wiperschneide gewabhrleistet eine
ausgezeichnete Oberflachengite und eine
hohere Produktivitat bei der Bearbeitung.

Werkstiickstoff: 15CrMo5 (60 HRC)
Schneidplatte: CNGA120408NC4
Schnittdaten: vc =135 m/min, ap = 0,1 mm, trocken

"Wiper"- Leistung im Vergleich

"Wiper"-Kante t

Platte mit Wiperschneide Standardplatte
Vorschub Vorschub
|
Platte :'4— Vorschubrichtung Platte '.‘ == \/Orschubrichtung
i Oberflachenrauhtiefe Rz| Werkstiick i Oberflachenrauhtiefe Rz
| '

ST

[




Beschichtetes SUMIBORON

BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Schneidkantenausfuhrungen

Die Schneidkanten sind fiir die verschiedenen Sorten und Geometrien optimal behandelt, um Schneidkanten-
briiche, die durch die hohen Belastungen bei der Bearbeitung von hochfesten Materialien, wie gehartetem Stahl

entstehen, zu vermeiden.

Schwerpunkt auf MaRtoleranz /
Oberflachengiite

Stabilitat bei hoher Geschwindigkei
/ hohem Vorschub

Schwerpunkt auf
MaRtoleranz / Gratkontrolle|

‘ Gratkontrolle bei ‘

unterbrochenem Schnitt

Stabilitat bei unterbrochenem
Schnitt

Schneidkantenschérfe - besser

Standard

verrundet

HS Typ

R Verrundung

Unterbrechung el Hzufigkeit

Hochprazisionstypen LE, LT, LS

Die weltweit feinste Schneidkantenbearbeitung mit be-
schichtetem CBN fur die Bearbeitung von gehartetem
Stahl. Minimiert die Schnittkraft.

Fir hochste Effizienz: Typ ES

Reduziert Kolkverschlei® und die daraus resultieren-
den Ausbriiche. Erhéht die Werkzeugstandzeiten bei
der Hochgeschwindigkeits- und Hochvorschubbearbei-
tung.

Verstarkte Schneidkante: Typ HS

Unterdriickt Absplittern oder Ausbrechen der Schneide.
Stabile Werkzeugstandzeit bei der unterbrochenen
Bearbeitung.

B Schneidkantenspezifikation von SUMIBORON Wendeschneidplatten

Werkstiick- Schneid- | Negativ / Standard Geringe Schnittkraft Typ L /Hocheffizienter Typ E Verstarkte Schneidkante H
i Identifizie- Verrun- Identifizie- Verrun- Identifizie- Verrun-
stoff stoff sl rungscode « w dung RSN rungscode - W dung NS rungscode S W dung
BNC2115 |Neg./Pos.| S01225 | 25° | 0,12 | ja LS S00515 | 15° | 0,05 | ja HS S01730 | 30° | 0,17 | ja
BNC2125 |Neg./Pos.| S01225 | 25° | 0,12 | ja LS S00515 | 15° | 0,05 | ja HS S02735 | 35° [ 0,27 | ja
Geharteter | BNC2010 |Neg./Pos.| S01225 | 25° (0,12 | ja LE |(scharfkantig) 0° 0 ja HS | S01730 | 30° | 0,17 | ja
Stahl LT TO0515 | 15° | 0,05 | nein
BNC2020 Neg./Pos.| S01225 | 25° | 0,12 | ja [ oo oo oo == ; HS S02735 | 35° | 0,27 | ja
g B "Es"| 's00535 | 35° |0,05| ja :
BNC300 |Neg./Pos.| S01225 | 25° | 0,12 | ja LS S00515 | 15° | 0,05| ja HS S01735 | 35° | 0,17 | ja

B Schneidkantenausfiihrung mit ,,Wiper* / Spanbrecher

B |dentifizierungscode der Schneidenausfiihrung

T | Kennung | Negal/[idertiie | o | w [Verum
Wiperschneid-| WG Neg./Pos.| S01215 | 15° | 0,12 | ja
platte WH  |Neg./Pos.| S01215 | 15° |0,12| ja
Schneidplatte| N-FV | Neg./Pos. — 0° ] 0 ja
mit N-LV |Neg./Pos.| S00535 | 35° | 0,05| ja
Spanbrecher | N-SV  |Neg./Pos.| S01235 | 35° | 0,12 | ja

S O[MEZEE

w
2 Breite der Negativ- ~ Winkel der Negativ-
o fase (W) fase (a)
Schneidkante: T - nur negativ gefast
/ R S - Negative Fase + Verrundung
Beispiel S01225

25°/0,12 mm negative Fasenbreite mit Verrundung

B Werkzeugkorrektur der WG / WH - Wiperplatten

1. Halter mit 95° Anstellwinkel verwenden.
2. Werkzeugkompensation notwendig.

chend den Vorgaben korrigieren.

CNGA/ CCGW / WNGA - Wiperplatten

CNGA / CCGW / WNGA Wiperplatten erfiillen nicht den
ISO-Standard. Bitte die Position der Schneidkante entspre-

Schneidkantenkompensation, Auflenbearbeitung

Anstsll- AuBenbearbeitung Eckenradius | Wiper |X-Richtung|Z-Richtung
winkel = WG | -0,02 -0,02
95° 2 @ RE 0,4
5 T WH | -006 | -006
= | > I reoga| WG | 001 | 001
Z-hchse (1) SC wH | -008 | -0,06

DNGA/DCGW - Wiperplatten

1. Halter mit 93° Anstellwinkel verwenden.
2. Werkzeugkompensation notwendig.

gemaf den Vorgaben korrigieren.

effekt bei der Planbearbeitung.

DNGA/DCGW Wiperplatten entsprechen nicht dem
ISO-Standard. Bitte die Position der Schneidkante

DNGA/DCGW Wiperplatten kénnen nur fir die Innen-
und AuRenbearbeitung eingesetzt werden. Kein Wiper-

Anstell-
winkel
93°

Schneidkantenkompensation, Auflenbearbeitung

Aufenbearbeitung Eckenradius | Wiper |X-Richtung|Z-Richtung
= WG | -0,17 -0,01
2 @ RE 0,4
= WH -0,70 -0,06
> WG -0,05 0
Z-hchse (+) REOS |\ | 088 | -005




@ 80° Rhombischer Typ

Beschichtetes SUMIBORON
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Mehrschneidige Einwegplatten, negativer Typ

<o> 955° Rhombischer Typ

Lager § Abmessungen (mm) Lager § Abmessungen (mm)
. ) LIRI2 (K[| et Schrau ) ) LIRI2 (8[| B sneit Schrau-
Form Artikelbezeichnung | SI<IQIQ(1218 - Innen- Platten- b Ecken- Form Artikelbezeichnung | 5I<19|Q(218 Innen- Platten- Ecken-
SIQIQI0|9|.s M reis | dicke | o radius O(O|C|C|S| £|*™| eis | dicke | " |radus
ZI515 53| g loch @ 2558553 g loch @
CNGA 120404 NC2 o] |o 2,5 0,4 DNGA 110404 NC2 e/eO|0® 2,5 0,4
== 120408 NC2 O|0|Q| |2]2,4| 12,7 |4,76/5,16|0,8 110408 NC2 e e O|0 212,1|9,525|4,76|3,81|0,8
V 120412 NC2 |9[0|o] | (23 1,2 - 110412 NC2 |9|9|0|0 12,0 1,2
P CNGA 120416 NC2*! o|o|o| (33 1,6 " IDNGA 150404 NC2 Q|0|0 2,5 0,4
@ 120420 NC2*' 0|0|0|2(3,2| 12,7 |4,76|5,16|2,0 150408 NC2 Q|O|0| |2]2,1|12,7 |4,76/5,16/0,8
120424 NC2*! Q|0|0o| |31 24 150412 NC2 o | | 1 120 1,2
CNGA 120402 NC4 Q|0|0|0 2,5 0,2 - DNGA 150416 NC2*' O|0|0o| |34 1,6
o 120404 NC4 LIEIEIEICIA 2,5 127 1476|516 0,4 @ 150420 NC2*' 0|0|0|2|3,0| 12,7 |4,76|5,16|2,0
V 120408 NC4 o ° 2,4 ’ ’ 70,8 150424 NC2*' QO|0|0| |27 2,4
120412 NC4 |e|lejeje®j® |23 1,2 DNGA 150402 NC4 o|o|o|o 2,6 0,2
i CNGA 120416 NC4*! 0|0|0|0|0] |33 1,6 - 150404 NC4 00|00 4 2,5 127 |4.7615.16 0,4
\a’ 120420 NC4*! Q|0 3,2| 12,7 |14,76/5,16|2,0 S— 150408 NC4 0O|0|0|0|0] "|2,1 ’ ’ »7710,8
120424 NC4*! Q|0|0|0|0] |31 2,4 150412 NC4 |Q|Q|Q|0|0] [2,0 1,2
- CNGA 120404 NCW4 o0 2,5 127 1476|516 0,4 o DNGA 150416 NC4*" 0|0|0|0|0] |34 1,6
i ; 120408 NCW4 @00 12,4 ’ ’ 10,8 @ 150420 NC4*! 0|0|0|0|0|43,0| 12,7 |4,76|5,16|2,0
\f 150424 NC4*'  |O|Q|Q|Q|Q| |2,7 24
CNGA 120404 NC-WG4 (e @ @@ 2,4 0,4 DNGA 150604 NC4 oo 000 2,5 0,4
L 120408 NC-WG4 (@ |® @ | ® 4124|127 |4,76/5,16/0,8 n..:,.- 150608 NC4 eole @ o0 0 421 12,7 |6,35/5,16|0,8
v 120412 NC-WG4 (e |@ @ |@® 2,3 1,2 150612 NC4 oo 000 2,0 1,2
CNGA 120404 NC-WH4 |e (@ @@ 2,4 0,4 DNGA 150404 NC-WG4*2Q|Q| |O 4 23 127 |476/5.16 0,4
T 120408 NC-WH4 (@ @ @ @ 412,3| 12,7 |14,76|5,16|0,8 150408 NC-WG4*20|Q|0|O| | "|2,0 ’ ’ »710,8
v 120412 NC-WH4 (e @ @ @ 2,2 1,2 -
CNGG 120404 N-FVNC4 |@ (@ (@ | ® 2,5 0,4 """ IDNGA 150604 NC-WG4*] |e|e]|e® 2,3 0,4
\./ 120408 N-FVNC4 |@ (@ | @ |® 412,4| 12,7 |14,76|5,16|0,8 150608 NC-WG4*| |e|®|® 412,0] 12,7 |14,76|5,16|0,8
120412N-FVNC4 @ (@ | @ | ® 2,3 1,2 150612 NC-WG4*2 ) 2,1 1,2
CNGG 120404 N-LVNC4 |@ (@ (@ |® 2,5 0,4 DNGA 150404 NC-WH4*?|0|Q 4 2.1 127 1476516 0,4
- 120408 N-LV NC4 | @ (@ (@ | ® 412,4| 12,7 |14,76|5,16|0,8 150408 NC-WH4*2|Q| O 1118 ’ ’ 10,8
e 120412 N-LV NC4 @ |@| @ |® 2.3 1,2 -
CNGG 120408 N-SVNC4|® (@ | |@® 2,4 127 |476/5.16 0,8 “." |DNGA 150604 NC-WH4*] [e|e®|® 2,1 0,4
- 120412 N-SVNC4|@ |®| |®| (4|23 '~ o T 11,2 150608 NC-WH4*?| |e|e®|® 411,8| 12,7 |6,35/5,16|0,8
y 150612 NC-WH4*?| (@ @ |® 1,5 1,2
CNGA 120404 LE-NC2 ° 2,5 0,4 DNGG 150404 N-FV NC4|0|Q|Q |0 2,5 0,4
= 120408 LE-NC2 ° 212,4| 12,7 |4,76|5,16(0,8 150408 N-FV NC4|0|O| |O| |4|2,1| 12,7 |4,76|5,16|0,8
v 120412 LE-NC2 ° 23 1,2 - 150412 N-FV NC4|0|Q|0|O| | |2,0 1,2
CNGA 120402 LT-NC2 o 2,5 0,2 |« |DNGG 150604 N-FV NC4| |e|e|® 2,5 0,4
= e 120404 LT-NC2 ° 2 2,5 127 1476|516 0,4 150608 N-FV NC4| |e @ |® 412,11 12,7 |6,35/5,16|0,8
v 120408 LT-NC2 ° 2,5 ’ ’ »710,8 150612 N-FV NC4 LI 2,0 1,2
120412 LT-NC2 ° 2,3 1,2 DNGG 150404 N-LV NC4 |O0|Q|Q|O 2,5 0,4
CNGA 120402 LS-NC2 o 2,5 0,2 150408 N-LV NC4 |O|O|0|Q| |4|2,1| 12,7 |4,76|5,16|0,8
- 120404 LS-NC2 |eo|® °, 2,5 127 1476|516 0,4 - 150412 N-LV NC4 |0|Q0|0|Q| | |2,0 1.2
v 120408 LS-NC2 |eo|® [ 2,4 ’ ’ 1°10,8| | “we® | DNGG 150604 N-LV NC4 e o0 2,5 0,4
120412 LS-NC2 |e@|® o] 123 1,2 150608 N-LV NC4 o0 0 412,11 12,7 |6,35/5,16/0,8
CNGA 120404 ES-NC4 ° 2,5 0,4 150612 N-LV NC4 ) 2,0 1,2
-~ 120408 ES-NC4 ° 4|2,4| 12,7 |14,76|5,16|0,8 DNGG 150408 N-SV NC4|0Q |0 |0 |0 2,1 0,8
v 120412 ES-NC4 [ 2,3 1,2 150412 N-SV NC4|0|Q|0|O| [4|2,0| 12,7 |4,76|5,16|1,2
CNGA 120404 HS-NC2 oloo0 2,5 0,4 -
T o 120408 HS-NC2 o o0 ® 224|127 |4,76|516|0,8| | [DNGG 150608 N-SVNC4| (@ |@ 4 2,1 127 6.35!5 16 0,8
V 120412 HS-NC2 oo 00 |23 1,2 150612 N-SVNC4| |ejej®| | |20 ’ ’ 1,2
CNGA 120404 HS-NC4 |O|O| |O|O| |25 0,4
= 120408 HS-NC4 |O|OQ| |O| |4|2,4| 12,7 |4,76|5,16/0,8 DNGA 150404 LE-NC2 o 2,5 0,4
“w’ 120412 HS-NC4 |0|O| |0|O] |2,3 1,2 150408 LE-NC2 o 212,11 12,7 |4,76/5,16|0,8
150412 LE-NC2 | | |O 2,0 1,2
** Verwendung mit SUMIBORON Spezialhaltern fiir die Hochleistungsbearbeitung. .,.\_:",..- DNGA 150604 LE-NC2 P 25 0,4
*2 \lerwenden Sie einen Halter mit einem Anstellwinkel von 93°. 150608 LE-NC2 ° 212,1| 12,7 |6,35/5,16(0,8
150612 LE-NC2 [ 2,0 1,2
® Eurolager O Japanlager DNGA 150402 LT-NC2 %) 26 0.2
150404 LT-NC2 o} 2,5 0,4
150408 LT-NC2 o| |%|21| 127 |476/516/5g
-\_:,.- 150412 LT-NC2 | | | |O] 2,0 1,2
DNGA 150604 LT-NC2 ° 2,5 0,4
150608 LT-NC2 ° 212,11 12,7 |6,35/5,16|0,8
150612 LT-NC2 ° 2,0 1,2
DNGA 150402 LS-NC2 o 2,5 0,2
150404 LS-NC2 |O|O Ql,|25 0,4
150408 LS-NC2 |0|0 0|2|21| 127 476|516/ g
- 150412 LS-NC2 |O|Q]| Q] 120 1,2
“*" |DNGA 150604 LS-NC2 ° e |25 0,4
150608 LS-NC2 ° ® 2/21| 12,7 16,35/5,16|0,8
150612 LS-NC2 ° o 2,0 1,2
DNGA 150404 ES-NC4 o} 2,5 0,4
150408 ES-NC4 Ol |4|2,1]12,7 |4,76|5,16|0,8
- 150412 ES-NC4 | | | |O 2,0 1,2
% |DNGA 150604 ES-NC2 ° 2,5 0,4
150608 ES-NC2 [ 212,11 12,7 |6,35/5,16|0,8
150612 ES-NC2 o] e 2,0 1,2
DNGA 150404 HS-NC4 |O|O ol |25 0,4
150408 HS-NC4 |O|0|0|Q|0|4|2,1| 12,7 |4,76|5,16|0,8
- 150412 HS-NC4 |O|O| | |9Q| |2,0 1,2
" |DNGA 150604 HS-NC2 o0 ° 2,5 0,4
150608 HS-NC2 o0 212,11 12,7 |6,35/5,15/0,8
150612 HS-NC2 o0 2,0 1,2




Beschichtetes SUMIBORON
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Mehrschneidige Einwegplatten, negativer Typ

E Quadratischer Typ <o 35° Rhombischer Typ
Lager 5 Abmessungen (mm) Lager § Abmessungen (mm)
nwwoo [5] . nuwoo [&] .
Form Artikelbezeichnung  |=|S|S(S(8|2 Sy Innen- P|anen.SChrau'Ecken. Form Artikelbezeichnung  |=|S|S|S(8|2 Iy Innen- Platten-SChrau'Ecken-
NININN| 3] 2 |kanten- . ben- | . NININY]3] 2 |kanten- o ben- | .
SI2I21212 |5, | kreis | dicke radius SICIC1212 |45, | kreis | dicke radius
SIEE S5 5| e loch @ SISEE 5 A e loch @
SNGA 120404 NC4 Q|0 2,5 0,4 VNGA 160404 NC2 o|o|e 2,8 0,4
- 120408 NC4 ole ® @ 423|127 |4,76/5,16|0,8 — 160408 NC2 Q|Oo|e 212,0|9,525|4,76(3,81(0,8
120412 NC4 o0 [ 2,1 1,2 160412 NC2 Q 1,7 1,2
SNGA 120408 HS-NC2 ® [ ] 2 2,3 127 147615.16 0,8 VNGA 160402 NC4 Q|0|0|0 3,3 0,2
o 120412HS-NC2 | |e| | |@|<|21| 50 %R0 450 160404 NC4 o|o|o|®(0|,128|g coe|4 76|35 51|04
—— 160408 NC4 ® e O® O 2,07 ’ 7710,8
160412 NC4 Q|0 1,7 1,2
VNGG 160404 N-FV NC4 e O|® 2,8 0,4
== 160408 N-FVNC4| |@|@|@| |*|20 9525476381 g
VNGG 160404 N-LV NC4 o o0 2,8 0,4
/A, Dreieckiger Typ — 160408 N-LV NC4| |o @@ |4|2)0/95254.76/381 /g
Lager =] Abmessungen (mm) VNGA 160402 LT-NC2 o 3,3 0,2
BIOSST S p— 160404 LT-NC2 ® 51285 cocl4761381/0%
Form Artikelbezeichnung  |S|S|S(S(S éskch"e‘d' Innen- Plattent o P ke |- 160408 LT-NC2 ° 2,0/ 10138 g'g
Olo|O|0|O| £ anter s | eie ben- i 160412 LT-NC2 o 1,7 1,2
HERRRELS loch @ VNGA 160402 LS-NC2 o 33 0,2
“  |TNGA 160404 NC3 [e) 2,3 0,4 - 160404 LS-NC2 |O|O 2,8 0,4
4 160408 NC3 o| |o| [3]|20|9525|476(381[08| | 160408 LS-NC2 0|0 2| 20| 95254761381 g'g
v 160412 NC3 o 2,0 1,2 160412 LS-NC2 |0|O 1,7 1,2
- TNGA 160416 NC3*' “ololo]” 33 1{6’ VNGA 160404 ES-NC4 ) 2,8 0,4
\ﬁ) 160420 NC3*! 0|0]3(3,0]9,525|4,76/|3,81|2,0 - 160408 ES-NC4 ° 412,0(9,525|4,76(3,81(0,8
160424 NC3*! ololo 2,7 24 160412 ES-NC4 o 1,7 1,2
. || TNGA 160402 NC6 olololo 2,4 0,2 VNGA 160404 HS-NC4 0|0 28 0,4
‘& 160404 NC6 olo/ooe 23 0,4 — 160408 HS-NC4 |O|O Q14/2,0(9,525(4,76/3,81/0,8
4 160408 NC6 olole|e|e 0|20 95254761381 g 160412 HS-NC4 |o]o| |o 1,7 12
g 160412 NC6 |ejejej®j®| |20 1,2
o TNGA 160416 NC6*' 0Q|0|0|0|0 3,3 1,6
\/ 160420 NC6*' 0|0]|0|0]|0|6(3,0/9,525(4,76|3,81|2,0
160424 NC6*! Q]|0|0|0|0 2,7 24
v TNGG 160404 N-FV NC6|Q |O|® |® 2,3 0,4
160408 N-FV NC6|0 |O ° 612,0(9,525|4,76|3,81(0,8 i
160412 N-FVNC6 |0 |0 (@ |® 2,0 1,2 @ Trlgon Typ
v TNGG 160404 N-LVNC6|0 [0 |® 23 04 Lager |g| Abmessungen (mm)
160408 N-LV NC6 |® |® (@ | @ 612,0/9,525(4,76/3,81/0,8 Tl Ii=It=] S
160412 N-LV NC6|® |@ (@ |® 2,0 1,2 Form Artikelbezeichnung |5 g § § § % B e [t e e
@ /) |TNGG 160404 N-SV NC6 23 0,4 OI0|0|0|B| £|emer| i | gicke | ™ |racius
Z\1ZZ|Z|Z|23|h
v 160408 N-SVNC6|® |®| |®| [6]2,0(9,525(4,76|3,81(0,8 &|&|& & |&| o e loch @
160412 N-SV NC6|0 |O Q 2,0 1,2 - WNGA 080404 NC6 o e O|e 2,3 0,4
e TNGA 160404 LE-NC3 [ 2,3 0,4 g 080408 NC6 o0 ° 6(2,0| 12,7 |4,76|5,16(0,8
V4 160408 LE-NC3 ® 31/2,0(9,525|4,76|3,81(0,8 ¥ 080412 NC6 e e O0 2,0 1,2
¢ 160412 LE-NC3 Qo 2,0 1,2 -~ WNGA 080408 NC-WG6 |O|O|e®|®| |6|2,0| 12,7 |4,76/5,16/0,8
.. |TNGA 160402 LT-NC3 o 2,4 0,2 wigh
f 160404 LT-NC3 o 3 2,3 9.525/4 763 81 0,4 ¥
v 160408 LT-NC3 o 2,0/ 0138110 8 g4 |WNGA080408 NC-WHE [o[o[e]e| [6]1,9] 127 [4,76]5,16/08
160412 LT-NC3 Q 2,0 1,2 oy
___ |TNGA 160402 LS-NC3 Q 2,4 0,2 ?j
- 160404 LS-NC3 |e|@ [ ] 2,3 0,4 WNGA 080408 LT-NC3 Q 312,0| 12,7 |4,76/5,16/0,8
4 160408 LS-NC3 |@|e| | |@|3|2/0|%52%476/381 gg| | TER
160412 LS-NC3 |0 |O Q 2,0 1,2 ¥
‘@ |TNGA 160404 ES-NC6 ° 2,3 0,4 B4 |WNGA080408 LS-NC3 [0[O] 1312,0] 12,7 |4,76]5,16/0,8
V4 160408 ES-NC6 ° 612,0(9,525(4,76/3,81/0,8 Wi
¢ 160412 ES-NC6 o 2.0 1,2 7
@ |TNGA 160404 HS-NC3 | |e|e|ee (23 0,4 B |WNGA080408 HS-NC6_[0[O] 1612,0] 12,7 |4,765,16/0,8
W 4 160408 HS-NC3 e e o @ 3/20|9525/4,76/3,81/0,8 g
v 160412 HS-NC3 oo 00 2,0 1,2 ¥
- TNGA 160404 HS-NC6 |Q|O 2,3 0,4
v 160408 HS-NC6 |O|O 0|01]62,0(9,525/4,76|3,81(0,8
v 160412 HS-NC6 |O|O Q 2,0 1,2

*' Verwendung mit SUMIBORON Spezialhaltern fiir die Hochleistungsbearbeitung.

® Eurolager

O Japanlager




©

80° Rhombischer Typ

= Lager $| Abmessungen (mm)
£ ENEINME Schneid-| Schrau-
Form | 5| Artikelbezeichnung |5IS1QIQIS12 Innen- Platten Ecken-
2 S121212|12(& T veis | dice | 2 | radis
sSlas s &3 énge loch @
CCGW060202 NC2 eeleeo (24 02
060204 NC2 ele|eee 223 635|238 28|04
& |, 060208 NC2 eeolele |23 0.8
S |7 [6CGW09T302 NC2 ee|ole|o] |25 0.2
09T304 NC2 e eleee 22595253097/ 44|04
09T308NC2  |e|e|e|e|e| |24 0.8
CCGWO09T304 NCW2 o ol, |25 0.4
,“:"7‘{ 09T308 NCW2 | |@|0|o|o|2|24| 952539744 g
CCGW09T304 NC-WG2 [e|e|e|® 24 0.4
\:" 79| 09T308 NC-WG2 || @|e| |2|24|9525397 44 (g
CCGW09T304 NC-WH2 |@|e|e|® 2.4 0.4
\f/ 79| 09T308 NC-WH2 |@|e|e|e| |2|2/3]|9:525397) 44 g
P CCGT 060204 N-FVNC2|0[0|@ @] [2|2,3] 6,35 |2,38| 2,8 |04
Ry 7 097304 N-FV NC2|@|e|e|®|0|. 2.4 0.4
< 09T308 N-FV NC2/ @ |@| 0 |® 23]9525/3.97/44 | 3'g
CCGT 097304 N-.LVNC2|e @@ |® 2.4 0.4
\ﬂ) 79| 09T308 N-LVNC2 e |e|e|e| |2|23]9525397 44 ¢'g
CCGW060202 LE-NC2 . 24 02
060204 LE-NC2 oo |?|23| 83523828 %
\f’ 7°|CCGW09T302 LE-NC2 ° 2,5 0,2
097304 LE-NC2 o (0/2]255/9,525397| 4,4 |0.4
09T308 LE-NC2 . B 0.8
CCGW060202 LT-NC2 . 2.4 0.2
060204 LT-NC2 o| |2|23] 63523828 4%
#& _ \7°|CCGW09T302 LT-NC2 o 25 0,2
S’ 09T304 LT-NC2 o |2]259,525(397| 4,4 |04
09T308 LT-NC2 S 24 0.8
CCGW060202 LS-NC2 |e|® 2.4 0.2
060204 LS-NC2 |®|® 2|2.3| 6,35 |2,38 2,8 0.4
& 0| 060208LSNC2_|olo 23 0.8
“o” || [ccawosTa02 [SNC2 (0o 25 0.2
09T304 LS-NC2 |@|® ®|2|2)5(9,525/3,97| 4.4 |04
09T308 LS-NC2 |O|e o |24 0.8
& | |CCOW09T308 ES-NC2 0]2(2419,5253.97| 4.4 0.8
N
CCGW060208 HS-NC2. 22,3 6,35 12,38 2,8 |04
& _ 7°|CCGW09T304 HS-NC2 | [e| Tele[.[25 0.4
N 09T308 HS-NC2 | |e| |@|@|2|24/9525397/44 4'g
CPGW 080202 NC2 oo 25 0.2
& |i 080204 NC2 olo| |2|255| 794|238 34 |5y
wo” ' |cPGW090302 NC2 0[0| 15125| 7 o4 |pag 5.4 02
090304 NC2 olo 25| 94 1238/34 5%
A Dreieckiger Typ
—_ Lager S| Abmessungen (mm)
£ ORISRl S ke Schrat
Form |=| Artikelbezeichnung g bR Innen- Platten Ecken-
& SigiSigSls | veis | dicke | 2 | adis
SIEIEIE|5 5| e loch @
TCGW 167304 NC3 o o 23 0,4
\3/ 72 16T308 NC3 o |o| |3]209525397143 4'g
L TPGW080202NC3 __|0|O|e|e 26 02
7 080204 NC3 olo|ele| |3|25| 476239 23 'y
L TPGW090202NC3[o/0[0[0 26 0.2
&7 | 090204 NC3 olololo| |3|2)5| 556 |2:38/25 |5y
\V/ TPGW110302 NC3 5[0 24 0.2
7° 110304 NC3 olo| |o| |3/2.3]6,35(318/34 |04
N 110308 NC3 olo 2.0 0.8
. TPGW160404 NC3 ~|0[0 23 0.4
"l 160408NC3  |o|o 3|)0|9525/4.76)44 | 5'g
= | |TPGT 110304 N-FVNC3 @ |@[C|® 2.2 0.4
\?/’ 72 110308 N-FVNC3|o|o|ole| |3|19| 635 318/34 4'g
TPGW 110302 LE-NC3 ) 24 0,2
\@/ 7° 110304 LE-NC3 o 3(2,3| 6,35 3,18 3.4 |0.4
110308 LE-NC3 o 2,0 0.8
TPGW 110302 LT-NC3 9) 2.4 0.2
\ﬁf 7° 110304 LT-NC3 o| |3]2:3| 6,35 3,18/ 34 |0.4
110308 LT-NC3 o 2.0 0.8
TPGW 110302 LS-NC3 |0|0 26 0.2
\ﬁ/ 7 110304 LS-NC3 |0|0 0|3(2:3] 6,35 3,18 34 |04
110308 LS-NC3 |o|o| | |o| |20 0.8
TPGW 160404 HS-NC3 | |0 2.3 0.4
\ﬁf 7| 1160408 HS-NC3 | |O 315/0|9:525(4.76| 44 |4 ¢

Beschichtetes SUMIBORON
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Mehrschneidige Einwegplatten, positiver Typ
<o> 55° Rhombischer Typ

- Lager $| Abmessungen (mm)
% ENEINE § ISchneid- Schrau-|
Form |'=| Artikelbezeichnung |SISIQISISIR Innen- Platten- Ecken-
B 2212212 £ e kreis | dicke ber- radius
2555 S e loch @
DCGW070202 NC2 eejejejo| |26 0,2
070204 NC2 eleelele225|635(238 28|04
& 7o 070208 NC2 olelole|e| |21 0,8
e || [DCGW11T302 NC2 eleelele| |27 0,2
117304 NC2 oe|0|e|e2(25(9,525(397 44|04
117308 NC2 olele|ele] |21 0.8
DCGW11T304 NC-WG2"|e @ |@|®[0|, (2,3 0,4
- Wao2 2|2219,525|3.97| 4,4 |
7| 117308 NC-WG2*|@| @ |0 |® 2.1 0,8
DCGW11T304 NC-WH2Z @ | @ @] ® 2,1 0,4
- WL 2|27 19,525|3.97 4,4 |
& | 117308 NC-WH2*1 @ |@ @ |® 1,8 0.8
= DCGT 070204 N-FV NC2|@ @ @|®| |2]24| 6,35 2,38 2.8 |04
weRar 117304 N-FV NC2|0[0 e @ 2.4 0,4
- 11T308 N-FV NC2|@ @ | @@ 2.0/9525397/44 | 4'g
DCGT 117304 N-LVNC2 [@| @ |®|® 2.4 0,4
i |- o - 2|27 19,525|3,97| 4,4 |~
&% 7| 1T308N-AVNG2|e|e|e|e 2.0 0,8
DCGW11T302 LE-NC2 o 2.7 0,2
e 117304 LE-NC2 ele| |2/255/9,5253,18| 4,4 0,4
11T308 LE-NC2 ° 2.1 0.8
DCGW070202 LT-NC2 ° 2,6 0,2
070204 LT-NC2_ o |%|25| 63523828 5%
2 |7°[DCGW11T302 LT-NC2 . 2,7 0,2
11T304 LT-NC2 o |2]25|9,525(3,18| 4,4 0,4
117308 LT-NC2 ° 2.1 0,8
DCGWO070202 LS-NC2 |e|® 2,6 0,2
070204 LS-NC2 |e|e 212,5| 6,35 |2,38] 2,8 | 0,4
# oo 070208LS-NC2 |0]Q 2.1 0.8
S | IDCGW11T302 LS-NC2 |0|O 2,7 0,2
11T304 LS-NC2 |e|® ®|2(25|9,525(3,97| 4,4 0,4
11T308 LS-NC2 |e|e@|0|0|e| |2.1 0,8
DCGW11T304 HS-NC2 | |®| |e|e|. (2,5 0,4
7| 117308 HS-NC2 | |e|o|e |2|271| 9525|397/ 44 g
<> 35° Rhombischer Typ
- Lager $| Abmessungen (mm)
£ IS ISchneic| Schrau-
Form || Artikelbezeichnung <[22SR Innen- |Platteny Ecken-
® SIS 2| hanten- o ben- | .
i z|=z|z|z|=|5|; kreis | dicke loch & radius
o|o|@d| @ @d|e iange 0CI
VBGW 110302 NC2 olo 32 0,2
50 110304 NC2 o|o|olo| [2]2:8] 6,35 |3,18] 2,8 |0,4
,,,,,,,,,,, 110308 NC2 olo/olo 2.0 08
- VBGW 160402 NC2 o/ololo 38 0,2
o 160404 NC2 e o000 2 33 0,4
5 160408 NC2 |0/ @|@|@|e| |2:5/9525/476/ 44 4'g
160412 NC2 olelo| |22 1.2
VBGW 160402 LE-NC2 ° 38 0,2
- |50 160404 LE-NC2 . 213,3/9,525|4,76| 4,4 | 0,4
160408 LE-NC2 ° 2,5 0,8
.[VBGW 110302 LT-NC2 o 3.2 0,2
T 110304 LT-NC2 o |%|2g 63531828 4%
- VBGW 160402 LT-NC2 o 38 0,2
50 160404 LT-NC2 o |2]33]9,525/4,76| 4,4 0,4
160408 LT-NC2 ° 2,5 0,8
VBGW 110302 LS-NC2 0|0 3,2 0,2
110304 LS-NC2 |0|0 2(2,8| 6,35 |3,18] 2,8 | 0,4
@ | 110308LS-NC2 |o|o 2.0 08
VBGW 160402 LS-NC2 |0|o 38 0,2
160404 LS-NC2 |®|® 213,3|9,525|4,76| 4,4 | 0,4
160408 LS-NC2 |o|® 25 0,8
VBGW 160404 HS-NC2 | |®| |e|e| |3,3 0,4
=57 160408 HS-NC2 | |e| |e|e| |25/9525476/44 g
[VCGW 080202 NC2 olo 33 0,2
e 080204 NC2 olo| |2|258| 476|238/ 23 |7y
. 160404 NC2 olo 2.8 0,4
7 160408 NC2 olo| |o| |?|1)9|9525|476|44 o'g
& |-.[VCGW 160404 LS-NC2 |0|O 2, 0,4
7 160408 LS-NC2 |0|0 2|19|958254.76/ 44 g
= |-./VCGW 160404 H3-NC2 | |0 2,8 0,4
7 160408 HS-NC2 | o 0]2|19|99254.76/44 g

*2 VVerwenden Sie einen Halter mit einem Anstellwinkel von 93°.

® Eurolager

O Japanlager



Beschichtetes SUMIBORON
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Einwegschneidplatten, positiver Typ

@ Dreieckiger Typ

= Lager § Abmessungen (mm)
E = " " EHNENEE T Schrau
orm |2 Artikelbezeichnung |ISISISQISIE " Innen- |Platteny - Ecken-
B 2121212125, . | kreis | dcke radius
SIEIEE & B e loch @
. TCGW 090204 NC o0 [ 2,2 0,4
A~ | 090208 NC ole| |o |1|19| 556238255
7°|TCGW 110202 NC o0 [ 2,5 0,2
110204 NC o0 ® O|1(/24]6,35(2,38/ 28|04
110208 NC [ L) [ 2,1 0,8
; .|TPGW 080202 NC oo |o 2,6 02
v A 080204 NC o |o 1255476239 23 4%
TPGW110304 NC o |0 2,3 0,4
72 110308 NC o |o |1|200] 83531834 58
0,8
<> 35° Rhombischer Typ
= Lager é Abmessungen (mm)
E = . ) CIRI2IR[ o B semei ISchrau-|
orm 5| Artikelbezeichnung |SISIQIRISI1E Innen- [Platten- Ecken-
o O0|1008|2 Kanten- kreis | dick ben- i
i Z|Z|Z|Z|Z|S] e reis ICKe loch @ radius
|f|m|m|@| P
VBGW 110202 NC o0 ° 3,2 0,2
5 110204 NC e |o |1]28]635(238/28|04
110208 NC [ ® 0 2,0 0,8
80° Spezial
- Lager § Abmessungen (mm)
E = ) ) ENEINEET ISchrau-
orm |5 Artikelbezeichnung |SI5IQISQISIE .y Innen- Platten- - Ecken-
B 1218122/ 5|, | keis |ddke radius
SIEIEEIE R e loch @
ZNEX 040102 NC ° ° 2,3 0,2
040104 NC o |of |"|2i3|#76 15923 ¢}
ZNEX 040102 LE-NC o 2,3 0,2
@ 5| 040104 LE-NC o 1213|476 |1.59/23 |y
ZNEX 040102 LT-NC Q 2,3 0,2
040104 LT-NC o| |1|2i3] 476 (15923 5%y

® Eurolager O Japanlager

10



BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC30

B Anwendungsbeispiele
BNC2115

Beschichtetes SUMIBORON

BNC2115

15CrMo5, Zahnrad (60 HRC), Oberflachengiite

Im Gegensatz zum beschichteten CBN des Wettbewerbers zeigt
BNC2115 30% weniger Freiflachenverschleil. Die Schneide kann
weiterhin eingesetzt werden.

\ Oberflachengiite
—~ 50
1
=
& Weiter
2 einsetzbar
i3
2 L
230
<
[5}
ﬁ
T
[
o
o

0
BNC2115  wettbew. A

(Nach 280 Stck.)

41Cr4, Zahnkranz (60 HRC), Oberflachengiite

Verglichen mit dem beschichteten CBN (Wiper-Platte) vom Wettbewer-
ber, erzielt die BNC2115 mit der WH-Wiper-Platte tber lange Zeit eine
hervorragende Oberflachengiite.

. \ Oberflachengite |
§ 400

)

2

3

£

5 L

2 200

5]

o

=

©

5

< 0

BNC2115  Wettbew. B

Schneidplatte: DNGA150404 NC4 (BNC2115) Schneidplatte: CCGW09T308 NC-WH2 (BNC2115)

Schnittdaten: ve= 160 m/min, f = 0,10 mm/U, ap= 0,25 mm, Schnittdaten: ve= 150 m/min, f = 0,12 mm/U, ap= 0,10 mm,
nass nass

BNC2125 BNC2125

20Cr4, Zahnkranz (60 HRC), Werkzeugbruch

Doppelte Standmenge und geringerer Kolkverschleily mit BNC2125.

C15, Sonnenzahnrad (60 HRC), Abmessungen

BNC2125 in Kombination mit dem NLV-Spanbrecher ermdglicht lange
Standzeiten und 16st ihr Probleme bei der Spankontrolle.

\ Abmessungen \
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BNC2125 Herkémmlich

~ \ Werkzeugbruch |
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BNC2125 Wettbew. C

Schneidplatte: CNGA120412 NC4 (BNC2125)
Schnittdaten: ve= 150 m/min, f = 0,20 mm/U, ap= 0,30 mm,

trocken

+ NLV
Schneidplatte: CNGG120408 NLV NC4 (BNC2125)
Schnittdaten: ve= 190 m/min, f = 0,13 mm/U, ap= 0,30 mm,

nass

1




Beschichtetes SUMIBORON
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Anwendungsbeispiele

BNC2020
C45, CVJ-Gelenk (60 HRC), Oberflachengiite 20Cr4, Zahnrad (60 HRC), Gratbildung
BNC2010 als WH-Wiper-Platte gewahrleistet eine hervorragende Die hochprazise Schneidenbearbeitung des LT-Typs BNC2020 unter-
Oberflachengiite Uber eine langere Zeit. druckt die Gratbildung und verbessert die Standzeit der Werkzeuge.
~ \ Oberflachengiite | ~ \ Gratbildung |
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Herkémmlich BNC2020 Herkémmlich
+LT
Schneidplatte: CNGA120412 NC-WH2 (BNC2010) Schneidplatte: CNHA120408 LT-NC2 (BNC2020)
Schnittdaten: ve= 150 m/min, f = 0,20 mm/U, ap= 0,20 mm, Schnittdaten: ve= 100 m/min, f=0,10 mm/U, ap= 0,15 mm,
trocken trocken
BNC2020 BNC300
20Cr4, Schaft (60 HRC), Werkzeugbruch 20CrM05, (62 HRC), MaRhaltigkeit
Die hocheffiziente Schneidkantenbearbeitung des ES-Typs BNC2020 Die HS-Schneide des BNC300 ermdglicht eine stabile Bearbeitung
reduziert Ausbriiche durch Kolkverschleil und garantiert lange Stand- ohne Briiche im unterbrochenen Schnitt.
zeiten.
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BNC2020 Herkémmlich BNC300  Wettbew. D
+ES +HS
Schneidplatte: DNGA150408 ES-NC4 (BNC2020) Schneidplatte: DNGA150408 HS-NC4 (BNC300)
Schnittdaten: ve= 150 m/min, f = 0,15 mm/U, ap= 0,10 mm, Schnittdaten: ve= 100 m/min, f = 0,10 mm/U, ap= 0,30 mm,
trocken trocken
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