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Inserti a fissaggio meccanico per punte

”SumiDrill“ Tipo WDX

Estensione programma:
® Rivestimento DLC per alluminio e leghe
® 5D-Estensione fino al @ 55mm
® Diametro punte fino a 68mm

< SUMITOMO




Punte ad inserti ”SumiDrill*

Tipo WDX

B Caratteristiche generali

”SumiDrill“ tipo WDX ha un ottimo equilibrio di taglio che
fornisce una foratura stabile su una vasta gamma di
materiali:acciaio in genere,acciaio inox e leghe di alluminio.
Disponibili in tre formatrucioli originali, la punta WDX con cor-
po migliorato riduce le forze di taglio e resistenza migliorata
su macchine a bassa rigidita.

B Caratteristiche e applicazioni

@® Design
La resistenza di taglio durante la lavorazione € bilanciata tra gli inserti centrali e periferici, la posizione di ciascun
inserto & ottimizzata per fornire una foratura stabile.

@ Eccellente controllo del truciolo
Le gole addizionali sull‘inserto permettono di controllare la direzione di evacuazione del truciolo. La geometria del
rompitruciolo appositamente progettata, riduce i problemi di controllo truciolo su una vasta gamma di materiali e
con condizioni di taglio differenti.

Gole addizionali per . . Tioo G ) .
un miglio controllo Serie Tipo L Aﬁ)lflmir’l)iir Tipo G Tipo H
truciolo : — T
Caratteristiche | BaSSi avanzam./ Pel_' . Lavora_2|on| Tagliente
Controllo Truciolo Alluminio Generiche Robusto

Inserto economico a 4 Taglienti

@ Gli inserti possono essere utilizzati sia in posizione Centrale © g
che Periferico, con due taglienti per ciascuna posizione, per \«\5‘2\@@" P eeo
un totale di 4 taglienti. L

3 | .

AL
Inserto Centrale

@ Inserti versatili per una ampia gamma di lavorazioni. /ng £ o
. . . . &7 &
Un trattamento speciale della superficie garantisce una Corprto | 5
. . . e e
durata maggiore,permettendo lavorazioni stabili su una
vasta gamma di applicazioni, tra cui: tornitura interna ed Inserto Periferico

esterna,lamatura e sfacciatura.
® Nuovi gradi ACP300/ACK300 maggior durata utensile

Rivestimento "AURORA", DLC (Diamond Like Carbon) - grado rivestito DL1500 per Alluminio

B Caratteristiche
Nuovo inserto per lavorazioni dei metalli non ferrosi DL1500, superficie extra liscia per un miglior controllo truciolo
e basso coefficiente di attrito . Ideale per forature di leghe di rame e leghe di alluminio.

Punta: WDX250D3S25 Inserto: WDXT073506-G (DL1500) Materiale: Pressofusione in lega di alluminio
Parametri di taglio: v.=150m/min  f=0,10mm/giro  H=50mm (foro passante) refrigerante
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Punte ad inserti ”SumiDrill*

Tipo WDX

Punte per foratura profonda L/D=5 aggiunti di recente (In stock da 913,0 a @36,0mm)

B Caratteristiche

”SumiDrill“ tipo WDX 5xD dispone di una forma di scanalature appositamente studiate, fori di refrigerazione piu
grandi per un eccellente deflusso del truciolo durante anche le operazioni di foratura.

Ampi fori di refrigerazione

L/D = 5 Nuove design delle scanalature della punta

Fori guida per apporto refrigerante

B Performance

Caratteristiche Figura Resistenza di taglio Superficie lavorata (uscita)
‘ (N) 120007 Amplitude in thrust direction is larger PrOdU(.:e. un ottima .ﬁnitura
WDX260D5S32 10000~ than flutes designed for up to 4L/D, S'_JPerf'C'ale - massima profon-
Nuovo design | but drilling performance is stable even dita del foro
delle scanalatureLlD=5 8997 when drilling deep holes of 5L/D.
Progettata con particolare attenzione 6000
all'evacuazione del truciolo. 4,000
i i C te dell
I nuovo design dglle scanalatgre 2000 e
migliora I'evacuazione del truciolo o]
con foratura stabile anche su fori 200-]  Profondita L/ID=4 J
profondi 5xD. a0 Profondita L/D=5
| (N) 20007 Superficie lavorata scadente
WDX260D5S32 ] 10,000 a causa del truciolo bloccato
) _ / s.000] Tuttavia,foratura  Truciolo ostruito a fondo foro (Circa 5 L/D)
SDceaerI%rI]a(thlerlzlie L/D=<4 / "] stabile fino a4L/D nella parte inferiore
6,000 del foro
Progettato con particolare attenzione alla %\_/ R
I'Igldlté della punta o 40007‘ Strong rigidity allows only minute j
Design delle scanalature per una 2,000
maggiore rigidita e stabilita della J/ o] .
punta su fori fino a 4xD. | 200-]  Profondita L/D=4 I
7 Profondita L/D=5
-4,000
Inserto: WDXT073506-G  Materiale: SUS304
Parametri di taglio: v.=150m/min  f=0,06mm/giro  H=130mm (Foro passante) Refrig.
B Disponibilita - Diametri fino a 68mm!
6
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5
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Punte ad inserti ”SumiDrill*

Tipo WDX (2D)

Max. Profondita: 2 x gD

Guida per la tolleranza di lavorazione: +0,05 ~ + 0,15

Fig. 1 = Fig. 2 = Fig. 3 N
Q Q ©
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L L L
B Corpo
Dimensioni (mm)
oD . . S5 -
(mm) Designazione % L ‘. 2, lod|od) o, Inserti |Fig.
13,0] WDX 130D2520 |® | 88 | 29 | 44
13,5| WDX 135D2520 | ® | 89 | 30 | 45 WDXT
14,0 WDX 14002520 | ® | 90 | 31 | 46 | 20 | 28 | 44 |56
14,5| WDX 145D2520 | ® | 91 | 32 | 47
15,0] WDX 150D2520 |® | 92 | 33 | 48
15,5| WDX 155D2520 | ® | 93 | 34 | 49
16,0| WDX 16002520 | ® | 94 | 35 | 50 | ,q | 55 | 44
16,5 WDX 165D2S20 | ® | 95 | 36 | 51 WDXT . ) )
Tipo L Tipo G Tipo H
17,0] WDX 170D2S20 |® | 96 | 37 | 52 052504 . 20 G .

Eccellente controllo trucio- Rompitruciolo Tagliente robusto per|
17,5| WDX 17502525 |® | 109 | 38 | 53 | oo | 5y | 56 s ' Al " ’
18,0 WDX180D2325 ° 110 39 54 0 a bassl avanzamentl enerico alti avanzamentl
18,5| WDX 185D2525 | ® | 111 | 40 | 55 Rivestti | Dimensonimm]
19,0| WDX 190D2S25 | ® | 112 | 41 | 56 1 T = : Corno
19,5 WDX 195D2S25 | @ | 113 | 42 | 57 9 heracianpLisn| 97| g Pest 1 P
TRee . EE R ST, oot e |s|

: 063006, WDXT 042004-G | ® [ ® | ® | 2 | 422,004 WDX 130 ~ 150
21,0| WDX 210D2S25 | ® | 116 | 45 | 60

WDXT 042004-H | ® | ® 3
21,5| WDX 215D2S25 | ® | 117 | 46 | 61
22.0| WDX 22002525 | @ | 118 | 47 | 62 WDXT 052504-L | @ | ® 1

; WDXT 052504-G | ® | ® | ® | 2 | 502,504 | WDX 155~ 180
22,5 WDX 225D2S25 | ® | 119 | 48 | 63

WDXT 052504-H | @ | ® 3
23,0 WDX 230D2S25 | ® | 123 | 49 | 67
23.5] WDX 235D2525 | ® | 124 | 50 | 68 WDXT 063006-L.__ @ | & 1

; WDXT 063006-G | ® | ® | @ | 2 |6,0/3,0|0,6| WDX 185~ 225
24,0 WDX 24002525 | ® | 125 | 51 | 69 | 25|37 | 56

WDXT 063006-H | ® | ® 3
24,5 WDX 245D2S25 | ® | 126 | 52 | 70
25.0| WDX 250D2525 | @ | 127 | 53 | 71 WDXT 073506 . @ | @ 1

; — WDXT 073506-G | ® | ® | ® | 2 | 7,5(3,5|0,6| WDX230~ 285
25,5 WDX 255D2532 | ® | 134 | 54 | 74 WDXT WOXT 073506 e e 3
26,0 WDX 260D2S32 | ® | 135 | 55 | 75 073508, d
26.5| WDX 265D2532 | @ | 136 | 56 | 76 WDXT 094008-L__ @ | ® 1
; WDXT 094008-G | ® | ® | ® | 2 | 9.6|4,0|0,8| WDX 290 ~ 360
27.0] WDX 270D2S32 | ® | 137 | 57 | 77 | 32|41/ 60
275 WDX 275D2532 | @ | 138 | 58 | 78 WDXT 094008-H L @ o 3
28.0| WDX 280D2S32 | @ | 139 | 59 | 79 WOXT 1250124 (@ | @ ]
85T WDX 285D2832 1 & 140 80 | 80 WDXT 125012-G | ® | ® | ® | 2 |12,4/5,0 | 1,2 | WDX 370 ~ 450
; WDXT 125012-H | ® | @ 3
29,0 WDX 290D2S32 | ® | 143 | 62 | 83
32|50 | 60 WDXT 156012-L | ® | @ 1
29,5 WDX 295D2S32 | ® | 144 | 63 | 84

WDXT 156012-G | ® | ® | ® | 2 |152(6,0 | 1,2 | WDX 460 ~ 550
30,0 WDX 300D2S40 | ® | 158 | 64 | 88
Il N oS Rel  e0N Mool B0 WDXT WDXT 1500126 e s 31780/ 601 12 WX 560650
32,0 WDX 320D2S40 | ® | 162 | 68 | 92 094008 = 0100 L,
33,0| WDX 330D2S40 | ® | 164 | 70 | 94 |40 |54 |70
34,0 WDX 340D2S40 | ® | 166 | 72 | 96 L. .
35,0| WDX 35002540 | ® | 168 | 74 | 98 ) B Parti di ricambio
36,0 WDX 360D2S40 | ® | 170 | 76 | 100 : : —

37,0] WDX 370D2S40 | @ | 179 | 79 | 109 Vite Chiave | Giravite
38,0| WDX 380D2S40 | @ | 181 | 81 | 111 9 P Compo %r%pdae-
39,0| WDX 390D2S40 | @ | 183 | 83 | 113 \ &
40,0| WDX 400D2S40 | ® | 185 | 85 | 115 WOXT @ /9 % (Nm)
41,0| WDX 410D2540 | ® | 187 | 87 | 117 | 40 49,5 70 |5c5y
42,0| WDX 420D2S40 |® | 189 | 89 | 119 BFTX 01604N| TRX 06| - | WDX 130D2520 ~ 15002520 | 0,5
43,0| WDX430D2S40 | @ | 191 | 91 | 121 BFTX 0204 N|TRX06| - | WDX 15002520 ~ 180D2525| 0.5
44.0] WDX 440D2S40 | ® | 193 | 93 | 123 BFTY 02206 - | TRD 07 | WDX 18502525 ~ 225D2525 | 1,0
45,0| WDX 450D2540 | ® | 195 | 95 | 125 BFTX 02506N| - | TRD 08 | WDX 230D2S25 ~ 285D2532| 1.5
46,0| WDX 460D2S40 | ® | 197 | 97 | 127 BFTX 03584 - | TRD 15 | WDX 290D2S32 ~ 360D2S40 | 3.5
47,0| WDX470D2S40 | ® | 199 | 99 | 129 BFTX 0511N - | TRD 20 | WDX 370D2540 ~ 45002540 | 5,0
48,0| WDX 480D2S40 | ® | 201 | 101 | 131 195 BFTX0615N | - | TRD 25| WDX 460D2S40 ~ 65002540 | 5,0
49,0| WDX 490D2S40 | ® | 203 | 103 | 133 '
50,0| WDX 50002840 | @ | 205 | 105 | 135 | ,0 70 | WDXT| | o
51,0] WDX 510D2S40 | e | 207 | 107 | 137 156012 Identificazione del corpo punta
52,0 WDX 520D2S40 | @ | 209 | 109 | 139 50,5
53,0 WDX 53002540 | @ | 211 | 111 | 141 51,5 WDX 200 D2 325
54,0 WDX 540D2S40 | @ | 213 | 113 | 143 52,5 Diametro Punt
55,0| WDX 55002540 | e | 215 | 115 [145| |535 @200mm) Diameto gambo
56,0 WDX 560D2S40 | O | 222 | 120 | 152 54 Lunghezza dell‘elica (25,0mm)
57,0 WDX 570D2S40 | O | 224 | 122 | 154 55 L/D (2x D)
58,0 WDX 580D2S40 | O | 226 | 124 | 156 56 3 S
59,0 WDX 590D2S40 | O | 228 | 126 | 158 57 Identificazione inserti
60,0 WDX 600D2S40 | O | 230 | 128 | 160 58 WDXT
61,0 WDX 61002540 | 0| 232 | 130 | 162 | “0 [59] 7° 186012 WDXT 06 30 06 G
62,0 WDX 620D2S40 | O | 234 | 132 | 164 60
63.0] WDX 63002540 | O | 236 | 134 | 166 61 Lunghezza lato (6.0mm) _ | Tivo romp,tmiob
64,0 WDX 640D2S40 | O | 238 | 136 | 168 62 Spessore (3,0mm)
65,01 WDX 650D2S40 | O | 240 | 138 | 170 63 Raggio (0.6mm)
Consegna su richiesta / massimo @ = 68mm! ® Euro stock

O Stock in Giappone



Punte ad inserti ”SumiDrill*

Tipo WDX (3D)

Max. Profondita: 3 x gD

Guida per la tolleranza di lavorazione: +0,00 ~ + 0,20

Fig. 1 - Fig. 1 < Fig. 3 .
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B Corpo B Inserti (mm)
) . % Dimensioni (mm) N
(mm) Descrizione % L ‘. 0 |od|od] 0, Inserti |Fig.
13,0| WDX 130D3S20 | ® [101,0| 42,0 57,0
13,5 WDX 135D3520 | ® |102,5| 43,5 58,5 WOXT
14,0 WDX 140D3520 | ® [104,0[45,0 | 60,0 | 20 | 28 | 44 | 500
14,5 WDX 145D3S20 | ® |105,5| 46,5 | 61,5
15,0| WDX 150D3S20 | ® |107,0| 58,0 | 63,0
15,5 WDX 155D3520 | ® |108,5| 49,5 | 64.5
16,0| WDX 16003520 | ® |110,0(51,0/66.0| 55 | 50 | 44
16,5 WDX 165D3520 | ® |111,5]52,5| 67,5 WDXT Tivo L Tino G Tioo H
17,0] WDX 170D3520 | @ |113,0| 54,0 | 69,0 052504 Eccellente co?ﬁrollotrucio- Romﬁtruciolo Ta Iienteprobusto er|
17,5] WDX 175D3525 | ® [126,555,5 70,5 | ,c | 3, | 56 | : ' pitru 9|. P
18.0| WDX 180D3S25 | ® 1128.0| 57.0 | 72.0 0 a bassi avanzamenti Generico alti avanzamenti
18,5 WDX 185D3S25 | ® [129.,5| 58,5 | 73,5 — —
19.0| WDX 190D3525 | ® [131.0| 60,0 | 75.0 1 Descrizions Rivestii ‘Fi Dimensioni(mm) S
19,5| WDX 195D3S25 | ® |132,5 61,5 | 76,5 herporcupui] 19| g Ss%?: re P
505 WDX 705D3525 | e {1355/ 618 17951 25| 33 | 56 \WDXT WDXT 0420041 | & & |1
s ; : 063006 WDXT 042004-G | ® | ® | ® | 2 |42 2,004 | WDX 130 ~ 150
21,0] WDX 210D3S25 | @ [137,0] 66,0 | 81,0
WDXT 042004-H | ® | @ 3
21,5] WDX 215D3S25 | @ |138,5| 67,5 | 82,5
22.0] WDX 22003525 | @ [140.0/ 69.0 | 84.0 WDXT 052504-L | @ | ® 1
: : ’ WDXT 052504-G | ® | ® | ® | 2 |50 25|04 | WDX 155 ~ 180
22,5 WDX 225D3S25 | @ |141,5] 70,5 | 85,5
WDXT 052504-H | ® | @ 3
23,0 WDX 230D3S25 | @ |146.0] 72,0 | 90,0
ATl N T e N Vv\\llg))(('-ll: gggggg-cli : : ° ; 6,0(3,0|0,6 | WDX 185 ~ 225
24,0 WDX 240D3S25 | @ [149.0] 75,0 | 93,0 | 25 | 37 | 56 2 OO0,
WDXT 063006-H | ® | ® 3
24,5 WDX 245D3S25 | @ |150,5| 76,5 | 94,5
250, WDX 25003525 | @ |152,0,78.0 96,0 — WDXT 073506.6 1 @ | &1 2175|3506 WDX 230 ~ 285
25,5 WDX 255D3S32 | @ [159,5] 79,5 | 97,5 WDXT WDXT 073506.H | & Te i
26,0 WDX 260D3S32 | @ [161,0| 81,0 |101,0 073506 2
SENENENENE S N W e VLG WOXT 094005:6 & T8 81279640 08| WDX 290 ~ 360
27,0 WDX 270D3S32 | @ |164,0) 84,0 [104,0| 32 | 41 | 60 2 014010,
WDXT 094008-H | ® | @ 3
27,5| WDX 275D3S32 | @ |165,5 85,5 [105,5
28.0| WDX 280D3S32 | @ [167.0| 87.0 [107.0 WOXT 125012 (e | @ 1
: s : WDXT 125012-G | ® | ® | ® | 2 |12,4/5,0 | 1,2 | WDX 370 ~ 450
28,5 WDX 285D3S32 | @ |168,5| 88,5 [108,5
WDXT 125012-H | ® | @ 3
29,0 WDX 290D3S32 | @ [172,0/ 91,0 [112,0
3250 | 60 WDXT 156012-L | ® | ® 1
29,5 WDX 295D3S32 | @ [173,5]92,5 [113,5
WDXT 156012-G | ® | ® | ® | 2 |152/6,0 | 1,2 | WDX 460 ~ 550
30,0 WDX 300D3S40 | @ |188,0/ 94,0 [118,0
AU s e o g A N WDXT WDXT 136012.6 o | o > 1101601 121 WDX 560~ 650
32,0 WDX 320D3S40 | @ [194,0/100,0/124,0 094008 3 M0 L,
33,0] WDX 330D3S40 | @ [197,0/103,0[127,0| 40 | 54 | 70
34,0 WDX 340D3S40 | @ [200,0/106,0/130,0 Lo .
35.0] WDX 35003540 | @ |203,0[109,0[133,0 ) B Parti di ricambio
36,0 WDX 360D3S40 | @ [206,0/112,0/136,0 : , —
37,0] WDX 370D3S40 | @ [216,0]116,0(146,0 Vite Chiave | Giravite
38,0 WDX 380D3S40 | @ [219,0[119,0]149,0 S P Corpo %ngaé
39,0 WDX 390D3S40 | @ [222,0[122,0152,0 \ &S
40,0| WDX 400D3S40 | @ [225,0[125,0/155,0 WoXT @ /0 % (Nm)
41,0| WDX 410D3540 | @ [228,0[128,0[158,0| 40 [49,5 70 | {5501
42,0] WDX 420D3S40 | @ [231,01131,0(161,0 BFTX 01604N| TRX 06| - | WDX 130D3S20 ~ 150D3520 | 0,5
43,0 WDX 430D3S40 | @ |234.0/134,0/164.0 BFTX 0204 N[TRX06] - |WDX 150D3520 ~ 180D3525| 0,5
44,0] WDX 440D3S40 | @ [237,0]137,0/167,0 BFTY 02206 - | TRD 07 | WDX 185D3525 ~ 225D3525 | 1,0
45,0 WDX 450D3S40 | @ |240,0/140,0/170,0 BFTX 02506N] - | TRD 08 | WDX 230D3525 ~ 285D3532 | 1,5
46,0] WDX 460D3S40 | @ [243,0143,0(173,0 BFTX 03584 - | TRD 15 | WDX 290D3S32 ~ 360D3S40 | 3,5
47,0 WDX 470D3S40 | @ |246,0]146,0/176,0 BFTX 0511N - | TRD 20 | WDX 370D3S40 ~ 45003540 | 5,0
48,0 WDX 480D3S40 | @ [249,0(149,0179,0]  |,q 5 BFTX 0615N - | TRD 25 | WDX 460D3S40 ~ 65003540 | 5,0
49,0 WDX 490D3S40 | @ |252,0/152,0/182,0 '
50,0| WDX 500D3S540 | @ (255,0/155,0/185,0, ,, 70 | WDXT| | o
51,0] WDX 510D3S40 | @ [258,0/158,0/188,0 156012 Identificazione del corpo punta
52,0 WDX 520D3S40 | @ [261,0[161,0/191,0]  |50,5
53,0 WDX 530D3S40 | @ [264,0[164,0/194,0]  |51,5 WDX 200 D3 325
54,01 WDX 540D3S40 | @ [267,0[167,0/197,0]  |52,5 Diametro Punta
55,0 WDX 550D3S40 | @ [270,0[170,0/200,0]  |53,5 @20,0mm) _ Diametro gambo
56,0 WDX 560D3S40 | O |278,0/176,0]208,0 54 Lunghezza dellelica  (@25,0mm)
57,0| WDX 570D3S40 | O |281,0[179,0/211,0 55 LD (3% D)
58,0 WDX 580D3S40 | O [284,0[182,0]214,0 56 3 o
59,0| WDX 590D3S40 | O [287,0/185,0/217,0 57 Identificazione inserti
60,0 WDX 600D3S40 | O [290,0/188,0]220,0 58 WDXT
61.0| WDX 610D3540 | O |293.0/191.0[223.0] *° 59 70 186012 WDXT 06 30 06 G
62,0 WDX 620D3S40 | O [296,0[194,0]226,0 60
63.0] WDX 630D3540 | O |299.0]197.0(229.0, | 61 Lunghezza ato (60mm) _ | Tioo romp.t,uc.o.o
64,0 WDX 640D3S40 | O [302,0/200,0/232,0 62 Spessore (3,0mm)
65,0 WDX 650D3S40 | O 305,0/203,0/235.0 63 Raggio (0.6mm)
Consegna su richiesta / massimo @ = 68mm! ® Euro stock
Q Stock in Giappone
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Tipo WDX (4D)

Max. Profondita: 4 x gD

Guida per la tolleranza di lavorazione: +0,00 ~ + 0,25

Fig. 1 ~ Fig. 1 - Fig. 3 =
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B Corpo B Inserti (mm)

Dimensioni (mm) '
oD . . S . Fig. 4
(mm) Designazione % L 0 0, |od|ed| g,|mser Fig.
13,0 WDX 130D4S20 (e | 114 | 55 70
13,5| WDX135D4S20 e | 116 | 57 | 72 WDXT
14,0 WDX 140D4S20 (e | 118 | 59 74 |20 |28 |44 042004 [}
14,5| WDX 145D4S20 (e | 120 | 61 76
15,0 WDX 150D4S20 | @ | 122 | 63 78
15,5| WDX 155D4S20 (e | 124 | 65 | 80
16,0 WDX 160D4S20 |® | 126 | 67 | 82 20 | 30 | 44
16,5| WDX165D4S20 e | 128 | 69 | 84 WDXT " . .

Tipo L Tipo G Tipo H

17,0] WDX 170D4S20 (e | 130 | 71 86 052504 o )

Eccellente controllo Rompitruciolo Tagliente robusto per
17,5| WDX175D4S25 e | 144 | 73 | 88 2532 | 56 ol . . It -
180 WDX 180D4S25 | ® | 146 | 75 90 truciolo a bassi Generico alti avanzamenti
18,5| WDX 185D4S25 (e | 148 | 77 | 92 STVESh | Dimensioni(mm)

19,0] WDX190D4S25 e | 150 | 79 | 94 1 Besieresene E Came
19,5| WDX 195D4S25 | ® | 152 | 81 | 96 9 hepanhcianpLisag| ‘9| 4 33%?; re P
20,0| WDX200D4S25 e | 154 | 83 | 98
20.5| WDX 205D4525 | @ | 156 | 85 | 100 | 25 | 33 | 56 | WOXT WDXT 042004-L | o | @ !
063006 WDXT 042004-G | ®© ® (@ | 2 4220|044 WDX 130~ 150
21,0] WDX210D4S25 e | 158 | 87 | 102
WDXT 042004-H (o | @ 3
21,5| WDX215D4S25 e | 160 | 89 | 104 WDXT 052504-L | ® | o 1
22,0 WDX220D4S25 e | 162 | 91 | 106 -
WDXT 052504-G | e e | 2 50/25|04| WDX 155~ 180
22,5| WDX225D4S25 e | 164 | 93 | 108
WDXT 052504-H (@ | @ 3
23,0] WDX230D4S25 e | 169 | 95 | 113 WDXT 063006-L | ® | ® 1
23,5| WDX235D4S25 e | 171 | 97 | 115 =
WDXT 063006-G |© ® e 2 60|30|06| WDX185~225
24,0] WDX240D4S25 e | 173 | 99 | 117 | 25|37 | 56
WDXT 063006-H o | @ 3
24,5| WDX 245D4S25 (e | 175 | 101 | 119 WDXT 073506-L | ® | @ 1
25,0] WDX 250D4S25 | e | 177 | 103 | 121 Lo =
WDXT 073506-G |® e e | 2 75/35|0,6| WDX230~285
25,5 WDX 255D4S32 | @ | 185 | 105 | 125 WDXT WDXT 073506-H | ® | ® 3
26,0 WDX 260D4S32 e | 187 | 107 | 127 073506 WDXT 094008-L e e 1
26,5 WDX 265D4S32 | @ | 189 | 109 | 129 -
WDXT 094008-G | ® | ® | 2 96|4,0|0,8| WDX290 ~ 360
27,0] WDX270D4S32 e | 191 | 111 | 131 | 32 |41 | 60
27.5] WDX 275D4S32 | ® | 193 | 113 | 133 WDXT 094008-H _ @ | ® 3
* WDXT 125012-L | ® | @ 1
28,0] WDX280D4S32 e | 195 | 115 | 135
285 WDX 285D4S532 | @ | 197 | 117 | 137 WDXT 125012-G |® @ | ® | 2 |124/50|1,2| WDX 370 ~ 450
’ WDXT 125012-H | @ | ® 8
29,0 WDX 290D4S32 | @ | 201 | 120 | 141 32150 | 60 WDXT 156012-L | ® | o 1
29,5| WDX 295D4S32 | e | 203 | 122 | 143 .
WDXT 156012-G |® ® | ® | 2 |152/6,0|1,2| WDX 460 ~ 550
30,0 WDX 300D4S40 | @ | 218 | 124 | 148 WDXT 156012-H | ® | ® 3
$1.0| WDX 31004840 | @ | 222 | 128 | 152 WDXT WDXT 186012-G | @ | ® | | 2 1180160 1,0 | WDX 560 ~ 650
32,0 WDX 320D4S40 | ® | 226 | 132 | 156 094008 L :
33,0] WDX 330D4S40 | e | 230 | 136 | 160 | 40 | 54 | 70
34,0 WDX 340D4S40 | @ | 234 | 140 | 164 o .
35,0| WDX 35004540 | @ | 238 | 144 | 168 ) B Parti di ricambio
36,0 WDX 360D4S40 | @ | 242 | 148 | 172 - - —
37,0 WDX 370D4S40 | @ | 253 | 153 | 183 Vite Chiave | Giravite
38,0 WDX 380D4S40 | @ | 257 | 157 | 187 \\\ ) o Corpo %’rrapdz
39,0 WDX 390D4S40 | @ | 261 | 161 | 191 \ e
40,0| WDX 400D4S40 | ® | 265 | 165 | 195 WoXT @ /9 % (Nm)
41,0] WDX 410D4S40 | e | 269 | 169 | 199 | 40 (49,5 70 125012
42,0] WDX 420D4S40 (e | 273 | 173 | 203 BFTX 01604N| TRX 06 - WDX 130D4S20 ~ 150D4S20| 0,5
43,0 WDX 430D4S40 | e | 277 | 177 | 207 BFTX 0204 N| TRX 06 - WDX 150D4S20 ~ 180D4S25| 0,5
44,0] WDX 440D4S40 (e | 231 | 181 | 211 BFTY 02206 - TRD 07 | WDX 185D4S25 ~ 225D4S25| 1,0
45,0 WDX 450D4S40 | e | 285 | 185 | 215 BFTX 02506N - TRD 08 | WDX 230D4S25 ~ 285D4S32| 1,5
46,0 WDX 460D4S40 e | 289 | 189 | 219 BFTX 03584 - TRD 15 | WDX 290D4S32 ~ 360D4S40| 3,5
47,0] WDX 470D4S40 | e | 293 | 193 | 223 BFTX 0511N - TRD 20 | WDX 370D4S40 ~450D4S40| 5,0
48,0] WDX 480D4S40 | e | 297 | 197 | 227 49 5 BFTX 0615N - TRD 25 | WDX 460D4S40 ~650D4S40| 5,0
49,0 WDX 490D4S40 | e | 301 | 201 | 231 ’
50,0 WDX 500D4S40 | @ | 305 | 205 | 235 40 70 WDXT| |
51,0 WDX 510D4S40 | @ | 309 | 209 | 239 156012 Identificazione del corpo
52,0 WDX 520D4S40 | e | 313 | 213 | 243 50,5
53,0 WDX 530D4S40 | @ | 317 | 217 | 247 51,5 W D X 2 0 0 D 4 S 2 5
54,0 WDX 540D4S40 | @ | 321 | 221 | 251 52,5 Diametro punta o )
55,0| WDX 550D4S40 | | 325 | 225 | 255 |  [53,5 3 @z0.0mm) B Iaggg% gambo
56,0 WDX 560D4S40 | O | 334 | 232 | 264 54 Lunghezza dell'elica (225,0mm)
57,0] WDX 570D4S40 | O | 338 | 236 | 268 55 WDXT L/D (4xD)
58,0 WDX 580D4S40 | O | 342 | 240 | 272 | 40 | 56 | 70 |{geiin S
59,0 WDX 590D4S40 | O | 346 | 244 | 276 57 Identificazione inserti
60,0 WDX 600D4S40 | O | 350 | 248 | 280 58
Consegna su richiesta / massimo @ = 63mm! ® Euro stock W D XT 0 6 3 0 0 6 G
O Stock in Giappone Lunghezza lato (6,0mm)

Spessore (3,0mm)

Raggio (0,6mm)

Tipo rompltrucnolo



Punta ad inserti ”SumiDrill*

Tipo WDX (5D)

Max. Profondita: 5 x @D

Guida per la tolleranza di lavorazione: +0,00 ~ + 0,25

Fig. 1 3| Fig. 1 3| Fig. 3 g
Ef gl b ] = P ==
i 2 N 0
2 2> 25 2 4,
L L
B Corpo B Inserti (mm)
Dimensioni (mm) ’
oD . . S5 . Fig. 4
(mm) Designazione % L ) 0, |0d|0d] g, |Insert Fig.
13,0| WDX 130D5S20 | @ |127,0/ 68,0 | 83,0
13,5| WDX 135D5S20 | ® [129,5/ 70,5 | 85,5 WOXT
14,0| WDX 140D5520 | @ [132,0[73,0 88,0 | 20 | 28 | 44 |545004 )
14,5| WDX 145D5S20 | @ [134,5/ 75,5 | 90,5
15,0| WDX 150D5S20 | @ |137,0/ 78,0 | 93,0
15,5| WDX 155D5S20 | ® [139,5/ 80,5 | 95,5
16,0 | WDX 160D5520 | ® [142,0(83,0( 980 | o1 | 50 | 44
16,5| WDX 165D5S20 | ® [144,5] 85,5 [100,5 WDXT Tioo L Tioo G Tioo H
17,0] WDX 170D5S20 | @ |147,0| 88,0 1103,0 052504 Eccellente co?ﬂrollo trucio- Romﬁtruciolo Ta Iienteprobusto er|
17,5] WDX 175D5525 | ® [161,5/90,5 [105,5] ,c | 5, | 56 e hose 8 Gp ! 9“. f
18,0 WDX180D5$25 ° 1640 93’0 108,0 0 a bassl avanzamentl enerico alti avanzamentl
18,5| WDX 185D5S25 | ® [166,5| 95,5 |110,5 Rivesti | Dimensioni(mm]
19,0| WDX 190D5S25 | ® [169,0| 98,0 |113,0 1 Desionazione Fi Corbo
19,5| WDX 195D5525 | ® |171.5/100,5/115,5 9 hepanpcianpisan|”'9°| g Ss%?é re P
50’5 WDX 208D3525 | @ [176.8/1035120.8| 25 | 33 56 |WOXT WDXT 042004-L | & [@| |1
: : : 063006 WDXT 042004-G | ® | ® | ® | 2 |[42(20]0,4| WDX 130 ~ 150
21,0| WDX 210D5S25 | @ [179,0[108,0[123,0
WDXT 042004-H | @ | ® 3
21,5 WDX 215D5S25 | @ [181,5(110,5[125,5
22.0] WDX 220D5525 | @ |184.0[113.0/128.0 WDXT 052504-L | @ | ® 1
: : : WDXT 052504-G | ® | ® | ® | 2 |50|25]|0,4| WDX 155~ 180
22,5 WDX 225D5S25 | @ [186,5(115,5[130,5
WDXT 052504-H | ® | ® 3
23,0| WDX 230D5S25 | @ [192,0[118,0136,0
T W T O s e Vv\\,lg))g gggggg-(li : : D ; 6,0 3,0|0,6 | WDX 185 ~ 225
24,0| WDX 240D5S25 | @ [197,0[123,0[141,0 25 | 37 | 56 WDXT 063006.H | o o bt
24,5 WDX 245D5S25 | @ [199,5(125,5(143,5 WDXT WDXT 073506.L e e :
25,0| WDX 250D5S525 | @ |202,0[128,0[146,0 073506 | WDXT 073506.G 1@ 1@ 1@ 1 2175|350, | WOX 230 ~ 285
26,0| WDX 260D5S32 | @ [213,0[133,0[153,0 WDXTOr3506H e e 5
27,0 WDX 270D5S32 | @ [218,0/138,0(158,0| 32 | 41 | 60 2
EOL NN St R N O NN\ SR WOXT 094005:6 o T8 T8 1296|4008 | WDX 290 ~ 360
29,0 WDX 290D5S32 | @ [230,0/149,0(170,0] 32 | 50 | 60 2 014010,
WDXT 094008-H | @ | @ 3
30,0 WDX 300D5S40 | @ [248,0(154,0(178,0
31.0 WDX 310D5540 | @ 253,0,159.0183,0 2 WDXT 125012.6 | & | 8 | & |2 112450 12| WDX 370 ~ 450
32,0 WDX 320D5S40 | @ [258,0(164,0/188,0 WDXT WDXT 125012-H e e uinii
33,0 WDX 330D5S40 | @ [263,0/169,0[193,0| 40 | 54 | 70 |094008 2
34.0] WDX 340D5S540 | ® 268.0]174.0[198.0 WDXT 156012-L L @  ® 1
: : : : WDXT 156012-G | ® | ® | ® | 2 |152/6,0| 1,2 | WDX 460 ~ 550
35,0 WDX 350D5S40 | @ [273,0/179,0/203,0 WDXT 126012.H T o T o 5
36,0 WDX 360D5S40 | @ |278,0/184,0/208,0 -
Consegna su richiesta / massimo @ = 55mm! ® Euro stock
Q Stock in Giappone
B Parti di ricambio
Vite Chiave | Giravite
Coppia-
N /< Corpo Torque
@\\\\ /’ P (Nm
BFTX 01604N| TRX 06| - | WDX 130D5520 ~ 15005520 | 0,5
BFTX 0204 N[TRX06| - |WDX150D5520 ~ 180D5S25| 0,5
BFTY 02206 - | TRD 07 | WDX 185D5525 ~ 225D5525 | 1,0
BFTX02506N] - | TRD 08 | WDX 230D5S25 ~ 285D5832| 1,5
BFTX 03584 - | TRD 15 | WDX 290D5532 ~ 360D5540 | 3,5
BFTX 0511N - | TRD 20 | WDX 370D5540 ~ 450D5540 | 5,0
BFTX 0615N - | TRD 25 | WDX 460D5540 ~ 65005540 5,0

Ildentificazione del corpo

WDX 200 D5 S25

Diametro punta

(920,0mm) Lunghezza dell'elica

L/D (5x D)

Dlametro gambo
(@25,0mm)

Identificazione inserti

WDXT 06 30 06 G

Lunghezza lato (6,0mm)

Spessore (3,0mm)

Raggio (0,6mm)

Tipo rompltrucmlo




Punta ad inserti ”SumiDrill*

Tipo WDX

B Condizioni di taglio raccomandate (2D) (min. - ottimale - max.)
Gruppo Materiali S = |Rompitruciolo Velocita di taglio Avanzamento (mm/giro

1ISO Materiale §5 Gr;&do v, (m/min) @13,0~@18,0 | @185~@29,0 | @29,5~@36,5 | @37,0~@550 | @56,0 ~ 65,0

125 | L | ACP300 | 150 - 220 - 250]0,04 - 0,08 - 0,12] 0,04 - 0,08 - 0,12 | 0,04 - 0,08 - 0,13]0,05 - 0,10 - 0,15 | 0,06 - 0,11 - 0,17

190 | G | ACP300 | 150 - 220 - 250{0,08 - 0,13 - 0,24 0,08 - 0,13 - 0,24 | 0,08 - 0,14 - 0,26 | 0,09 - 0,16 - 0,29 | 0,10 - 0,17 - 0,32

Acciaio al carbonio 250 | G | ACP300 | 125 - 170 - 230 0,06 - 0,11 - 0,18 ] 0,06 - 0,11 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,19 0,07 - 0,13 - 0,22] 0,08 - 0,14 - 0,24

270 | G | ACP300 [ 125 - 170 - 230 0,08 - 0,13 - 0,22] 0,08 - 0,14 - 0,24 0,08 - 0,14 - 0,23 | 0,09 - 0,16 - 0,26 [ 0,10 - 0,17 - 0,29

300 | G | ACP300 | 100 -130-170]0,06 - 0,11 -0,17| 0,06 - 0,12 - 0,18] 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,13 - 0,20 | 0,08 - 0,14 - 0,22

180 | L | ACP300 | 150 - 180 - 220]0,05 - 0,08 - 0,14 0,05 - 0,08 - 0,14 | 0,05 - 0,08 - 0,16 | 0,06 - 0,09 - 0,17 | 0,07 - 0,10 - 0,19

Iy — 275 | G | ACP300 | 125 - 150 - 200 0,06 - 0,11 - 0,17 | 0,06 - 0,11 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 | 0,07 - 0,3 - 0,20] 0,08 - 0,14 - 0,22

300 | G | ACP300 | 100 - 140 - 170] 0,06 - 0,41 - 0,17 | 0,06 - 0,11 - 0,17 | 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,13 - 0,20 | 0,08 - 0,14 - 0,22

350 | G | ACP300 | 80-120-150]0,06-0,11-0,17|0,06 - 0,11 -0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,13 - 0,20 | 0,08 - 0,14 - 0,22

Acciaio alto legato 200 | G | ACP300 [ 100 - 150 - 200 0,08 - 0,13 - 0,24 0,08 - 0,13 - 0,24 0,08 - 0,14 - 0,26 [ 0,09 - 0,16 - 0,29] 0,10 - 0,17 - 0,32

325 | G | ACP300 | 80-120-160]0,06-0,11-0,18]0,06 - 0,11-0,18]0,06 - 0,12-0,19]0,07 - 0,3 - 0,22 0,08 - 0,14 - 0,24

martensitico / ferritico | 200 [L/G| ACP300 | 100 - 150 - 200] 0,06 - 0,11 - 0,18] 0,06 - 0,11 - 0,18 0,06 - 0,12 - 0,19]0,07 - 0,43 - 0,22] 0,08 - 0,14 - 0,24

Acciaio g‘i’f:g;i“c'g‘;{);q;@gg’ 240 |L/G] ACP300 | 90-120-150]0,06 - 0,11-0,18] 0,06 - 0,11-0,18] 0,06 - 0,12- 0,19 0,07 - 0,13- 0,22 0,08- 0,14 - 0,24

inox austenitico / ferritico | 180 |L/G| ACP300 | 100 - 150 - 200 [0,04 - 0,08 - 0,18/| 0,06 - 0,11 - 0,18 [ 0,06 - 0,12 - 0,19 ] 0,07 - 0,43 - 0,22] 0,08 - 0,14 - 0,24

(Duplex) 230 |L/G| ACP300 | 80-120-150]0,04 - 0,08 -0,18]0,06 - 0,11 - 0,18]0,06 - 0,12 - 0,19 | 0,07 - 0,13 - 0,22] 0,08 - 0,14 - 0,24

Ghisa (GG) 180 | H | ACK300 | 120 - 160 - 200{0,09 - 0,20 - 0,32] 0,10 - 0,22 - 0,36 | 0,11 - 0,24 - 0,39 0,12 - 0,26 - 0,44 | 0,13 - 0,29 - 0,48

260 | H | ACK300 [ 120 - 160 - 200 0,09 - 0,20 - 0,32]0,10 - 0,22 - 0,36 0,11 - 0,24 - 0,39 | 0,12 - 0,26 - 0,44 ] 0,13 - 0,29 - 0,48

- 160 | H | ACK300 | 90 - 120 - 250{0,09 - 0,20 - 0,32] 0,10 - 0,22 - 0,36 | 0,11 - 0,24 - 0,39 | 0,12 - 0,26 - 0,44 | 0,13 - 0,29 - 0,48

isa nodulare (GGG)

250 | H | ACK300 | 90-120-150]0,09 - 0,20 - 0,32]0,10 - 0,22 - 0,36 0,11 - 0,24 - 0,39 | 0,12 - 0,26 - 0,44 ] 0,13 - 0,29 - 0,48

Leghe resistenti al calore 200 |L/G| AcP300 | 25 - 50 - 700,06 -0,11-0,18]0,06 - 0,11 - 0,18]0,06 - 0,2 - 0,19 | 0,07 - 0,13 - 0,22] 0,08 - 0,14 - 0,24

Leghe di alluminio G | bL1500 | 200 - 260 - 320 [ 0,06 - 0,11 - 0,17]0,06 - 0,11 - 0,17 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,13 - 0,20 | 0,08 - 0,14 - 0,22

Leghe di rame G | DL1500 | 180 - 230 - 280 0,06 - 0,11 - 0,17 ] 0,06 - 0,11 - 0,17 | 0,06 - 0,42 - 0,18 | 0,07 - 0,13 - 0,20 | 0,08 - 0,14 - 0,22

B Condizioni di taglio raccomandate (D3) (min. - ottimale - max.)
Gruppo Materiali § & | Rompitruciolo Velocita di taglio Avanzamento (mm/giro

1SO Materiale §5 a0 v, (m/min) 13,0~ 18,0 | @185~@29,0 | @295~ @365 | @37,0~@550 | 56,0~ 365,

125 | L | ACP300 | 150 - 220 - 250] 0,04 - 0,07 - 0,10 | 0,04 - 0,07 - 0,10] 0,04 - 0,08 - 0,11 | 0,05 - 0,09 - 0,12] 0,06 - 0,10 - 0,13

190 | G | ACP300 [ 150 - 220 - 250] 0,08 - 0,2 - 0,20 | 0,08 - 0,12 - 0,20 0,08 - 0,13 - 0,22 | 0,09 - 0,14 - 0,24] 0,10 - 0,16 - 0,27

Acciaio al carbonio 250 | G | ACP300 | 125 - 170 - 230] 0,06 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,10 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,07 - 0,12 - 0,18 | 0,08 - 0,13 - 0,20

270 | G | ACP300 | 125 - 170 - 230] 0,08 - 0,12 - 0,18] 0,08 - 0,12 - 0,18 0,08 - 0,13 - 0,19] 0,09 - 0,4 - 0,22 | 0,10 - 0,16 - 0,24

300 | G | ACP300 | 100 - 130 - 170]0,06 - 0,10 - 0,14] 0,06 - 0,10 - 0,14 | 0,06 - 0,11 - 0,15] 0,07 - 0,2 - 0,17 | 0,08 - 0,13 - 0,19

180 | L | ACP300 [ 150 - 180 - 220] 0,05 - 0,07 - 0,12 0,05 - 0,07 - 0,12] 0,05 - 0,08 - 0,13 | 0,06 - 0,08 - 0,15 0,07 - 0,09 - 0,16

Pl 275 | G | ACP300 | 125 - 150 - 200{ 0,06 - 0,10 - 0,14] 0,06 - 0,10 - 0,14 [ 0,06 - 0,11 - 0,15] 0,07 - 0,2 - 0,17 | 0,08 - 0,13 - 0,19

300 | G | ACP300 | 100 - 140 - 170] 0,06 - 0,10 - 0,14] 0,06 - 0,10 - 0,14 | 0,06 - 0,11 - 0,15 0,07 - 0,2 - 0,17 | 0,08 - 0,13 - 0,19

350 | G | ACP300 | 80-120-150]0,06 - 0,10 - 0,14] 0,06 - 0,10 - 0,14 0,06 - 0,11 - 0,15 0,07 - 0,2 - 0,17 | 0,08 - 0,13 - 0,19

Acciaio alto legato 200 | G | ACP300 | 100 - 150 - 200] 0,08 - 0,12 - 0,20] 0,08 - 0,12 - 0,20 0,08 - 0,13 - 0,22 0,09 - 0,14 - 0,24 | 0,10 - 0,16 - 0,27

325 | G | ACP300 | 80-120-160]0,06 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,10 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,07 - 0,12 - 0,18 | 0,08 - 0,13 - 0,20

martensitico / ferritico | 200 | L/G| ACP300 | 100 - 150 - 200 0,06 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,10 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,07 - 0,2 - 0,18 0,08 - 0,43 - 0,20

Acciaio ;"i?:g;@gfé%gg? 240 |L/G| ACP300 | 90 - 120 - 150]0,06 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,10 - 0,15 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,07 - 0,12 - 0,18 | 0,08 - 0,13 - 0,20

inox austenitico / ferritico | 180 |L/G] ACP300 | 100 - 150 - 200 0,04 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,10 - 0,15 | 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,07 - 0,12 - 0,18 0,08 - 0,13 - 0,20

(Duplex) 230 [L/G] ACP300 | 80-120-150]0,04 -0,10-0,15]0,06-0,10-0,15]0,06 - 0,11 - 0,16 [ 0,07 - 0,12 - 0,18] 0,08 - 0,13 - 0,20

Ghisa (GG) 180 | H | ACK300 [ 120 - 160 - 200] 0,09 - 0,18 - 0,27 0,10 - 0,20 - 0,30 0,11 - 0,22 - 0,32 | 0,12 - 0,24 - 0,36 ] 0,13 - 0,26 - 0,40

260 | H | ACK300 | 120 - 160 - 200{0,09 - 0,18 - 0,27] 0,10 - 0,20 - 0,30 0,11 - 0,22 - 0,32 0,12 - 0,24 - 0,36 | 0,13 - 0,26 - 0,40

- 160 | H | ACK300 | 90-120-250]0,09-0,18-0,27[0,10-0,20-0,30] 0,11 - 0,22-0,32 0,12 - 0,24 - 0,36] 0,13 - 0,26 - 0,40

isa nodulare (GGG)

250 | H | ACK300 | 90-120-150]0,09 - 0,18 - 0,27]0,10- 0,20 - 0,30 0,11 - 0,22 - 0,32 0,12 - 0,24 - 0,36 | 0,13 - 0,26 - 0,40

Leghe resistenti al calore 200 [L/G[ ACP300 | 25 - 50 - 70[0,06-0,10-0,15]0,06 - 0,40 - 0,15]0,06 - 0,11 - 0,16 [ 0,07 - 0,12 - 0,18] 0,08 - 0,13 - 0,20

Leghe di alluminio G | DL1500 | 200 - 260 - 320] 0,06 - 0,11 - 0,17 0,06 - 0,11 - 0,17 | 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,13 - 0,20 0,08 - 0,14 - 0,22

Leghe di rame G | bL1500 | 180 - 230 - 280 0,06 - 0,11 - 0,17 ] 0,06 - 0,11 - 0,17 [ 0,06 - 0,12 - 0,18] 0,07 - 0,13 - 0,20 | 0,08 - 0,14 - 0,22

B Condizioni di taglio raccomandate (D4) (min. - ottimale - max.)
Gruppo Materiali EEE Rompitruciolo | Velocita di taglio Avanzamento (mm/giro)

IS0 Materiale g% Grgdo v, (m/min) @13,0~@18,0 | @185~@29,0 | @29,5~@36,5 | @37,0~@550 | @56,0 ~ P65,0

125 | L | ACP300 | 150 - 220 - 250] 0,04 - 0,07 - 0,09] 0,04 - 0,07 - 0,09 | 0,04 - 0,07 - 0,09] 0,05 - 0,08 - 0,10 | 0,05 - 0,08 - 0,10

190 | G | ACP300 | 150 - 220 - 250 0,08 - 0,11 - 0,17 0,08 - 0,1 - 0,17 | 0,08 - 0,12 - 0,18 0,09 - 0,14 - 0,21 | 0,09 - 0,14 - 0,21

Acciaio al carbonio 250 | G | ACP300 | 125 - 170 - 230 0,06 - 0,10 - 0,13 ] 0,06 - 0,10 - 0,13/ 0,06 - 0,10 - 0,14 | 0,07 - 0,11 - 0,15] 0,07 - 0,11 - 0,15

270 | G | ACP300 125 - 170 - 230 0,08 - 0,11 - 0,15 0,08 - 0,11 - 0,15 0,08 - 0,12 - 0,47 [ 0,09 - 0,14 - 0,19] 0,09 - 0,14 - 0,19

300 | G | ACP300 | 100 - 130 - 170]0,06 - 0,10 - 0,12 0,06 - 0,10 - 0,12] 0,06 - 0,10 - 0,13 | 0,07 - 0,11 - 0,14 ] 0,07 - 0,11 - 0,14

180 | L | ACP300 | 150 - 180 - 220]0,05 - 0,07 - 0,10] 0,05 - 0,07 - 0,10 | 0,05 - 0,07 - 0,11 | 0,06 - 0,08 - 0,12 | 0,06 - 0,08 - 0,12

e e 275 | G | ACP300 | 125 - 150 - 200 0,06 - 0,10 - 0,12 0,06 - 0,10 - 0,12] 0,06 - 0,10 - 0,13 | 0,07 - 0,11 - 0,14 ] 0,07 - 0,11 - 0,14

300 | G | ACP300 | 100 - 140 - 170]0,06 - 0,10 - 0,12 0,06 - 0,10 - 0,12] 0,06 - 0,10 - 0,13 | 0,07 - 0,11 - 0,14 ] 0,07 - 0,11 - 0,14

350 | G | ACP300 | 80-120-150[0,06 - 0,10 - 0,12 0,06 - 0,10 - 0,12] 0,06 - 0,10 - 0,13 | 0,07 - 0,11 - 0,14 ] 0,07 - 0,11 - 0,14

AR AR 200 | G | ACP300 [ 100 - 150 - 200 0,08 - 0,11 - 0,17 [ 0,08 - 0,11 - 0,17 [ 0,08 - 0,42 - 0,18 | 0,09 - 0,14 - 0,21] 0,09 - 0,14 - 0,21

325 | G | ACP300 | 80-120-160]0,06-0,10-0,13|0,06 - 0,10 - 0,13]0,06 - 0,10 - 0,14 | 0,07 - 0,41 - 0,15] 0,07 - 0,11 - 0,15

martensitico / ferritico | 200 |L/G| ACP300 [ 100 - 150 - 200 0,06 - 0,10 - 0,13]0,06 - 0,10 - 0,13] 0,06 - 0,10 - 0,14 [ 0,07 - 0,11 - 0,15[ 0,07 - 0,11 - 0,15

Acciaio g‘uzfjgifi'ggf{)‘:mf’i’;:g 240 |L/G| ACP300 | 90-120-150]0,06 - 0,10 - 0,13]0,06 - 0,10 - 0,13]0,06 - 0,10 - 0,14 | 0,07 - 0,41 - 0,15] 0,07 - 0,41 - 0,15

inox austenitico / ferriico | 180 |L/G| ACP300 | 100 - 150 - 200 0,04 - 0,10 - 0,13/ 0,06 - 0,10 - 0,13[ 0,06 - 0,10 - 0,14 | 0,07 - 0,41 - 0,15] 0,07 - 0,41 - 0,15

(Duplex) 230 |L/G| ACP300 | 80-120-150]0,04-0,10-0,13]0,06 - 0,10 - 0,13]0,06 - 0,10 - 0,14 | 0,07 - 0,11 - 0,15] 0,07 - 0,41 - 0,15

Ghisa (GG) 180 | H | ACK300 | 120 - 160 - 200{0,09 - 0,17 - 0,23]0,10 - 0,9 - 0,26 | 0,11 - 0,21 - 0,28 [ 0,12 - 0,23 - 0,31 0,12 - 0,23 - 0,31

260 | H | ACK300 [ 120 - 160 - 200 0,09 - 0,17 - 0,23]0,10- 0,19 - 0,26 0,11 - 0,21 - 0,28 | 0,12 - 0,23 - 0,31/ 0,12 - 0,23 - 0,31

Ghisa nodulare (GGG) 160 | H | ACK300 | 90-120-250{0,09- 0,17 - 0,23]0,10-0,19 - 0,26 0,11 - 0,21 - 0,28 [0,12- 0,23 - 0,31 0,12 - 0,23 - 0,31

250 | H | ACK300 | 90-120-150]0,09-0,17 - 0,23]0,10-0,19-0,26] 0,11 - 0,21 - 0,28 | 0,12 - 0,23 - 0,31/ 0,12 - 0,23 - 0,31

Leghe resistenti al calore 200 |L/G] AcP300 | 25 - 50 - 700,06 -0,10-0,13]0,06 - 0,10 - 0,13]0,06 - 0,10 - 0,14 [ 0,07 - 0,41 - 0,15] 0,07 - 0,41 - 0,15

Leghe di alluminio G | DL1500 | 200 - 260 - 320 [ 0,05 - 0,10 - 0,15] 0,05 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,13 - 0,20

Leghe di rame G | DL1500 [ 180 - 230 - 280]0,05 - 0,10 - 0,15]0,05 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,11 - 0,16 | 0,06 - 0,12 - 0,18 0,07 - 0,13 - 0,20
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B Recommended Cutting Conditions (D5) (min. - optimal - max.)
Material Group § = Chip Cutting Speed Feed rate (mm/rev
IS0 Work material S| &L | v.owmin) | o130-2180 | 0185-~0200 | G295~0365 | @370~ @850
125 | L | ACP300 | 150 - 220 - 250 0,04 - 0,06 - 0,09 0,04 - 0,06 - 0,08 | 0,04 - 0,06 - 0,08 0,05 - 0,07 - 0,09
190 | G | ACP300 [150 - 220 - 250[0,07 - 0,10 - 0,15 0,07 - 0,10 - 0,15] 0,08 - 0,41 - 0,17 [ 0,09 - 0,12 - 0,19
Carbon steel 250 | G | ACP300 | 125 - 170 - 230 0,05 - 0,09 - 0,11 0,05 - 0,09 - 0,11 0,06 - 0,09 - 0,12] 0,06 - 0,10 - 0,14
270 | G | ACP300 | 125 - 170 - 230 0,07 - 0,10 - 0,14] 0,07 - 0,10- 0,14] 0,08 - 0,11 - 0,15 0,09- 0,12- 0,17
300 | G | ACP300 | 100 - 130 - 170] 0,05 - 0,09 - 0,11 0,05 - 0,09 - 011 0,06 - 0,09 - 0,12] 0,06 - 0,10 - 0,13
180 | L | ACP300 150 - 180 - 220]0,05- 0,06 - 0,09 0,05 - 0,06 - 0,09] 0,05 - 0,06- 0,10 0,05 - 0,07 - 0,11
Low alloyed stsel 275 | G | ACP300 | 125 - 150 - 200] 0,05 - 0,09 - 0,11 0,05 - 0,09 - 0,11 0,06 - 0,09 - 0,12] 0,06 - 0,10 - 0.13
300 | G | ACP300 [100 - 140 - 170 0,05 - 0,09 - 0,11 | 0,05 - 0,09 - 0.11] 0,06 - 0,09- 0,12 | 0,06 - 0,10 - 0,13
350 | G | ACP300 | 80-120- 150 0,05 - 0,09 - 0,11 0,05- 0,09 - 0,11] 0,06 - 0,09-0,12| 0,06 - 0,10 - 0,13
High alloyed steel 200 | G | ACP300 | 100 - 150 - 200] 0,07 - 0,10-0,15] 0,07 - 0,10-0,15] 0,08 - 0,11-0,17 | 0,09- 0,12- 0,19
325 | G | ACP300 | 80-120-160]0,05- 0,09 - 0,11 0,06 - 0,09 - 0,11 0,06 - 0,09 - 0,12]0,06 - 0,10 - 0,14
martensitic / ferritic | 200 | L/G | ACP300 | 100 - 150 - 200 0,05 - 0,09 - 0,11 | 0,05 - 0,09 - 0,11 0,06 - 0,09-0,12[ 0,06 - 0,10 - 0,14
Stainless |martensitic / tempered [ 240 [ /G| ACP300 | 90 - 120 - 150 0,05 - 0,09 - 0,11 0,05 - 0,09 - 0,11] 0,06 - 0,09 - 0,12 | 0,06 - 0,10 - 0,14
steel austenitic  quenched 780 TL/G| ACP300 | 100 - 150 - 200]0,05 - 0,09 - 0,11/[ 0,05 - 0,09 - 0,11 0,06 - 0,09 0,12 | 0,07 - 0,10 - 0,14
(Duplex) 230 [L/G| ACP300 | 80- 120 - 150] 0,05- 0,09 - 0,11 0,05 - 0,09- 0,11 0,06 - 0,09 - 0,12 0,07 - 0,12- 0,18
I — 180 | H_| ACK300 [ 120 - 160 - 200 0,08 - 0,15 - 0,21] 0,09 - 0,17 - 0,23 [ 0,09 - 0,18 - 0,25 0,11 - 0,20 - 0,28
260 | H | ACK300 | 120 - 160 - 200] 0,08 - 0,15 - 0,21] 0,09 - 0,17 - 0,23 0,09 - 0,18 - 0,25 0,11 - 0,20 - 0,28
, 160 | H | ACK300 | 90-120-250]0,08-0,15-0,21]0,09-0,17 - 0,23] 0,09- 0,18 - 0,25 | 0,11-0,20 - 0,28
NeslEr e ien {SE) 250 | H | ACK300 | 90-120-150]0,08 - 0,15 -0,21]0,09 - 0,17 - 0,23] 0,09 - 0,18 - 0,25 0,11 - 0,20 - 0,28
Heat resistant alloy 200 [L/G| ACP300 | 25 - 50 - 70 0,05-0,09-0,11]0.,05- 0,09- 0,11 0,06 - 0,09 - 0,12 0,06 - 0,10- 0,14
Aluminium Alloy G | DL1500 200 - 260 - 320] 0,05 - 0,10 - 0,15] 0,05 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,41 - 0,16 | 0,06 - 0,12 - 0,18
Copper Alloy G | DL1500 | 180 - 230 - 280] 0,05 - 0,10 - 0,15] 0,05 - 0,10 - 0,15] 0,06 - 0,41 - 0,16 | 0,06 - 0,12 - 0,18
B Multi-Purpose Functionality
® Application for machining centre @ Turning by lathes

Slant /

Inclined surface

Plain surface /
half hole

Pre-drilled

B Typical Power Ratings

Outer turning (max. 2xD)

o

&
R

o

o

S

Inner turning (max. 2xD)

B Typical Coolant Volume

-i==

12 10,24
g ,f018 10,12
)C; 8 /I ) /
£ // 0,06
E 6 ///

c ———

: = —

o
o 2

0 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

Drill Diameter (2D)
<Cautions>

Power ratings are subject to change based on conditions such
as work material and cutting speed and should only be used for
reference.

Cutting Conditions (Reference)
Work Material: S50C (230HB)
Cutting Speed: v .=150m/min

40
= For drill diameters @18,5 to 55mm,’
s 35 coolant p of at least 1,0
= For drill diameters @13 to 18mm, L MPa is recommended.
2 30 coolant pressures of at least 2,0
© 25 MPa is recommended. J \
£
=20 4cool -«Volgme\\ e
o \ Recommended €0
=15 -
& 10 -~
o
Q5 Minimum Disch
© 0 1 | 1 1 1 1 | 1 1 1
10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Drill Diameter (@D)
<Cautions>

Coolant volume is a factor that affects drilling performance, particularly

with respect to chip evacuation and lubricity.
Coolant pressure should be set higher for smaller diameter drills.
(918,0mm or smaller)

Coolant volume is usually adjusted by changing the coolant pressure

provided on most CNC machines.

This table provides guideline values only. More coolant may be required

depending on the machine, coolant and work material.
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Eccentric Sleeve WAS Type

The Eccentric Sleeve WAS Type, exclusively designed for ”SumiDrill* WDX Type, provides up to +0,3mm of hole
size adjustment.

od;
Q
IS
) q
L]
& . /
L, Ls
L L
B Dimensions
(mm)
Diameter Adjustment
D D L L L L
Cat. No. Stock | @d, | @D, | @D, g . g 5 Range (max.)
WAS 2025-48 [ ] 20 25 33 43 5 32 5 +0,3~-0,2
WAS 2535-60 [ 25 32 42 60 7 46 6 +0,3 ~-0,3
WAS 3240-70 o 32 40 55 70 7 57 6 +0,3 ~-0,3
WAS 4050-85 [ ] 40 50 60 80 7 64 6 +0,3 ~-0,3

B Diameter Adjustment

Procedure 1

Reference Line

Adjust the dial on the sleeve

to the reference line on the
flange of the drill.

Procedure 3

Procedure 2

Fixing screw

Adjustment hash marks

Fixation of the adjusting

Turn to a positive number
sleeve.

to expand the hole, and
to a negative number
to decrease the drilling
diameter.

Note 1: The dial is for reference purposes. Always measure the actual drilling diameter and adjust accordingly.
Note 2: Not usable with collet chuck type holders. Only use with a side-locking holder like Weldon.
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B Application Examples

Normal wear Good chip control Good chi
e R form P
”SumiDrill* ”SumiDirill
WDX type WDX type
Breakage Long chips Entangled
chips
Competitor Competitor
Automotive Component (SUS304) Structural Steel
Drill Body: WDX220D2S25 Drill Body: WDX190D4S25
Drill Insert: WDXT063006-L(ACP300) Drill Insert: WDXT063006-L(ACP300)
Conditions: v_=125m/min, f=0,07mm/rev, H=5mm, Through, Wet Conditions: v, =100m/min, f=0,06mm/rev, H=40mm, Through, Wet
Insert breakage was eliminated with improved chip control and Eliminated the problem of entangled chips
better surface finish. '

Conditions (Sumitomo): v =157m/min, f=0,19mm/rev, H=19mm, Through, Wet
Conditions (Competitor): v =157m/min, f=0,15mm/rev, H=19mm, Through, Wet

SumiDril ”SumiDrill* P——
”SumiDrill* v,=32mm/min
WDX type 2400 Holes/corner | WDX type
20% Longer Tool Life c fit ) 4 Times Higher
25% Higher Efficiency ompetitor vi=32mm/min Efficiency
Competitor 2000 Holes /corner . ) .
50 100 150
. . . Feed rate
0 1,000 2,000 3,000
Number of holes drilled Entrance: @60.155 Good surface finish and
Outlet:  @60,157 good hole tolerance.
Machine Component (SCM440) Plate (S48C)
Drill Body: WDX220D3S25 Drill Body: WDX600D3S40
Drill Insert: WDXT063006-G(ACP300) Drill Insert: WDXT186012-G(ACP300)

Conditions (Sumitomo): v =150m/min, f=0,16mm/rev, H=60mm, Through, Wet
Conditions (Competitor): v =30m/min, f=0,20mm/rev, H=60mm, Through, Wet

Good chip control even under high efficiency conditions.
Better stability through lower cutting force, resulting in
25% higher efficiency and 20% higher tool life.

Stable drilling performance.
4 times higher efficiency.

Competitor ”SumiDrill“ WDX type ”SumiDrill* WDX ty,
surface Normal flank wear
and hole
tolerance.
BXXXX
D33
i :
—N
: ‘ﬁ 158
19,40 I I . .
Entrance Outlet Entrance Outlet
Automotive Component (SCM415) Bearing Component for Windmill (42CrMo)
Drill Body: WDX200D5S25 Drill Body: WDX330D5S40
Drill Insert: WDXT063006-G(ACP300) Drill Insert: ~ WDXT094008-L(ACP300)
Conditions: v .=185m/min, f=0,12mm/rev, H=87mm, Through, Wet Conditions: v =146m/min, f=0,10mm/rev, H=158mm, Through, Wet

Good surface roughness.
Stable hole diameter.

WDX shows stable drilling performance, no cutting
edge breakage.
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Special Drill Design Check List

Please fill in the required specifications below.

Please send the completed form to either our sales office or distributor.

For other special drill requirements not stated below, please feel free to consult our staff.

Company / Contact Person

W Drill Type

Il Shank Type

”SumiDrill* WDX type

Cylindrical type

od,
— [ ]
L=
|' 0, |' Rectangular type
ﬂ:‘ ——
”SumiDrill* WDX type with chamfering insert
———— — [ ]
oD 2_4'-’/ od,
Whistle notch type
———
-
|| 04 ||
- [ ]
P
— L]
»SumiDrill WDX type with counter boring insert I Application Insert
7 Drilling/counter bore (WDXTO OO OOO-O)
- c_)_; - -
SN - A— O
oD | {22 od, N2 | L Type
ARARN
Chamfering (TPOO OOOOOOO O0O)
2
[7 ]
- N &i %
[D  (Drill diameter) 213~ @s5mm | | mm | [ 2, (Chamfer width) 3mm and below | | mm |
| d; (%) (Shank diameter) @20 ~ @40mm | | mm | | ¢4+ g, (Drilling depth + counter bore depth) @Dx4 and belowl | mm |
| d (Counter bore diameter) @D + 2 - 20mm | | mm | | 6° (*) (Chamfer angle) 15-60° | | ° |
| 2, (Drilling depth) @Dx4 and below | | mm | (*) Please note that some resrictions apply
Additional Requests:
| 2, (*) (Length from flange) 200mm and belowl | mm |
CARBIDE - CBN - DIAMOND
(Germany) (UK and Ireland)

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Siemensring 84, D - 47877 Willich

Tel. +49(0)2154 4992-0, Fax +49(0)2154 41072
e-Mail: Info@SumitomoTool.com
Internet: www.sumitomoTool.com

IS0 9001:2008

Certified
Company

SUMITOMO ELECTRIC Hardmetal Ltd.

Summerleys Road, Princes Risborough
Buckimghamshire HP27 9PW, UK

Tel. +44(0)1844 342081, Fax: +44(0)1844 342415
e-Mail: enquiries@sumitomo-hardmetal.co.uk
www.sumitomo-hardmetal.co.uk

Internet:

1SO 9001

Registered

Distributed by:

E97-09/11-MD



