ToOLING NEws F-142

< SUMITOMO

Forets Carbure Monobloc Revétus

MDF Foret MultiDrill a Fond Plat

Gamme étendue

— Forets longs Dia. @3,0mm ~ @20,0mm
— Forets a fond plat + trou d‘huile (3D & 5D)
— Préconisé pour les surfaces inclinées & incurvées,
Lamage.
— Coupe interrompue & trous sécants
(Plagues minces & tubes).

SUMITOMO
ELECTRIC
GROUP



pe MDF

et a Fond Plat

Forets Carbure Monobloc Revétus pour Lamage

H Avantages

® Applications variées de pergage a fonds plats & lamages, grace a son angle de pointe a 180°
Hautes performances en lamage, plus particulierement sur des surfaces non perpendiculaires a

B Caractéristiques

Multidrill MDF est un foret a fond plat en carbure monobloc revétu,
destiné a de multiples opérations. Excellentes performances en
lamage et usinage de surfaces inclinées et incurvées.

I'axe de travail comme les plans inclinés, surfaces incurvées et cylindriques, trous sécants,
sans bavure significative produite en sortie de trou.

® Excellente stabilité

Grande rigidité garantie par I'épaisseur d’ame « RS » assurant le guidage.
® Excellente contrdéle copeaux

Excellente évacuation de copeaux obtenue par la géométrie particuliere des goujures & de
la qualité de leurs états de surface.

® Robustesse, efforts de coupe réduits, excellente acuité,
Design hautes performances.

® Gamme étendue aux forets longs
Gamme étendue aux forets longs Dia.(@3,0~@20,0mm) avec le porte-a-faux jusqu‘a 10D.

® Extension de la gamme aux forets avec trous d‘arrosage
Trou d‘arrosage interne pour les forets longs de 3D a 5D.

Bl Réduction des Bavures en Sortie de Trou

Bavure trou débouchant

Matiere : 15CrMo5
Foret : MDF0500S2D (&5,0mm 2D)
Condit® de coupe : vec= 65m/min, f = 0,12mm/tr

H = 10mm, 150 trous, Arrosage

Machine : Centre d‘usinage vertical

Meilleur stabilité grace a
I‘épaisseur d‘ame

B Applications

Lamage

Trou débouchant

Réduction de 50% de bavure sur trou en sortie

par rapport au foret standard

J
2

Elargissement de trou

Trou de guidage
sur plaque mince

>

Hauteur bavure : 0,18mm
Foret a Fond Plat MDF

Hauteur bavure : 0,44mm
Foret standard

Pergage surface non plane
(plan incliné ou cylindrique)

Type long

2221

%

Lamage profond

L4

Trou sécant

Type long

Moins d'interférence
outil piece



Foret a Fond Plat

Type MDF

Forets Carbure Monobloc Revétus pour Lamage

H Queue Cylindrique Longue (L2D)

Destiné au pergage a fond plat avec un grand porte-a-faux et a I‘élargissement de trou avec peu de bavures.
Destiné au pergage profond a fond plat réduisant linterférence outil piece.

Trou de guidage de méme diamétre ou un trou centré plus large que le diamétre du
foret est requis.

2 types : (A) @Dc < 6mm  Type étagé

@Dc = 6mm  Queue réduite

H Avec Trous d‘Huile (Types H3D / H5D)

Pour pergage profond a fond plat
Trou de guidage de méme diametre requis pour L/D=5 ou un trou
centré plus large que le diamétre du foret est requis.

Hl Exemples d‘Application

Lamage profond Grand porte-a-faux en lamage

Foret : MDF0600H5D, @6mm 05 Foret : MDF0600H3D, @6mm
MDF Matiére : C50 € 04 Matiére : C50,
Condit® de coupe : ve=140m/min = Condit® de coupe : ve=90m/min
f=0,15mm/tr $03 f=0,1mm/tr
H=30mm (5D) 2 H=18mm (3D)
\ 20,2 \
Outil Arrosage interne o) Arrosage interne
Concur. Porte-a-faux 45mm 3 o1 Porte-a-faux 35mm
Trou de guidage 3mm =
(0,5D) 0 , .
0 500 1000 1500 MDF Outil concurrent @ Entrée @ Fond

Percage sur surface inclinée Contréle de bavure et copeaux lors du retrait

Foret :

MDF0500S2D, @5mm - Foret : MDF1000S2D, @10mm
Matiere : 15CrMo5 Matiere : St 42-3
Condit® de coupe : ve=65m/min Condit® de coupe : ve=75m/min
f =0,08mm/tr f =0,12mm/tr
H=10mm H=5mm
Arrosage externe g Arrosage externe

B Percage avec forets a fond plat, forets standard et fraises monobloc

Outils Forets a Fond Plat Forets Standard Fraises pour Spot Face
MDF GS/HGS GSX
l Forme convexe(180°) Forme convexe (135°) Forme concave
Trou de base ; ; (2° - 3° concavité)
Presque plat Forme concave Forme convexe
005 7, (Forme concave) Z 2.3 7 Cametbeusedtor
Percage Avance réduite de moitié par rapport X Jusqu‘a 1D, limité a I'avance faible
plan horizontal © a un foret standard O Optimal X Avance x 5 ou moins des forets standard
Percage . - ) " Jusqu‘a 1D, limité a I'avance faible
plan non-horizontal o Optimal (jusqu‘au 2D est recommandé) X Inutilisable @ Avance e dermeié ou moinsc foret orc plat
rou Z‘ngg:hant X Inutilisable X Inutilisable (o) Optimal
H Séries
Application Séries Dia.(mm) Profondeur (L/D)
MDF 000 82D @0,3 - @20,0 <20
Externe
MDF 0000 L2D @3,0 - ©20,0 <2,0
MDF 00070 H3D 3,0 - @16,0 <3,0
Interne
MDF 00070 H5D 23,0 - 916,0 <5,0




Foret a Fond Plat

MDF Type S2D
Acers carbone, Acers Aliés Acier§ Aciers Durs | Aciers Fo Fon!es Aliages
<028%]>0,287% | tempes [ISHRC S AGHRC] Inox. T PVD

M Avec Arrosage Externe (MDF Type S2D) ©) } 5160 \ OlTolo 0 . 2D

® Type MDF
Qe 7] 2
=8 8
S N
I'A L

@ Diameétre @Dc: 0,3 ~ 7,0mm @ Diamétre @Dc: 7,1 ~ 20,0mm

Diametre| Queue . q Diametre| Queue . .
@Dc | @Ds Cat. No. Stock IS ) @Dc | @Ds Cat. No. Stock U ()
(mm) | (mm) L £ 25 (mm) | (mm) L 24 2
0,3* 30 MDF 0030S2D o 40 1,0 1,3 7.1 MDF 0710S2D [ ) 28,4 | 31,2
0,4* ’ 0040S2D Qo 1,4 1,8 7,2 0720S2D [ ) 28,8 | 31,7
0,5 MDF 0050S2D o 2,0 2,2 7,3 8,0 0730S2D [ 70 29,2 | 32,1
0,6 0060S2D Qo 2,4 2,6 7.4 0740S2D [ ) 29,6 | 32,6
0,7 3,0 0070S2D o 40 2,8 3,1 7,5 0750S2D [ 30,0 | 33,0
0,8 0080S2D o 3,2 3,5 7,6 MDF 0760S2D [ 30,4 | 334
0,9 0090S2D o 3,6 4,0 7.7 0770S2D ) 30,8 | 33,9
1,0 MDF 0100S2D [ ) 4,0 4.4 7,8 8,0 0780S2D [} 70 31,2 | 34,3
1,1 0110S2D Qo 4.4 4,8 79 0790S2D [ 31,6 | 34,8
1,2 3,0 0120S2D o 45 4,8 5,3 8,0 0800S2D [ ) 32,0 | 352
1,3 0130S2D o 52 5,7 8,1 MDF 0810S2D o 32,4 | 35,6
14 0140S82D Q 5,6 6,2 8,2 0820S2D o 32,8 | 36,1
1,5 MDF 0150S2D [ 6,0 6,6 8,3 10,0 0830S2D Qo 80 33,2 | 36,5
1,6 0160S2D o} 6,4 7,0 8,4 0840S2D o} 33,6 | 37,0
1,7 3,0 0170S2D o 45 6,8 7,5 8,5 0850S2D [ ) 34,0 | 374
1,8 0180S2D o 7,2 79 8,6 MDF 0860S2D o 34,4 | 37,8
1,9 0190S2D Q 7,6 8,4 8,7 0870S2D o 34,8 | 38,3
2,0 MDF 0200S2D ® 8,0 8,8 8,8 10,0 0880S2D o} 80 352 | 38,7
2,1 0210S2D [ 8,4 9,2 8,9 0890S2D o 35,6 | 39,2
2,2 4,0 0220S2D [ ) 50 8,8 9,7 9,0 0900S2D [ ) 36,0 | 39,6
2,3 0230S2D [ ) 9,2 10,1 9,1 MDF 0910S2D o 36,4 | 40,0
2,4 0240S2D [ ) 9,6 10,6 9,2 0920S2D o 36,8 | 40,5
2,5 MDF 0250S2D [ 10,0 | 11,0 9,3 10,0 0930S2D o 80 37,2 | 40,9
2,6 0260S2D [ 10,4 | 11,4 94 0940S2D o 376 | 41,4
2,7 4,0 0270S2D [ ) 50 10,8 | 11,9 9,5 0950S2D [ ) 38,0 | 41,8
2,8 0280S2D [ 1,2 | 12,3 9,6 MDF 0960S2D o 38,4 | 42,2
2,9 0290S2D [ ) 11,6 | 12,8 9,7 0970S2D Qo 38,8 | 42,7
3,0 MDF 0300S2D [ 12,0 | 13,2 9,8 10,0 0980S2D o 80 39,2 | 43,1
3,1 0310S2D [ 12,4 | 13,6 9,9 0990S2D o 39,6 | 43,6
3,2 6.0 0320S2D [ 50 12,8 | 14, 10,0 1000S2D [ ) 40,0 | 44,0
3,3 ’ 0330S2D [ 13,2 | 14,5 10,1 MDF 1010S2D Qo 404 | 44,4
3,4 0340S2D [ ) 13,6 | 15,0 10,2 1020S2D Qo 40,8 | 44,9
3,5 0350S2D [ ) 14,0 | 154 10,3 12,0 1030S2D o 90 41,2 | 45,3
3,6 MDF 0360S2D [ ) 14,4 | 15,8 10,4 1040S2D Qo 41,6 | 45,8
3,7 0370S2D [ ) 14,8 | 16,3 10,5 1050S2D [ ) 42,0 | 46,2
3,8 6,0 0380S2D [ ) 50 15,2 | 16,7 10,6 MDF 1060S2D o 424 | 46,6
3,9 0390S2D [ ) 15,6 | 17,2 10,7 1070S2D o 42,8 | 471
4,0 0400S2D [ ) 16,0 | 17,6 10,8 12,0 1080S2D o 90 43,2 | 47,5
4.1 MDF 0410S2D [ 16,4 | 18,0 10,9 1090S2D Q 43,6 | 48,0
4,2 0420S2D [ 16,8 | 18,5 11,0 1100S2D [ ) 44,0 | 484
4,3 6,0 0430S2D [ ) 60 17,2 | 18,9 11,1 MDF 1110S2D o 444 | 48,8
4.4 0440S2D [ ) 17,6 | 19,4 11,2 1120S2D o 44,8 | 49,3
4,5 0450S2D [ ) 18,0 | 19,8 11,3 12,0 1130S2D o 90 45,2 | 49,7
4.6 MDF 0460S2D [ 18,4 | 20,2 11,4 1140S2D o 456 | 50,2
4,7 0470S2D [ 18,8 | 20,7 11,5 1150S2D [ ) 46,0 | 50,6
4.8 6,0 0480S2D [ ) 60 19,2 | 211 11,6 MDF 1160S2D o 46,4 | 51,0
4.9 0490S2D [ 19,6 | 21,6 1,7 1170S2D o 46,8 | 51,5
5,0 0500S2D [ ) 20,0 | 22,0 11,8 12,0 1180S2D Qo 90 47,2 | 51,9
5,1 MDF 0510S2D [ 20,4 | 22,4 11,9 1190S2D o 476 | 52,4
5,2 0520S2D [ ) 20,8 | 22,9 12,0 1200S2D [ ) 48,0 | 52,8
5,3 6,0 0530S2D [ ) 60 21,2 | 23,3 12,5 MDF 1250S2D o 100 50,0 | 54,0
5,4 0540S2D ™ 216 | 23,8 130 | 140 1300S2D o) 52,0 | 56,8
5,5 0550S2D [ ) 22,0 | 24,2 13,5 ’ 1350S2D Qo 10 54,0 | 59,6
5,6 MDF 0560S2D [ ) 224 | 24,6 14,0 1400S2D Qo 56,0 | 62,4
5,7 0570S2D [ ) 22,8 | 25,1 14,5 MDF 1450S2D ¢} 110 58,0 | 65,2
5,8 6,0 0580S2D ™ 60 | 23,2 | 25,5 150 | 16 1500S2D o) 60,0 | 68,0
5,9 0590S2D [ ) 23,6 | 26,0 15,5 ’ 1550S2D o} 115 62,0 | 70,8
6,0 0600S2D ) 24,0 | 26,4 16,0 1600S2D o} 64,0 | 73,6
6,1 MDF 0610S2D [ 24,4 | 26,8 16,5 MDF 1650S2D Qo 125 66,0 | 72,4
6,2 0620S2D [ ) 24,8 | 27,3 17,0 18.0 1700S2D o 68,0 | 75,2
6,3 8,0 0630S2D [ 70 25,2 | 27,7 17,5 ’ 1750S2D o 130 70,0 | 78,0
6,4 0640S2D [ ) 25,6 | 28,2 18,0 1800S2D Q 72,0 | 80,8
6,5 0650S2D [ ) 26,0 | 28,6 18,5 MDF 1850S2D o 74,0 | 83,6
6,6 MDF 0660S2D ® 26,4 | 29,0 19,0 20.0 1900S2D o} 140 76,0 | 86,4
6,7 0670S2D [ 26,8 | 29,5 19,5 ’ 1950S2D o 78,0 | 89,2
6,8 8,0 0680S2D [ 70 27,2 | 29,9 20,0 2000S2D Qo 80,0 | 92,0
6,9 0690S2D [ ) 27,6 | 30,4 * o s N .
70 0700S2D ® 280 | 308 RS amincissment d'ame pour @Dc = 0,5mm. Nuance : ACF75
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MDF L2D Type Long Foret a Fond Plat

Type MDF
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@ Diamétre @Dc: 3,0 ~ 9,5mm @ Diameétre @Dc : 9,6 ~ 20,0mm
Diameétre| Queue . . Diameétre| Queue . .
@Dc | @Ds Cat. No. Stock U ) @Dc | @Ds Cat. No. el | MEE S ()
(mm) | (mm) L 24 2 (mm) | (mm) L 44 )
3,0 MDF 0300L2D o 13,5 | 30,0 9,6 MDF 0960L2D Qo 43,2 | 46,2
3,1 0310L2D o 14,0 | 31,0 9,7 8.0 0970L2D Qo 150 43,7 | 46,7
3,2 6.0 0320L2D o 100 14,4 | 32,0 9,8 ’ 0980L2D o 44,1 | 471
3,3 ’ 0330L2D o 14,9 | 33,0 9,9 0990L2D | ¢ o | 1 446 | 47,6
34 0340L2D o} 15,3 | 34,0 10,0 | 8,0 |MDF1000L2DS8 | O | 150 | 45,0 | 48,0
3,5 0350L2D o 15,8 | 35,0 10,0 10,0 | MDF 1000L2D o 150 | 45,0 | 100,0
3,6 MDF 0360L2D o 16,2 | 36,0 10,1 MDF 1010L2D o 455 | 48,5
3,7 0370L2D o 16,7 | 37,0 10,2 1020L2D o 459 | 48,9
3,8 6,0 0380L2D o 100 | 17,1 | 38,0 10,3 10,0 1030L2D o 160 | 46,4 | 49,4
3,9 0390L2D o 17,6 | 39,0 10,4 1040L2D o 46,8 | 49,8
4,0 0400L2D o 18,0 | 40,0 10,5 1050L2D o 47,3 | 50,3
4.1 MDF 0410L2D o 18,5 | 41,0 10,6 MDF 1060L2D o 47,7 | 50,7
4,2 0420L2D o 18,9 | 42,0 10,7 1070L2D o 48,2 | 51,2
4,3 6,0 0430L2D o} 100 | 19,4 | 43,0 10,8 10,0 1080L2D o} 160 | 48,6 | 51,6
4.4 0440L2D o 19,8 | 44,0 10,9 1090L2D o 49,1 | 52,1
4,5 0450L2D Qo 20,3 | 45,0 11,0 1100L2D Q 49,5 | 52,5
4,6 MDF 0460L2D o 20,7 | 46,0 1,1 MDF 1110L2D o 50,0 | 53,0
4,7 0470L2D o 21,2 | 47,0 11,2 1120L2D e} 50,4 | 534
4,8 6,0 0480L2D o 100 | 21,6 | 48,0 11,3 10,0 1130L2D o 170 | 50,9 | 53,9
4,9 0490L2D o 22,1 | 49,0 11,4 1140L2D Q
5,0 0500L2D Q 22,5 | 50,0 11,5 1150L2D Q
51 MDF 0510L2D o 23,0 | 51,0 11,6 MDF 1160L2D Q
5,2 0520L2D o 23,4 | 52,0 1,7 10.0 1170L2D Q
5,3 6,0 0530L2D o 110 | 23,9 | 53,0 11,8 ’ 1180L2D o
54 0540L2D Qo 24,3 | 54,0 11,9 1190L2D Q
55 0550L2D o} 24,8 | 55,0 12,0 | 10,0 |MDF 1200L2DS10
5,6 MDF 0560L2D o 25,2 | 56,0 12,0 12,0 | MDF 1200L2D
5,7 6.0 0570L2D o 110 25,7 | 57,0 12,5 MDF 1250L2D
5,8 ’ 0580L2D o 26,1 | 58,0 13,0 12,0 1300L2D
5,9 0590L2D | O || 26,6 | 59,0 13,5 1350L2D
6,0 5,0 |MDF0600L2DS5 | O | 110 | 27,0 | 30,0 14,0 | 12,0 | MDF 1400L2DS12
6,0 6,0 | MDF0600L2D Q 110 | 27,0 | 60,0 14,0 14,0 | MDF 1400L2D
6,1 MDF 0610L2D o 27,5 | 30,5 14,5 MDF 1450L2D
6,2 0620L2D o} 27,9 | 30,9 15,0 | 14,0 1500L2D
6,3 6,0 0630L2D o 120 | 284 | 31,4 15,5 1550L2D
6,4 0640L2D o) 28,8 | 31,8 16,0 | 14,0 | MDF 1600L2DS14
6,5 0650L2D ©) 293 | 32,3 16,0 | 16,0 |MDF1600L2D
6,6 MDF 0660L2D o 29,7 | 32,7 16,5 MDF 1650L2D
6,7 0670L2D o) 30,2 | 33,2 17,0 | 16,0 1700L2D
6,8 6,0 0680L2D o 120 | 30,6 | 33,6 17,5 1750L2D
6,9 0690L2D o} 31,1 | 34,1 18,0 | 16,0 |MDF 1800L2DS16
7,0 0700L2D o} 31,5 | 34,5 18,0 18,0 | MDF 1800L2D
7.1 MDF 0710L2D o) 32,0 | 350 18,5 MDF 1850L2D
7,2 0720L2D o 32,4 | 354 19,0 | 18,0 1900L2D
7,3 6,0 0730L2D o 130 | 32,9 | 359 19,5 1950L2D
7.4 0740L2D o) 33,3 | 36,3 20,0 | 18,0 |MDF2000L2DS18
7,5 0750L2D Q 33,8 | 36,8 20,0 20,0 | MDF2000L2D o
7,6 MDF 0760L2D o) 34,2 | 37,2 QO Stock Japon Nuance : ACF75
;g 6,0 8%858 8 130 ggz g;z Trou de guidage de méme diamétre ou un trou centré plus large
7:9 0790L2D o 35:6 38:6 que le diamétre du foret est requis.
8,0 | 60 |MDF0800L2DS6 | 'O | 130 | 36,0 | 39,0
8,0 8,0 | MDF0800L2D e} 130 | 36,0 | 80,0
8,1 MDF 0810L2D o 36,5 | 39,5
8,2 0820L2D o} 36,9 | 39,9
8,3 8,0 0830L2D o 140 | 37,4 | 40,4
8,4 0840L2D o 37,8 | 40,8
8,5 0850L2D o} 38,3 | 41,3
8,6 MDF 0860L2D o 38,7 | 41,7
8,7 0870L2D o 39,2 | 42,2
8,8 8,0 0880L2D o 140 | 39,6 | 42,6
8,9 0890L2D o} 40,1 | 43,1
9,0 0900L2D o 40,5 | 43,5
9,1 MDF 0910L2D o 41,0 | 44,0
9,2 0920L2D o 414 | 44,4
9,3 8,0 0930L2D o 150 | 41,9 | 449
9,4 0940L2D o 42,3 | 45,3
9,5 0950L2D o 42,8 | 45,8




Foret a Fond Plat

Type MDF

MDF Conditions de Coupe Recommandées

l Conditions de Coupe Recommandées
@® MDF Type S2D

1. Profondeur de pergcage recommandée 2 x Dc. Pour les surfaces inclinées, la profondeur de pergage commence au point

le plus haut du trou d‘entrée jusqu‘au point le plus bas.
2. Conditions de coupe recommandées préconisées pour le lamage sur un plan horizontal.
3. Ajuster I'avance de pergage sur surface inclinée.
3.1 Ajuster I'avance a £ 70% lorsque I‘angle d‘inclinaison est < 30°.
3.2 Ajuster I'avance a < 50% lorsque I‘angle d‘inclinaison est > 30°.

4. Outil préconisé pour le pergcage. Ne pas utiliser pour le fraisage traversant ni pour l‘interpolation hélicoidale.

(ve : Vitesse m/min f : Avance mm/tr)

Pergage | Conditions | Aciers Doux / Aciers Aciers Alliés Aciers Durs Aciers Inoxydables| Fontes Grises Fontes Ductiles Alliages
@Dc (mm) | de Coupe (~250HB) (~300HB) (~50HRC) (~200HB) FC250 Alu.
~ 20 Vo 30-40-50 30-35-40 15-20-25 15-20-25 30-40-50 20-30-40 60 - 80 - 100
205 f 0,004 - 0,005-0,006 | 0,004-0,005-0,006 | 0,001-0,002-0,003 | 0,003-0,004-0,005 | 0,004-0,005-0,006 | 0,001-0,003-0,005 | 0,003 -0,005- 0,007
o0 Ve 45-55-65 35-45-55 20-30-40 20-25-30 45-55-65 30-40-50 80 -100 - 120
' f 0,01-0,03-0,05 0,01-0,03-0,05 0,002 - 0,006 - 0,01 0,005 - 0,007 - 0,01 0,01-0,03 - 0,05 0,005-0,01-0,015 0,01-0,02 - 0,03
~ 320 Ve 50-60 - 70 40-50 - 60 20-30-40 20-30-40 50 - 60 - 70 45-55-65 90 -110 - 130
“h f 0,02 - 0,04 - 0,06 0,02 - 0,04 - 0,06 0,01-0,018 - 0,025 0,01-0,015-0,02 0,02 - 0,04 - 0,06 0,015-0,03 - 0,045 0,03 - 0,05 - 0,07
~ 340 Ve 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20-30-40 20-30-40 60 - 75 - 90 55-65-75 90 -110 - 130
’ f 0,06 - 0,08 - 0,10 0,05-0,08-0,10 0,01-0,02-0,03 0,01-0,02-0,03 0,06 - 0,08 - 0,10 0,04 - 0,06 - 0,08 0,06 - 0,08 - 0,10
R0 Ve 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20-30-40 20-30-50 60 - 75 - 90 60 - 70 - 80 90 -110 - 130
' f 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,04 - 0,06 - 0,08 0,03-0,04 - 0,05 0,05-0,10-0,15 0,06-0,09-0,12 0,05-0,10-0,15
~ 8.0 Ve 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20-30-40 20-30-50 60 - 75 - 90 60 - 70 - 80 90 -110 - 130
i f 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,06 - 0,08 - 0,10 0,04 - 0,06 - 0,08 0,10-0,15-0,20 0,10-0,12-0,15 0,10-0,15-0,20
~ 10,0 Ve 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20-30-40 20-30-50 60 - 75 - 90 60 - 70 - 80 90 -110 - 130
f 0,12-0,17-0,22 0,12-0,17-0,22 0,08-0,10 - 0,12 0,06 - 0,08 - 0,10 0,12-0,17-0,22 0,12-0,15-0,18 0,12-0,17-0,22
~ 2120 Ve 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20-30-40 20-30-50 60 - 75 - 90 60 - 70 - 80 90 -110 - 130
' f 0,15-0,20 - 0,25 0,15-0,20 - 0,25 0,12-0,15-0,18 0,08-0,10-0,12 0,15-0,20 - 0,25 0,15-0,18 - 0,20 0,15-0,20 - 0,25
~ 2160 Ve 60-75-90 50 - 65 - 80 20-30-40 20-30-50 60-75-90 60 -70-80 90 -110 - 130
L f 0,20-0,25- 0,30 0,20-0,25- 0,30 0,14-0,17 - 0,20 0,10-0,15-0,20 0,17-0,22-0,27 0,15-0,20 - 0,25 0,20-0,25- 0,30
- 220.0 Ve 60 - 75 - 90 50 - 65 - 80 20-30-40 20-30-50 60 - 75 - 90 60 - 70 - 80 90 -110 - 130
g f 0,25-0,30-0,35 0,25-0,30-0,35 0,16-0,19-0,22 0,15-0,20 - 0,25 0,25-0,30-0,35 0,20-0,25- 0,30 0,25-0,30-0,35

@® MDF L2D, Type Long

1. Pour percer avec le type L2D, le trou de guidage de méme diameétre est requis.
2. Conditions de coupe recommandées similaires aux conditions de coupe pour le trou de guidage.
3. Profondeur de pergcage recommandée 5 x Dc. Pour les surfaces inclinées, la profondeur de pergage commence au point

le plus haut du trou d‘entrée jusqu‘au point le plus bas.

4. Outil préconisé pour le percage. Ne pas utiliser pour le fraisage traversant ni pour l‘interpolation hélicoidale.

Min. - Optimum - Max.

(ve : Vitesse m/min f : Avance mm/tr)

Percage | Conditions | Aciers Doux / Aciers Aciers Alliés Aciers Durs Aciers Inoxydables| Fontes Grises Fontes Ductiles Alliages
@Dc (mm) | de Coupe (~250HB) (~300HB) (~50HRC) (~200HB) FC250 Alu.
~ 340 Ve 60 - 80 - 100 50-70-90 20-30-40 20-30-40 70-85-100 65-75-85 90 - 120 - 150
. f 0,06 - 0,08 - 0,10 0,05-0,08-0,10 0,01-0,02-0,03 0,01-0,02-0,03 0,06 - 0,08 - 0,10 0,04 - 0,06 - 0,08 0,06 - 0,08 - 0,10
-~ 26,0 Ve 60 - 80- 100 50-70-90 20-30-40 20-30-50 70-85-100 65-75-85 90 - 120 - 150
f 0,05-0,10-0,15 | 0,05-0,10-0,15 0,04 - 0,06 - 0,08 0,03 -0,04 - 0,05 0,05-0,10-0,15 0,06 - 0,09 -0,12 0,05-0,10- 0,15
280 Ve 60 -80-100 50-70-90 20-30-40 20-30-50 70-85-100 65-75-85 90 -120 - 150
' f 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,06 - 0,08 - 0,10 0,04 - 0,06 - 0,08 0,10-0,15-0,20 0,10-0,12-0,15 0,10-0,15-0,20
~ 2100 Ve 60 - 80 - 100 50-70-90 20-30-40 20-30-50 70-85-100 65-75-85 90 - 120 - 150
. f 0,15-0,20-025 | 0,15-0,20-0,25 0,08-0,10-0,12 0,06 - 0,08 - 0,10 0,15-0,20 - 0,25 0,12-0,15-0,18 0,15-0,20 - 0,25
~ 12,0 Ve 60 -80- 100 50-70-90 20-30-40 20-30-50 70-85-100 65-75-85 90 - 120 - 150
f 0,20 - 0,25 - 0,30 0,20-0,25- 0,30 0,12-0,15-0,18 0,08-0,10-0,12 0,17-0,22- 0,27 0,15-0,20 - 0,25 0,20 - 0,25 - 0,30
~ 2160 Ve 60 - 80 - 100 50-70-90 20-30-40 20-30-50 70-85-100 65-75-85 90 - 120 - 150
' f 0,20-0,25- 0,30 0,20-0,25-0,30 0,14-0,17 - 0,20 0,10-0,15-0,20 0,20 - 0,25 - 0,30 0,20-0,25-0,30 0,25-0,30- 0,35
- 220.0 Ve 60 - 80 - 100 50-70-90 20-30-40 20-30-50 70-85-100 65-75-85 90 - 120 - 150
' f 0,25-0,30-0,35 | 0,25-0,30-0,35 0,16-0,19-0,22 0,15-0,20-0,25 0,30-0,35-0,40 0,25-0,30-0,35 0,35-0,40 - 0,45

Min. - Optimum - Max.




MDF avec trou d‘huile - H3D / H5D

Foret a Fond Plat

Type MDF

e T . [l 2] (¥ 305D
<0,28%)>0,28% | Trempés | < > i le | Aluminiun
M Arrosage Interne (MDF Types H3D/H5D) e e e - e
® MDF Type 3D Simple Listel ® MDF Type 5D Double Listel
Du I RS- e 2; Do g;
@ & [So= g GE 2
44
[
L
@ Diamétre @Dc : 3,0 ~ 6,0mm @ Diamétre ODc : 6,1 ~ 9,0mm
Diamétre| Queue| Prof. q ; Diamétre| Queue| Prof. g f
@Dc | @Ds | Trou Cat. No. Stock | Dimensions (mm) @Dc | @Ds | Trou Cat. No. Stock | Dimensions (mm)
(mm) | (mm) | (L/D) L 44 ) (mm) | (mm) | (L/D) L 24 25
30 3 3 | MDF 0300H3D ) 68 | 13,5 | 16,5 6.1 7 3 |MDF 0610H3D [¢) 88 | 27,5 30,5
’ 5 0300H5D ° 78 12011231 | | o , 5 0610H5D o 109 | 40,9 | 43,9
31 4 3 |MDF 0310H3D o 72 | 14,0 | 17,0 6.2 7 3 0620H3D o 88 | 27,9 | 30,9
I 5 0310H5D o 86 | 208|238, |~ - , 5 0620H5D o 109 | 41,5 | 44,5
32 4 3 0320H3D o 72 | 144 | 174 6.3 7 3 0630H3D o 88 | 284 | 314
R 5 0320H5D o 86 | 214|244 | | - ™~ , 5 0630H5D o 109 | 42,2 | 45,2
33 4 3 0330H3D o 72 | 149 | 17,9 6.4 7 3 0640H3D o 88 | 28,8 | 31,8
R 5 0330H5D o 86 | 221|251 | |~ T , 5 0640H5D o 109 | 42,9 | 45,9
34 4 3 0340H3D o 72 | 15,3 | 18,3 6.5 7 3 0650H3D ° 88 | 29,3 | 32,3
i 5 0340H5D o 86 | 22,8 | 25,8 ’ 5 0650H5D ° 109 | 43,6 | 46,6
35 4 3 0350H3D ) 72 | 158 | 18,8 6.6 7 3 | MDF 0660H3D o 88 | 29,7 | 32,7
’ 5 0350H5D [ 86 | 235|265, |~ v , 5 0660H5D [0} 109 | 44,2 | 47,2
36 4 3 | MDF 0360H3D [¢) 72 | 16,2 | 19,2 6.7 7 3 0670H3D e} 88 | 30,2 | 33,2
s 5 0360H5D o 86 | 241|271 | |~ o , 5 0670H5D o 109 | 44,9 | 47,9
37 4 3 0370H3D 6] 72 | 16,7 | 19,7 6.8 7 3 0680H3D Q 88 | 30,6 | 33,6
I 5 0370H5D o 86 | 248|278 | |~ = , 5 0680H5D o 109 | 45,6 | 48,6
38 4 3 0380H3D o 72 | 17,1 | 20,1 6.9 7 3 0690H3D o 88 | 31,1 | 34,1
R 5 0380H5D o 86 | 255|285 | | o , 5 0690H5D o 109 | 46,2 | 49,2
39 4 3 0390H3D o 72 | 17,6 | 20,6 70 7 3 0700H3D ° 88 | 31,5| 34,5
s 5 0390H5D o 86 | 26,1 | 29,1 ’ 5 0700H5D () 109 | 46,9 | 49,9
4.0 4 3 0400H3D ° 72 | 18,0 | 21,0 71 8 3 |MDF 0710H3D o 94 | 32,0 | 35,0
’ 5 0400H5D [ 86 | 268|298 | | ° o , 5 0710H5D o 118 | 47,6 | 50,6
41 5 3 |MDF 0410H3D o 80 | 18,5 | 21,5 79 8 3 0720H3D o 94 | 32,4 | 354
A e 5 0410H5D o 98 | 275|305 | ° “ , 5 0720H5D o 118 | 48,2 | 51,2
4.2 5 3 0420H3D o 80 | 18,9 | 21,9 73 8 3 0730H3D o 94 | 32,9 | 359
R 5 0420H5D o 98 281|311 | ° "~ , 5 0730H5D o 118 | 48,9 | 51,9
43 5 3 0430H3D o} 80 | 194 | 224 74 8 3 0740H3D o 94 | 33,3 | 36,3
O 5 0430H5D o 98 1288318, | ° T , 5 0740H5D o 118 | 49,6 | 52,6
44 5 3 0440H3D O 80 | 19,8 | 22,8 75 8 3 0750H3D ) 94 | 33,8 | 36,8
A e 5 0440H5D o 98 1295|325 ’ 5 0750H5D ° 118 | 50,3 | 53,3
45 5 3 0450H3D ) 80 | 20,3 | 23,3 76 8 3 |MDF 0760H3D o 94 | 34,2 | 37,2
’ 5 0450H5D ° 98 30,2332, | ° v , 5 0760H5D o 118 | 50,9 | 53,9
46 5 3 |MDF 0460H3D o 80 | 20,7 | 23,7 77 8 3 0770H3D o 94 | 34,7 | 37,7
A e 5 0460H5D o 98 1308338, | ° o , 5 0770H5D o 118 | 51,6 | 54,6
47 5 3 0470H3D o 80 | 21,2 | 24,2 78 8 3 0780H3D o 94 | 35,1 | 38,1
R 5 0470H5D o 98 | 315|345 | ° e , 5 0780H5D o 118 | 52,3 | 55,3
48 5 3 0480H3D o 80 | 21,6 | 24,6 79 8 3 0790H3D o 94 | 35,6 | 38,6
A 5 0480H5D o 98 1322352, | ° o , 5 0790H5D o 118 | 52,9 | 55,9
4.9 5 3 0490H3D o 80 | 22,1 | 251 8.0 8 3 0800H3D ° 94 | 36,0 | 39,0
B 5 0490H5D o 98 | 32,8 | 358 ’ 5 0800H5D () 118 | 53,6 | 56,6
50 5 3 0500H3D ° 80 | 225|255 81 9 3 | MDF 0810H3D o 100 | 36,5 | 39,5
’ 5 0500H5D [ 98 335|365 | o , 5 0810H5D o 127 | 54,3 | 57,3
51 6 3 | MDF 0510H3D [6) 82 | 23,0 | 26,0 8.2 9 3 0820H3D e} 100 | 36,9 | 39,9
R e 5 0510H5D o 100 | 34,2 | 372 | | ° “ , 5 0820H5D o 127 | 54,9 | 57,9
59 6 3 0520H3D 6) 82 | 234|264 8.3 9 3 0830H3D e} 100 | 37,4 | 40,4
el e 5 0520H5D o 100 | 348 | 378 | | ° ™~ , 5 0830H5D o 127 | 55,6 | 58,6
53 6 3 0530H3D o 82 | 239|269 84 9 3 0840H3D o 100 | 37,8 | 40,8
e e 5 0530H5D o 100 | 355|385 | | ° T , 5 0840H5D o 127 | 56,3 | 59,3
54 6 3 0540H3D o 82 | 24,3 | 27,3 85 9 3 0850H3D ° 100 | 38,3 | 41,3
i e 5 0540H5D o 100 | 36,2 | 39,2 ’ 5 0850H5D () 127 | 57,0 | 60,0
55 6 3 0550H3D ° 82 | 24,8 | 27,8 86 9 3 |MDF 0860H3D o 100 | 38,7 | 41,7
’ 5 0550H5D [ 100 | 36,9 1399 | | ° v , 5 0860H5D o 127 | 57,6 | 60,6
56 6 3 | MDF 0560H3D o 82 | 25,2 | 28,2 8.7 9 3 0870H3D o 100 | 39,2 | 42,2
R e 5 0560H5D o 100 | 37,5 | 405 | | ° . , 5 0870H5D o 127 | 58,3 | 61,3
57 6 3 0570H3D o 82 | 25,7 | 28,7 8.8 9 3 0880H3D o 100 | 39,6 | 42,6
R e 5 0570H5D o 100 | 38,2 | 412 | |~ o , 5 0880H5D o 127 | 59,0 | 62,0
58 6 3 0580H3D o} 82 | 26,1 | 29,1 8.9 9 3 0890H3D e} 100 | 40,1 | 431
I e 5 0580H5D o 100 | 389 | 419 | |~ o , 5 0890H5D o 127 | 59,6 | 62,6
59 6 3 0590H3D 6) 82 | 26,6 | 29,6 9.0 9 3 0900H3D ) 100 | 40,5 | 43,5
IR TR 5 0590H5D o 100 | 39,5 | 42,5 ’ 5 0900H5D ° 127 | 60,3 | 63,3
3 0600H3D ) 82 | 27,0 | 30,0 .
6,0 6 5 0B0OH5D o 100 | 402 | 43.2 ® Stock Europe O Stock Japon Nuance : ACF75




Foret a Fond Plat

Type MDF

MDF avec trou d‘huile - Types H3D / H5D

B Arrosage Interne (MDF Types H3D/H5D)

Aciers caone AcersAlés | Aciers

<0,28%]>0,28% | trempés

Aciers Durs

<45HRC|>45HRC

Aciers
Inox.

Fontes

Fontes
Ductiles

Aliages
Alu.

010

O |

@)

@)

@)

@)

@050

@® MDF Type 3D Simple Listel ® MDF Type 5D Double Listel
s £ 8 -
@ Q : #8 @@ tg
@ Diamétre @Dc: 9,1 ~ 12,0mm @ Diamétre OD¢: 12,5 ~ 16,0mm
Diamétre| Queue| Prof. f f Diamétre| Queue| Prof. f f
@Dc | @Ds | Trou Cat. No. Sty || PSR (i) @Dc | @Ds | Trou Cat. No. Seod M e
(mm) | (mm) | (L/D) L 24 ) (mm) | (mm) | (L/D) L 44 25
91 10 3 | MDF 0910H3D o 106 | 41,0 | 44,0 125 13 3 | MDF 1250H3D o} 128 | 56,3 | 59,3
et 5 0910H5D o 136 | 61,0 | 64,0 5 1250H5D o 167 | 83,8 | 86,8
92 10 3 0920H3D o 106 | 41,4 | 44,4 130 | 13 3 1300H3D o 128 | 58,5 | 61,5
e 5 0920H5D o 136 | 61,6 | 64,6 ’ 5 1300H5D o 167 | 87,1 | 90,1
93 10 3 0930H3D o} 106 | 41,9 | 44,9 135 | 14 3 | MDF 1350H3D o 134 | 60,8 | 63,8
e , 5 0930H5D o 136 | 62,3 | 65,3 e 5 1350H5D o 176 | 90,5 | 93,5
94 10 3 0940H3D o 106 | 42,3 | 45,3 140 | 14 3 1400H3D o 134 | 63,0 | 66,0
e , 5 0940H5D o 136 | 63,0 | 66,0 ’ 5 1400H5D o 176 | 93,8 | 96,8
95 10 3 0950H3D ° 106 | 42,8 | 45,8 145 | 15 3 | MDF 1450H3D o 140 | 65,3 | 68,3
’ 5 0950H5D [ 136 | 63,7 | 66,7 e 5 1450H5D o 185 | 97,2 |100,2
96 10 3 | MDF 0960H3D o 106 | 43,2 | 46,2 150 | 15 3 1500H3D o 140 | 67,5 | 70,5
o , 5 0960H5D o 136 | 64,3 | 67,3 ’ 5 1500H5D o 185 1100,5[103,5
9.7 10 3 0970H3D o 106 | 43,7 | 46,7 155 | 16 3 | MDF 1550H3D o 146 | 69,8 | 72,8
T , 5 0970H5D o 136 | 65,0 | 68,0 A 5 1550H5D o 194 |103,9]|106,9
9.8 10 3 0980H3D o 106 | 44,1 | 471 160 | 16 3 1600H3D o 146 | 72,0 | 75,0
et , 5 0980H5D o 136 | 65,7 | 68,7 ’ 5 1600H5D o 194 1107,2]110,2
99 710 g 8888528 8 1(3)2 gég g;g ® Stock Europe O Stock Japon Nuance : ACF75
100 | 10 3 1000H3D ° 106 | 45,0 | 48,0
’ 5 1000H5D ° 136 | 67,0 | 70,0
1011 1 3 | MDF 1010H3D o} 116 | 45,5 | 48,5
A 5 1010H5D o 149 | 67,7 | 70,7
102 | 11 3 1020H3D o 116 | 45,9 | 48,9
R 5 1020H5D o 149 | 68,3 | 71,3
103 | 11 3 1030H3D o 116 | 46,4 | 49,4
e 5 1030H5D o 149 | 69,0 | 72,0
104 | 11 3 1040H3D o 116 | 46,8 | 49,8
el 5 1040H5D o 149 | 69,7 | 72,7
105 | 11 3 1050H3D ° 116 | 47,3 | 50,3
’ 5 1050H5D [ 149 | 704 | 73,4
106 | 1 3 | MDF 1060H3D o 116 | 47,7 | 50,7
B 5 1060H5D o 149 | 71,0 | 74,0
107 | 1 3 1070H3D o 116 | 48,2 | 51,2
o 5 1070H5D o 149 | 71,7 | 74,7
108 | 1 3 1080H3D o} 116 | 48,6 | 51,6
B 5 1080H5D o 149 | 72,4 | 754
109 | 1 3 1090H3D o 116 | 49,1 | 52,1
Y 5 1090H5D o 149 | 73,0 | 76,0
10| 11 3 1100H3D ° 116 | 49,5 | 52,5
’ 5 1100H5D [ 149 | 73,7 | 76,7
111 12 3 | MDF 1110H3D o 122 | 50,0 | 53,0
,,,,,, . 5 1110H5D o} 158 | 744 | 77,4
121 12 3 1120H3D [} 122 | 50,4 | 53,4
,,,,,, o 5 1120H5D o 158 | 75,0 | 78,0
131 12 3 1130H3D [} 122 | 50,9 | 53,9
,,,,,, ~ 5 1130H5D 0] 158 | 75,7 | 78,7
14 12 3 1140H3D o 122 | 51,3 | 54,3
,,,,,, T 5 1140H5D o 158 | 76,4 | 79,4
15| 12 3 1150H3D ° 122 | 51,8 | 54,8
’ 5 1150H5D [ 158 | 77,1 | 80,1
16| 12 3 | MDF 1160H3D o 122 | 52,2 | 55,2
,,,,,, T 5 1160H5D o 158 | 77,7 | 80,7
17| 12 3 1170H3D o 122 | 52,7 | 55,7
,,,,,, T 5 1170H5D o 158 | 78,4 | 81,4
18| 12 3 1180H3D o 122 | 53,1 | 56,1
,,,,,, . 5 1180H5D o 158 | 79,1 | 82,1
19| 12 3 1190H3D [} 122 | 53,6 | 56,6
,,,,,, ~ 5 1190H5D o 158 | 79,7 | 82,7
120 12 3 1200H3D ° 122 | 54,0 | 57,0
’ 5 1200H5D ) 158 | 80,4 | 83,4



Foret a Fond Plat

MDF - Conditions de Coupe Recommandées

Type MDF

H Conditions de Coupe Recommandées
@® MDF Type avec Trou d‘huile (H3D)

1. Profondeur de pergcage recommandée 3 x Dc. Pour les surfaces inclinées, la profondeur de pergage commence au point
le plus haut du trou d‘entrée jusq‘au point le plus bas.

2. Conditions de coupe recommandées préconisées pour le lamage sur un plan horizontal.

3. Ajuster I'avance de pergage sur surface inclinée.

3.1 Ajuster I'avance a £ 70% lorsque I‘angle d‘inclinaison est < 30°.

3.2 Ajuster I'avance a < 50% lorsque I‘angle d‘inclinaison est > 30°.

4. Outil préconisé pour le pergage. Ne pas utiliser pour le fraisage traversant ni pour l‘interpolation hélicoidale.

5. Trou de guidage de méme diametre est préconisé pour le percage des aciers inoxydables.

(ve : Vitesse m/min f : Avance mm/tr)

Percage | Conditions | Aciers Doux / Aciers Aciers Alliés Aciers Durs Aciers Inoxydables| Fontes Grises Fontes Ductiles Alliages
@Dc(mm) | de Coupe (~250HB) (~300HB) (~50HRC) (~200HB) FC250 Alu.
-~ 040 Ve 70 -85 - 100 60-75-90 30-40-50 25-35-45 70 -85 - 100 65-75-85 90 - 120 - 150
f 0,06 - 0,08 - 0,10 0,05-0,08 - 0,10 0,01-0,02-0,03 0,01-0,02-0,03 0,06 - 0,08 - 0,10 0,04 - 0,06 - 0,08 0,06 - 0,08 - 0,10
260 Ve 70-85- 100 60-75-90 30-40-50 25-35-45 70-85- 100 70-80 - 90 90 - 120 - 150
' f 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,04 - 0,06 - 0,08 0,03-0,04 - 0,05 0,05-0,10-0,15 0,06 -0,09-0,12 0,05-0,10-0,15
~ 280 Ve 70-85- 100 60-75-90 30-40-50 25 - 35-45 70-85- 100 70 - 80 - 90 90 -120 - 150
= f 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,06 - 0,08 -0,10 0,04-0,06 - 0,08 0,10-0,15-0,20 0,10-0,12-0,15 0,10-0,15-0,20
~ 10,0 Ve 70-85- 100 60-75-90 30-40-50 25-35-45 70 -85 - 100 70 - 80 - 90 90 - 120 - 150
f 0,12-0,17 - 0,22 0,12-0,17-0,22 0,08-0,10-0,12 0,06 - 0,08 - 0,10 0,12-0,17 - 0,22 0,12-0,15-0,18 0,15-0,20- 0,25
~ 2120 Ve 70-85- 100 60-75-90 30-40-50 25-35-45 70-85- 100 70-80 - 90 90 - 120 - 150
' f 0,15-0,20 - 0,25 0,15-0,20 - 0,25 0,12-0,15-0,18 0,08-0,10-0,12 0,15-0,20 - 0,25 0,15-0,18- 0,20 0,20 - 0,25- 0,30
~216.0 Ve 70-85-100 60 -75-90 30-40-50 25-35-45 70-85- 100 70 - 80 - 90 90 - 120 - 150
' f 0,15-0,20 - 0,25 0,15-0,20 - 0,25 0,12-0,15-0,18 0,10-0,15-0,20 0,17-0,22- 0,27 0,15-0,20 - 0,25 0,25-0,30-0,40

Min. - Optimum - Max.

@® MDF Type avec Trou d‘huile (H5D)

1. Pour ce foret, le trou de guidage de méme diamétre est requis..

2. Conditions de coupe recommandées similaires aux conditions de coupe pour le trou de guidage.

3. Profondeur de pergage recommandée 5 x Dc. Pour les surfaces inclinées, la profondeur de pergage commence au point
le plus haut du trou d‘entrée jusq‘au point le plus bas.

4. Outil préconisé pour le percage. Ne pas utiliser pour le fraisage traversant ni pour l‘interpolation hélicoidale.

(ve : Vitesse m/min f : Avance mm/tr)

Percage | Conditions | Aciers Doux / Aciers Aciers Alliés Aciers Durs Aciers Inoxydables| Fontes Grises Fontes Ductiles Alliages
@Dc¢(mm) | de Coupe (~250HB) (~300HB) (~50HRC) (~200HB) FC250 Alu.
~ 340 Ve 70-85-100 60-75-90 30-40-50 25-35-45 70-85-100 65-75-85 90 - 120 - 150
“i f 0,06 - 0,08 - 0,10 0,05-0,08-0,10 0,01-0,02-0,03 0,01-0,02-0,03 0,06 - 0,08 -0,10 0,04 -0,06 - 0,08 0,06 - 0,08 - 0,10
~ 260 Ve 70 -85 - 100 60 -75-90 30-40-50 25-35-45 70 -85 - 100 65-75-85 90 - 120 - 150
= f 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,04 - 0,06 - 0,08 0,03-0,04 - 0,05 0,05-0,10-0,15 0,06 -0,09-0,12 0,05-0,10-0,15
R Ve 70-85- 100 60-75-90 30-40-50 25-35-45 70-85- 100 65-75-85 90-120 - 150
' f 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,06 - 0,08 - 0,10 0,04 - 0,06 - 0,08 0,10-0,15-0,20 0,10-0,12-0,15 0,10-0,15-0,20
~210.0 Ve 70-85-100 60-75-90 30-40-50 25-35-45 70-85-100 65-75-85 90 - 120 - 150
A f 0,15-0,20 - 0,25 0,15-0,20 - 0,25 0,08-0,10-0,12 0,06 - 0,08 - 0,10 0,15 - 0,20- 0,25 0,12-0,15-0,18 0,15-0,20-0,25
~ 12,0 Ve 70 -85 - 100 60 -75-90 30-40-50 25-35-45 70 -85 - 100 65-75-85 90 - 120 - 150
f 0,20-0,25-0,30 0,20-0,25- 0,30 0,12-0,15-0,18 0,08-0,10-0,12 0,17-0,22- 0,27 0,15-0,20 - 0,25 0,20-0,25-0,30
~ 2160 Ve 70-85- 100 60-75-90 30-40-50 25-35-45 70-85- 100 65-75-85 90 - 120 - 150
' f 0,20 - 0,25- 0,30 0,20-0,25- 0,30 0,14-0,17-0,20 0,10-0,15-0,20 0,20-0,25-0,30 0,20-0,25- 0,30 0,25-0,30-0,35

Min. - Optimum - Max.



ret a Fond Plat

pe MDF

Forets Carbure Monobloc Revétus pour Lamage

B Exemples d‘Application

34CrMo4, Composant Pignon,

15CrMo5, Composant machine

¥ MDF

W{/ % Concurrent

5,0mm

Il Il Il
0 20.000 40.000 60.000
Nombre de trous

Critere de durée de vie :
Etat de surface

Comparatif de durée de vie face aux concurrents : + 400%.

!

Continu

-0

Continu Interrompu

Dégagement entre le
foret et la paroi 0,1mm

Excellente stabilité pour les surfaces non planes.

Foret : MDF0500S2D (25,0mm)
Ve = 65m/min, f = 0,10mm/tr

Condit® de coupe : vi = 414mm/min, H = 5mm (Trou borgne)
Arrosage externe

Foret : MDF0600S2D (26,0mm)
Ve = 65m/min, f = 0,04~0,15mm/tr

Condit® de coupe : vi = 138~518mm/min, H = ~15mm (débouchant)
Arrosage externe

C35, Composant Automobile

Concurrent

Trés bonne tenue avec réduction de dommages sur le foret.

Dia. trou de pergage

Aciers Cr-Mo, Composant Piston
11,10
11,05 I

%
(20 BRI |

2D MDF  Concurrent

Précision @D (mm)

Excellente précision de tenue de cotes.

Foret : MDF0300S2D (23,0mm)
ve = 80m/min, f = 0,045mm/tr

Condit® de coupe : vt = 370mm/min, H = 8mm (Débouchant)
Arrosage externe

Foret : MDF1100S2D (&11,0mm)
Ve = 60m/min, f = 0,2mm/tr

Condit® de coupe : vt = 347mm/min, H = 11mm (Trou borgne)
Arrosage externe
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